
Zirconia Disk UHT

Instruction For Use
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Pouюití
GC Initial Zirkonové Disky UHT jsou ur!eny pro pouїití profesionálními zubními techniky pіi vČrob« zakázkovČch, celokeramickČch prací. GC Initial 
Zirconia Disk UHT se doporu!ují pro vČrobu sólo korunek a m&stk& s jedním mezi!lenem. GC Initial Zirconia Disk UHT lze pouїít pro frontální  
i laterální dostavby.

INDIKACE PRO POUыITÍ
• Anatomicky redukované konstrukce korunek a tіí!lenné m&stky s jedním mezi!lenem v oblasti pіedních a zadních zub&.
• Monolitické (pln« anatomické) koruny a aї tіí!lenné m&stky s jedním mezi!lenem v pіedním i postranním úseku

KONTRAINDIKACE
Podobn« jako u v»ech celokeramickČch vČplní nejsou konstrukce oxidu zirkoni!itého vhodné pro pacienty trpící bruxismem.
Nepouїívejte pro konstrukce s více neї jedním mezi!lenem.

TECHNICKÁ DATA

Hodnota

ZirkonovČ Disk vyroben z oxidu  
zirkoni!itého podle DIN EN ISO6872: 2015:  
Tіída II, typ 1 aї 4

3-bodová pevnost v ohybu (MPA) 600

Koeficient Tepelné Roztaюnosti 10-6xK-1 (25-500°C) 9.8

Tvrdost dle Vickers (HV) 1250

DESIGN PREPARACE

A. Ordinaшní

Pіi navrhování dostaveb by m«ly bČt dodrїeny následující pokyny preparace a minimální rozm«ry:

Pokyny pro preparaci celokeramickČch dostaveb (Fig.1 & Fig. 2)
1) Preparace kr!kové oblasti s hlubokČm zkosením nebo zaoblenČm sch&dkem.
2) Vyvarujte se okraj& v pіímém okluzním kontaktu s opa!nČm zubem.
3) Je tіeba vzít v úvahu kontakty s antagonisty

Frontální korunky (Fig. 3)
1) (íіka preparace / zkosení by m«la bČt alespo) 1,0 mm.
2) (pi!ák na korunku redukujte - v oblasti incize - o cca. 1,5 mm.
3) Vestibulární !ást a / nebo orální oblast sniїte o cca. 1,2 mm. 

Korunka v postranním úseku (Fig. 4)
1) Zmen»ete anatomickČ tvar zubu a dodrїujte stanovenou minimální tlou»ďku korunky.
2) (íіka sch&dku / zkosení by m«lo bČt nejmén« 1,0 mm.
3) Redukujte korunku - v okluzální oblasti cca. 1,5 mm.

B. Laboratorní шást

Pro design m&stk& je tіeba dodrїet následující minimální rozm«ry
• Pr&іez spoj& pro frontální !ást: 12,7 mm2

• Minimální !ást spoj& pro laterální / postranní úsek (u tіí!lennČch m&stk&): 17 mm2

CSPіed pouїitím si pe!liv« pіe!t«te návod k pouїití
GC Initial™ Zirconia Disk UHT (s vysokou translucencí)
Zirkonové CAD/CAM Disky
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Design konstrukce

Design konstrukce pro monolitické (plnф anatomické) koruny - Technika barvení

Indikace Incizální / Okluzální Tlouэёka stфny ьí(ka meziшlenu

Frontální korunka Fig. 3 1.5 – 1.2 1.0 -

Laterální korunka Fig. 4 1.5 1.0 -

Frontální m&stek Fig. 5 1.5 -1.2 1.1 11

Laterální m&stek Fig. 6 1.5 1.0 9

Design konstrukce pro anatomicky redukovanou konstrukci - Technika vrstvení

Pіi vrstvící technice je tіeba dodrїovat následující pokyny tČkající se minimální tlou»ďky konstrukce zirkonu UHT a maximální tlou»ďky vrstvené 
keramiky. (Fig. 7)

A B C D E F

Celková tlouэёka dostavby 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm

Minimální tlouэёka konstrukce 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm

Maximální tlouэёka vrstvení 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

OPAT)ENÍ
1. Disk je pіedsintrovanČ. Zacházejte opatrn«.
2. Zpracování: pouze kvalifikovaní zubní technici. Pro zpracování keramiky pouїívejte pouze vhodné parametry.

FRÉZOVÁNÍ
Postupujte prosím podle pokyn& vČrobce frézovací jednotky.
Pouїijte frézovací program pro zirkon. 
Po frézování zkontrolujte konstrukci:
• diskolorace
• neúplnost
• praskliny
Pokud je konstrukce nedostate!ná, nepokra!ujte v její vČrob« 

BARVENÍ
Doporu!uje se pouїít barvicí kapaliny na bázi vody nebo alkoholu, které jsou vhodné pro ultra-vysoce translucentní zirkony (semi-sintrované).
Aby se zabránilo pіíli» intenzivnímu zbarvení, doporu!uje se pouїívat techniku barvení pomocí »t«tc& spí»e neї techniku namá!ení.
Ujist«te se, їe konstrukce je pіed sintrováním vysu»ena.

SINTROVÁNÍ
Pouїívejte vhodnou vysokoteplotní slinovací pec.

Zah(átí Zah(átí Drюení Chlazení

Teplota (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F

Ыas (hodin) 2 4.5 2 1

Poznámka: Parametry pro zahіívání a chlazení závisí na velikosti objektu a také na іídícím systému slinovací pece. Pіe!t«te si prosím návod k pouїití 
pіíslu»né vysokoteplotní slinovací pece.
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DOKONЫENÍ A LEьTЮNÍ
Vysoce pevné sintrované GC Initial Zirconia Disky UHT by m«ly bČt dále brou»eny / tvarovány, pouze pokud je to zcela nezbytné. Pro dokon!ování 
a le»t«ní pouїívejte pouze vodou chlazené diamantové nástroje. Zabra)te pіehіátí, protoїe by mohlo dojít k po»kození materiálu. Nevystavujte 
konstrukce vysokému tlaku. Povrch korunky doporu!ujeme le»tit, aby nedo»lo k po»kození protilehlČch zub&.

FAZETOVÁNÍ A DOBARVENÍ 
Pro vy»»í estetické vČsledky doporu!ujeme pro fazetování tvrdČch zirkonovČch konstrukcí pouїít GC Initial Zr-FS. Pro úplné konturování dostaveb 
lze pouїít GC Initial IQ Luster Pastes NF. Pro barvení mohou bČt pouїity i GC Initial Spectrum stains.
Dodrїujte prosím pokyny vČrobce keramiky

CEMENTACE (Fixace)

1. P(íprava
• Opískujte vnitіní povrch konstrukce (Al2O3 ľ 50,m, 2bar). Umyjte vodním sprejem nebo ultrazvukovou !isti!kou a vysu»te.
• Povrchy s pískovanČm povrchem upravte pomocí primeru obsahujícím MDP, jako je CERAMIC PRIMER II nebo G-Multi PRIMER, a vysu»te 

vzduchem.

2. Cementování (Fixace)
• Pouїijte pryskyіicí modifikovanČ cement jako je G-CEM LinkForce nebo samoadhezivní pryskyіicí modifikovanČ cement, jako je G-CEM LinkAce. 

POZNÁMKA:
 Pіed pouїitím CERAMIC PRIMER II, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si pіe!t«te pіíslu»né pokyny pro pouїití 
 V pіípad«, їe je preparace nereten!ní, je preferován adhezní pryskyіicí modifikovanČ cement (jako je G-CEM LinkForce).

SKLADOVÁNÍ 
Pro zachování optimálních vlastností skladujte v suchu pіi pokojové teplot«. 

BALENÍ 
1 kus v krabi!ce, pr&m«r 98.5mm
UHT: Ultra High Translucency v 4 r&znČch tlou»ďkách 
• GC Initial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

UPOZORNЮNÍ 
1. V ojedin«lČch pіípadech m&їe produkt vyvolat u n«kterČch pacient& pіecitliv«lost. V takovČch pіípadech se doporu!uje pіeru»it pouїívání 

produktu a obrátit se na lékaіe. 
2. Zpracování GC Initial Zirconia Disk UHT produkuje prach, kterČ m&їe vest k podráїd«ní o!í a k&їe, m&їe zp&sobit po»kození plic. Vїdy se ujist«te, 

їe odsávání na va»em brusném zaіízení pracuje bez problém&. Pouїívejte ochranné brČle, rukavice a obli!ejovou masku. Prostіedky osobní 
ochrany (POO) jako rukavice, maska a ochranné brČle je vїdy potіeba pouїívat. 

3. Ke sterilizování konstrukce nepouїívejte autokláv. 

N«které vČrobky, které jsou uvád«né v návodu k pouїití, mohou bČt klasifikovány jako nebezpe!né podle GHS. 
Vїdy se seznamte s bezpe!nostními listy, které jsou k dispozici na adrese:
http://www.gceurope.com
M&їete je také získat u svého dodavatele.

Poslední revise: 09/2018
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