Zirconia Disk UHT

Instruction For Use
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GC Initial™ Zirconia Disk UHT (s vysokou translucenci)

. , . Pred pouzitim si peclivé prectéte navod k pouziti ‘ n
Zirkonové CAD/CAM Disky

Pouziti

GC Initial Zirkonové Disky UHT jsou uréeny pro pouZiti profesionalnimi zubnimi techniky pfi vyrobé zakazkovych, celokeramickych praci. GC Initial
Zirconia Disk UHT se doporucujf pro vyrobu sélo korunek a mastkd s jednim meziclenem. GC Initial Zirconia Disk UHT Ize pouzit pro frontalnf
i lateralni dostavby.

INDIKACE PRO POUZITI
- Anatomicky redukované konstrukce korunek a tfi¢lenné mustky s jednim meziclenem v oblasti pfednich a zadnich zub.
- Monolitické (pIné anatomické) koruny a az tficlenné mastky s jednim meziclenem v prednim i postrannim tseku

KONTRAINDIKACE
Podobné jako u viech celokeramickych vyplIni nejsou konstrukce oxidu zirkonicitého vhodné pro pacienty trpici bruxismem.

Nepouzivejte pro konstrukce s vice nez jednim mezi¢lenem.

TECHNICKA DATA

Hodnota
3-bodova pevnost v ohybu (MPA) 600
Koeficient Tepelné Roztaznosti 10-6xK-1 (25-500°C) 98 Z.\rkonevy/ Disk vyroben z oxidu
. zirkonicitého podle DIN EN 1SO6872: 2015:
Tvrdost dle Vickers (HV) 1250 Trida Il typ 1 az 4
DESIGN PREPARACE
A. Ordina¢ni

Pfi navrhovani dostaveb by mély byt dodrZzeny nésledujici pokyny preparace a minimalini rozméry:

Pokyny pro preparaci celokeramickych dostaveb (Fig.1 &Fig. 2)

1) Preparace krckové oblasti s hlubokym zkosenim nebo zaoblenym schidkem.
2) Vyvarujte se okrajd v pfimém okluznim kontaktu s opa¢nym zubem.

3) Je tfeba vzit v ivahu kontakty s antagonisty

FrontéIni korunky (Fig. 3)

1) Sitka preparace / zkoseni by méla byt alespof 1,0 mm.

2) Spi¢ék na korunku redukuijte - v oblasti incize - o cca. 1,5 mm.
3) Vestibularni ¢ast a / nebo orélni oblast snizte o cca. 1,2 mm.

Korunka v postrannim Useku (Fig. 4)

1) Zmensete anatomicky tvar zubu a dodrZujte stanovenou minimalni tloustku korunky.
2) Sitka schiidku / zkoseni by mélo byt nejméné 1,0 mm.

3) Redukuijte korunku - v okluzalni oblasti cca. 1,5 mm

B. Laboratorni ¢ast

Pro design mUstku je tfeba dodrzet nasledujici minimalni rozméry

- Prafez spojl pro frontalni ¢ast: 12,7 mm?

«+ Minimalni ¢ast spojl pro lateralni/ postranni tsek (u tficlennych mastkd): 17 mm?
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Design konstrukce

Design konstrukce pro monolitické (pIné anatomické) koruny - Technika barveni

Indikace Incizalni / Okluzalni Tloustka stény Sitka mezi¢lenu
Frontélni korunka Fig.3 15-12 1.0 -
LaterdIni korunka Fig. 4 1.5 1.0 -
Frontalni mastek Fig. 5 15-12 1.1 1
LaterdIni mustek Fig.6 1.5 1.0 9

Design konstrukce pro anatomicky redukovanou konstrukci - Technika vrstveni

PFi vrstvici technice je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny tykajici se minimalni tloustky konstrukce zirkonu UHT a maximalni tloustky vrstvené

keramiky. (Fig. 7)

A B C D F
Celkova tloustka dostavby 1.5mm 1.5mm 1.0mm 1.5mm 1.2mm 1.0mm
Minimalni tloustka konstrukce 1.0mm 0.8mm 0.7mm 0.7mm 0.6mm 0.5mm
Maximalni tloustka vrstveni 0.5mm 0.7mm 0.3mm 0.8mm 0.6mm 0.5mm

OPATRENI
1. Disk je pfedsintrovany. Zachazejte opatrné.
2. Zpracovani: pouze kvalifikovani zubni technici. Pro zpracovéani keramiky pouzivejte pouze vhodné parametry.

FREZOVANI

Postupujte prosim podle pokynt vyrobce frézovaci jednotky.
Pouzijte frézovaci program pro zirkon.

Po frézovani zkontrolujte konstrukci:

- diskolorace

- nelplnost

- praskliny

Pokud je konstrukce nedostatecna, nepokracujte v jeji vyrobé

BARVEN(

Doporucuje se pouzit barvici kapaliny na bazi vody nebo alkoholu, které jsou vhodné pro ultra-vysoce translucentni zirkony (semi-sintrované).
Aby se zabranilo pfilis intenzivnimu zbarvenf, doporucuje se pouzivat techniku barveni pomoci stétct spise nez techniku namacent.

Ujistéte se, ze konstrukce je pfed sintrovanim vysusena.

SINTROVANI
Pouzivejte vhodnou vysokoteplotni slinovaci pec.
Zahfati Zahfati Drzeni Chlazeni
Teplota (°C/°F) 1000°C / 1832°F 1450°C / 2642°F 1450°C / 2642°F 1000°C /1832°F
Cas (hodin) 2 45 2 1

Pozndmka: Parametry pro zahfivani a chlazeni zavisi na velikosti objektu a také na fidicim systému slinovaci pece. Pfectéte si prosim navod k pouziti

prislusné vysokoteplotnf slinovaci pece.




DOKONCENI A LESTENI

Vysoce pevné sintrované GC Initial Zirconia Disky UHT by mély byt dale brouseny / tvarovany, pouze pokud je to zcela nezbytné. Pro dokoncovanf
a lesténi pouzivejte pouze vodou chlazené diamantové néstroje. Zabrarte prehtati, protoze by mohlo dojit k poskozeni materidlu. Nevystavujte
konstrukce vysokému tlaku. Povrch korunky doporucujeme lestit, aby nedoslo k poskozeni protilehlych zubu.

FAZETOVANI A DOBARVENI

Pro vyssi estetické vysledky doporucujeme pro fazetovani tvrdych zirkonovych konstrukci pouzit GC Initial Zr-FS. Pro Gplné konturovéani dostaveb
Ize pouzit GC Initial 1Q Luster Pastes NF. Pro barveni mohou byt pouzity i GC Initial Spectrum stains.

Dodrzujte prosim pokyny vyrobce keramiky

CEMENTACE (Fixace)

1. Priprava

- Opiskujte vnitini povrch konstrukce (AI203 < 50um, 2bar). Umyjte vodnim sprejem nebo ultrazvukovou cistickou a vysuste.

« Povrchy s piskovanym povrchem upravte pomoci primeru obsahujicim MDP, jako je CERAMIC PRIMER Il nebo G-Multi PRIMER, a vysuste
vzduchem.

2. Cementovani (Fixace)

- Poutzijte pryskyfici modifikovany cement jako je G-CEM LinkForce nebo samoadhezivni pryskyfici modifikovany cement, jako je G-CEM LinkAce.
POZNAMKA:
Pred pouzitim CERAMIC PRIMER I, G-Multi PRIMER, G-CEM LinkForce nebo G-CEM LinkAce si prectéte pfislusné pokyny pro pouziti
V pfipadé, Ze je preparace neretencni, je preferovan adhezni pryskyfici modifikovany cement (jako je G-CEM LinkForce).

SKLADOVANI
Pro zachovani optimalnich vlastnosti skladujte v suchu pfi pokojové teploté.

BALENI

1 kus v krabic¢ce, priimér 98.5mm

UHT: Ultra High Translucency v 4 rdiznych tloustkach

+ GClnitial Zirconia Disk UHT 12mm/14mm/18mm/25mm CIP

UPOZORNENI(

1.V ojedinélych pripadech maze produkt vyvolat u nékterych pacientd precitlivélost. V takovych pfipadech se doporucuje prerusit pouzivanf
produktu a obratit se na lékare.

2. Zpracovani GC Initial Zirconia Disk UHT produkuje prach, ktery mize vest k podrazdéni oci a kiize, mtize zptisobit poskozeni plic. Vzdy se ujistéte,
Ze odsavani na vasem brusném zafizeni pracuje bez problém0. Pouzivejte ochranné bryle, rukavice a obli¢ejovou masku. Prostfedky osobni
ochrany (POO) jako rukavice, maska a ochranné bryle je vzdy potieba pouZivat.

3. Ke sterilizovani konstrukce nepouzivejte autoklav.

Neékteré vyrobky, které jsou uvadéné v navodu k pouziti, mohou byt klasifikovany jako nebezpecné podle GHS.
Vzdy se seznamte s bezpec¢nostnimi listy, které jsou k dispozici na adrese:

http://www.gceurope.com

Mdzete je také ziskat u svého dodavatele.

Posledni revise: 09/2018
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MANUFACTURED by

EU: KLEMA DENTALPRODUKTE GMBH

KoblacherstraRe 3a
AT-6812 Meiningen
TEL: +43 5522 36837
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GC AMERICA INC.

3737 W. 127th Street, Alsip, IL 60803 U.S.A.
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GC AUSTRALASIA DENTAL PTY. LTD.
1753 Botany Rd, Banksmeadow, NSW 2019, Australia
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