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1.V
SPICKOVY MATERIAL

Moderni zirkon ma znacné moznosti vyuziti; jeho
materidlové vlastnosti splfiuji prakticky vSechna
oCekavani z hlediska estetiky i funk&nosti. At uz

jde o konstrukce, mikrovrstveni, nebo monolitické
nahrady, na vSechny tyto aplikace Ize dnes zirkon
pouzit. Zirkon je ovSem citlivy material, kterému je pfi
zpracovani tfeba vénovat znanou pozornost. Dokonale
zde plati, e ,dabel je skryty v detailu”. Vzdyt pravé
malikosti maji Casto nejvétsi vliv, at uz jde o posun

k lepSimu, nebo k horSimu. V této pfirucce ohledné
zpracovani zirkonu jsme shrnuli zakladni pravidla,
LSkryté“ prekazky i bézné zdroje chyb. Chtéli bychom,
abyste pozadovanych vysledki dosahovali jednoduse,
rychle a bezpeCné — s vysoce kvalitnimi zirkonovymi
nahradami KATANA™ Zirconia.

_ BAREVNA GRADACE
A VYNIKAJICi PRUSVITNOST...

N JAKO

Pokud se ohlédneme zpét, vidime, jak rychle se zirkon
prosadil jako materidl pro fixni nahrady v zubnim
lékarstvi. Na zaCdtku tohoto tisicileti byl zirkon
neprlihledny, kiidové bily material, ktery se kvli svym
omezenym estetickym vlastnostem pouZzival pouze

k vyrobé fazetovanych konstrukci. Hlavné na zaCatku
se Casto vyskytovaly vady (napf. odStipnuti fazetovaci
keramiky), zejména v dlisledku chyb pfi zpracovani.

Ty byly podrobeny diikladnému zkoumani a kritické
diskusi. Fraktury ve fazetovaci keramice byly z velké
¢asti zplsobeny nespravnym tvarem konstrukce, pilis
rychlym ochlazovanim a nedostate¢né koordinovanymi
hodnaotami koeficientd tepelné roztaznosti konstrukce
a fazetovaci keramiky.

V soucasné dobé existuji jasna kritéria pro zpracovani,
kterd jsou zaloZzend na rozsahlém studiu a dobre
vedeném vyzkumu v oblasti materidlového inZenyrstvi,
Béhem vice neZ dvaceti let od jeho zavedeni do
zubniho Iékarstvi se ze zirkonu stal vysoce esteticky
materidl, ktery zaruguje Uspéch v mnoha situacich, at
jiz s fazetovanim, nebo bez néj (monolitické nahrady).
Na prednim misté stoji zirkon KATANA™ Zirkonia,
vyrobek spole¢nosti Kuraray Noritake Dental Inc.

.. A PRIROZENY BAREVNY VZHLED VYPLNi

ZE ZIRKONU KATANA™ Zirconia.
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DULEZITOST VOLBY

VIATERIALU

KATANA™ Zirconia JAKO ZAKLAD ESTETIKY,
UCINNOSTI A JEDNODUCHOSTI

UZivatel ma k dispozici velky vyber zirkond. Existuje mnoho dodavatel(l zirkonu a prinejmensim stejné tolik vyrobki
z néj. Véda a zubni lékarstvi nikdy nepfestanou poukazovat na to, Ze ne vSechny zirkony jsou stejné. Naopak,
materidly se svou kvalitou znacné li$i podle zvolenych surovin a primyslovych postupti zpracovani.

Mimo jiné se zirkony liSi svymi optickymi viastnostmi. To m(ize zpiisobovat problémy v kazdodenni laboratorni
préci, napr. pokud se zirkonova nahrada v odstinu A2 vyrazné odchyluje od referencniho vzorku. To vede ke
zjievnym vadam, které vyvoldvaji nespokojenost a vyzaduji dalsi praci.

S rostoucim estetickym potencidlem zirkonu a snizujici se tlouStkou fazetovaci keramiky je tato skutecnost dnes
ddleZitéjsi nez kdy drive. Uzivatel musi mit moznost spolehnout se na esteticky potencial zirkonu, zejména pfi
vyrobé monolitickych nahrad.

Pofizovaci cena neni jediny faktor, ktery uréuje Gc¢innost materialu v kazdodenni praxi; dileZita je zejména
kvalita zpracovani a spolehlivost vysledka.

,Kvalita zirkonu — a tedy i protetické prdce — zavisi na kvalité suroviny.
To md zdsadni vliv napiiklad na optické viastnosti, kvalitu povrchu,
stabilitu hran a presnost usazeni. Na rozail od mnoha jinych vyrobed
si spolecnost Kuraray Noritake Dental Inc. vyrabi veskery zZirkon sama.
VSechny aspekty, od patentované praskove technologie aZ po lisovani

diskti a presintrovani, jsou peclivé sladeny. Vlysokd kvalita produktu
KATANA™ Zirconia je zaloZena na desetiletich zkusenosti v oblasti
keramiky. “

Mathias Fernandez Y Lombardi
(védecky manazer pro EU pro dentalni keramiku a CAD/CAM materialy spole¢nosti Kuraray Noritake Dental)




RA
TANA™
/Irconia

Doporucujeme pouZzivat vzajemné
kompatibilni konstrukce

a fazetovaci materidly, pokud
mozno od jednoho vyrobce

(napf. KATANA™ Zirconia

a CERABIEN™ ZR od spole¢nosti
Kuraray Noritake Dental Inc.).

Priisvitnost
45%
Vysoka priisvitnost
Pevnost v ohybu
1100 MPa
Z4dné vrstvy

Priisvitnost
45%
Vysoka prlisvitnost
Pevnost v ohybu
1150 MPa
VSechny vrstvy

Priisvitnost
SKLOVINA: ~ TELESO 1: TELESO2,3:
49 % 47 % 45%
Integrovany gradient prisvitnosti
Pevnost v ohybu
SKLOVINA: ~ TELESO 1: TELES0?2,3:
750 MPa 1000 MPa 1100 MPa
Integrovany gradient prisvitnosti

Priisvitnost
49 %
Super prisvitnost
Pevnost v ohybu
750 MPa
VSechny vrstvy

Priisvitnost
51 %

Ultra prlisvitnost
Pevnost v ohybu
550 MPa
VSechny vrstvy
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PROBLEMU

POKYNY PRO RESEN

/

PRI VYROBE NAHRAD ZE ZIRKONU KATANA™ Zirconia

| pfi praci s nejkvalitngjSim zirkonem mize dojit

k chybam. Zirkon je citlivy material, ktery reaguje

i na ty nejjemngjsi zmény. Spravné zpracovani je
zaloZeno na mnoha vzdjemné korelujicich faktorech.
Pokud se pfi vyrobé zirkonovych nahrad vyskytnou
vady, je zapotfebi rychld pomoc. V nejhorSim pripadé
nespravné vysledky znamenaji, ze je tfeba zhotovit
novou nahradu. Proto je tfeba urychlené zjistit pficiny

chyb a co nejdrfive najit feSeni. Spolecnost Kuraray
Noritake Dental Inc. nabizi rozséhlou pomoc, napfiklad
prostrednictvim specializovaného podpdrného tymu
vySkolenych odbornikil na materialy. Pro rychlou
pomoc uzivatellim jsme vypracovali tuto prirucku
zamérenou na feseni problémd.



5. ZAKLADNI

TIPY PRO
ZPRACOVAN

Vzdy dodrzujte specifikace vyrobce (frézovan, sintrovani, glazovani).

UCHOVANi POLOTOVARD
e Zirkonoveé polotovary uchovavejte na Cistém
a suchém miste.

POCITAGEM PODPOROVANE PROJEKTOVANI

A VYROBA

o U vicevrstevnych zirkon(l zvazte spravné umisténf
(rozmisténi) nahrady v polotovaru.

e Pfi frézovani ndhrady pouZivejte samostatné
frézovaci nastroje; predejdete tim kontaminaci
zirkonu zbytky kovovych nebo sklokeramickych
pilin.

Pfi préci s presintrovanym zirkonem pouzivejte
nepudrované rukavice.

RUCNI ZPRACOVANI PRED SINTROVANIM

e Omezte rucni Upravy konstrukce na minimum.

e Dbejte na to, abyste zirkonovou nahradu pred
sintrovanim nekontaminovali (napf. mastnotou
na rukou).

e Pouzivejte pouze rotacni nastroje uréené pro
zpracovani vysokopevnostni celokeramiky (napr.

zirkonu) a dodrzujte vyrobcem stanovené otacky.

e Prach z nahrady odstrariujte istym kartaCkem
(Stéteckem) a/nebo stlacenym vzduchem
neobsahuijicim olej.

e Nepracuijte na kovovych plochdch a nedotykejte
se nahrady kovovou pinzetou / klestickami.

Prirucka pro feseni problémdi se zirkonem KATANA™ Zirconia
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SINTROVANi

e Sintrovaci pec pravidelné kalibrujte a Cistéte.

e Pri dokoncovani nahrady (napf. fazetovani) dodrzujte
pokyny tykajici se dlouhodobého ochlazovani.

e Sintrovaci kulicky pravidelné vyménuijte a pouzivejte
je pouze podle potieby.

e Pamatuijte: Zirkon KATANA™ Zirconia chce byt
v peci sam. Soucasné sintrovani se zirkonem od
jinych vyrobeli mliZe zplsobit cizi usazeniny oxidil
kovli, coz md negativni vliv na barevny efekt.

eV pfipadé velkych ndhrad nebo objemnych
predmétll snizte rychlost zahfivani a ochlazovani.

e Pokud bylo pouzito viko sintrovaci misy, odstrarite je
rukou, jakmile to bude mozné, jinak bude materidl
vystaven priliSnému chladu.

RUCNi ZPRACOVANI PO SINTROVANI

e PFipripravé sintrované nahrady dbejte na to, aby se
zirkon nepfehral.
TIP: Nizky kontaktni tlak, zadné opotiebené
frézovaci nastroje, pfipadné chlazeni vodou /
laboratorni turbinou.

e K CiSténi konstrukce nepouzivejte parni trysku.
Alternativou k Setrnému CiSténi je ultrazvukova
lazen.

e PouZzivejte pouze rotacni nastroje urcené pro
zpracovani vysokopevnostni celokeramiky (napf.
zirkonu) a dodrzujte vyrobcem stanovené otacky.

Vyhnéte se nastraham a prekazkam!

Uvadime typické zdroje chyb a ¢asté prekazky
pfi zpracovani zirkonu. .. a také mnohdy velmi
jednoducha Feseni.

Diky optimalnimu slozent je zirkon KATANA™ Zirconia
znamy svymi vynikajicimi estetickymi vysledky, které
presné odpovidaji referenénim tyCinkdm. Pro piné
vyuZitl potencidlu materidlu je tfeba pfi projektovani
konstrukce, frézovani, sintrovani a findini pravé
dodrZovat pracovni pokyny. Pokud se pfi zhotovovani
nahrad za pouZiti zirkonu KATANA™ Zirkonia vyskytnou
problémy, v pokynech pro odstrariovani problémd
naleznete feseni.



6.ESTETICKE PROBLEMY

(OPTICKE VLASTNOSTI)
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0.1

NEDOSTATECNA PRUSVITNOST

Translucentni viastnosti zirkonu jsou zakladem pro prirozeny vzhled. Pokud nahrada
po sintrovani nema pozadovanou prisvitnost, mdze to mit fadu pricin.

POCITACEM PODPOROVANE PROJEKTOVANI A VYROBA
Rada KATANA™ Zirconia pouziva
materidly, které se li§i mimo jiné « Zkontrolujte umisténi nahrady v polotovaru (rozmisténi).

svou prisvitnosti. Podle indikace U vicevrstevného zirkonu je tfeba nahradu spravné umistit mezi

Ize zvolit pozadovany zirkon, vrstvami. Spravné umisténi je uprostfed bloku.

napriklad KATANA™ Zirconia

UTML = nejvyssSi priisvitnost. « Pro CAM zpracovani je preferovano frézovani za sucha. Frézovani za

mokra, obecné pouZivané u sklokeramickych material(i, je také mozné.
Pri frézovani zirkonu za mokra v8ak miiZe chladici voda ovlivnit hodnotu
prlisvitnosti. Pokud se pro vyrobu zirkonovych nahrad pouzivd frézovani
za mokra, dbejte, aby pred sintrovanim byla ndhrada zcela sucha.

RUCNi ZPRACOVANI PRED SINTROVANIM

« Povrch nahrady nepiskujte. Piskovani by mohlo ovlivnit vyvoj
prlisvitnosti.

Zirkonové korunky s vyraznou opacitou, zejména v typicky prisvitné oblasti skloviny.



Spravné uloZeni korunky
a mistku na sintrovact
kulicky v sintrovaci
misce.

SINTROVANi

« Zkontrolujte, zda byly dodrzeny parametry sintrovani (jsou uvedeny

v pokynech vyrobce dodanych s vyrobkem). Pokud je teplota pfilis
nizka, zirkon se dokonale nesline. ysledkem je snizend prlisvitnost.

- Dbejte na to, aby byla nahrada v sintrovaci peci spravné umisténa,

a pouzijte odpovidajici sintrovaci prisluSenstvi (napfiklad sintrovaci
misky). Ndhrada md béhem sintrovani lezet v tepelném stiedu pece.

- Sintrovaci kulicky pravidelné vyménuite, nejpozdgji kdyz se objevi
prvni zndmky zmeény barvy.

« Kzajisténi pfesné vypalovaci teploty sintrovaci pec pravidelné
kalibrujte, napfiklad pomoci TempTAB nebo PTC krouzk{i (PTC =
process temperature control, regulace teploty zpracovani). Pokud
potfebujete pomoc, obratte se na produktového poradce spolecnosti
Kuraray Noritake Dental Inc.

« Zamezte zneCiSténi sintrovaci pece a pred sintrovanim sintrovaci
komoru vygistéte, napriklad otfete prach a mékkym kartackem
vyCistéte topna télesa. Mékkym kartackem Ize kontrolované odstranit
necCistoty nebo zbytky prasku nahromadéné na topnych télesech.

« €O NEDELEJTE: Neexperimentujte s teplotou sintrovéni. Zvysent
teploty nebo doby sintrovani sice miize vést k vySsi priisvitnosti (rlstu
zrn), ale zarover ma vyrazny vliv na mechanické vlastnosti. Proto je
diileZité dodrzovat stanovené parametry sintrovani.

PTC krouzek ulozeny v digitainim méfidle.

Nedavno vyménéné hilé sintrovaci kulicky
(vlevo) a jiz odbarvené, nazloutlé sintrovaci
kulicky (vpravo), které je treba okamzité
vymenit.

NepouzZivejte stlateny vzduch.
Pokud by se k tomuto ucelu pouzil
stlaeny vzduch, mohla by obtizna
kontrola proudu a tlaku vzduchu
vést ke kontraproduktivnim
vysledkiim cisténi — zbytky
prasku by mohly skongit na
sténdch pece, a nikoli mimo ni,
jak je pozadovano.
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6.2 BAREVNE ODCHYLKY

Pokud barva nahrady po vypaleni neodpovida cllovemu odstinu a/nebo pokud vysledek
zhorSuje (naZloutlé, nasedié) zabarveni, je to zpravidla zplisobeno chybami pfi zpracovan.

POCITACEM PODPOROVANE PROJEKTOVANI A VYROBA
Zirkon KATANA™ Zirconia prokazal

mimoradné vysokou presnost o Zjistéte si, jakou tloustku maji stény nahrady. Pokud je vétSi nez
barev a pfesné ladi s referenénimi 2 mm, milZe se ndhrada jevit hlubsi, tmavsi a/nebo neprlihlednéjsi.
odstiny (klasicky barevny vzornik V takovych pfipadech doporuCujeme zvolit zirkonovy polotovar o jeden
VITA) bez nutnosti pfepracovani. odstin svétlejsi, nez je cilovy odstin, a v pfipadé potfeby barvu upravit

externim barvenim.

SINTROVANI

- Zkontrolujte, zda byla ndhrada vypalena za stanovenych parametrii
sintrovani a vypalovani (specifikace vyrobce). Odchylky v teploté
a dobé vypalovani mohou zhorsit barevny vysledek.

- Zamezte kontaminaci pece. Sintrovaci komoru pravidelné Cistéte,
napfiklad utfete prach a vyCistéte topna télesa mékkym kartackem.

Nepouzivejte stlaceny vzduch.

« Pravidelnou kalibraci pece zajistite pfesnou regulaci teploty.

Kalibrace pece pomoci PTC krouzku,
digitélniho méfidla a teplotni tabulky.

1300 °C 1350 °C 1400 °C 1450 °C 1500 °C 1550 °C 1600 °C



Zbytky nezbarveného vysoce translucentniho zirkonu
ulozeného v sintrovaci misce na sintrovacich kulickdch
pro dekontaminaci pece.

« ModroSedé zbarveni a nizka chromati¢nost se ¢asto pfipisuji
mineralnim zbytkdm v sintrovaci komore. Ty Ize odstranit pomoci
dekontaminaéniho cyklu. Na peci zvolte dekontaminacni program
a vloZte do sintrovaci komory zbytkové kusy vysoce prlisvitnych,
nezabarvenych zirkonovych polotovarQ. KdyZ je prvni dekontaminacni
cyklus dokonéen, intenzita chromaticnosti plivodné bilych zbytkovych
zirkonovych dilil ukaze, zda je nutny druhy cyklus.

- Nazelenalé nebo nazloutlé zabarveni m{ize znamenat starnuti
topnych téles z disilicidu molybdenu (MoSi,). Vnitini
¢ast topnych téles je vyrobena z molybdenu (Mo) pokrytého
ochrannou vrstvou oxidu kfemicitého. Pokud je ochrannd vrstva
poSkozena, je molybdenové jadro obnazené a v sintrovaci komore
reaguje s kyslikem. Vznikajici oxid molybdenovy (MoO,) miize
spolu s ionty a oxidy kov(i zpdsobit zelenoZluté zabarveni povrchu
nahrady. Regeneraéni vypalovani milze problém zpocatku vyresit,
ale pouze docasné. Obecné jedinou moznosti je nakonec topné
téleso vyménit. Tomuto problému Ize predejit pouzitim pece
s topnymi télesy z karbidu kfemiku (SiC). Takova pec je odoln
proti starnuti, nezplisobuje Zadné zabarveni vypalovaného
materialu a poskytuje konstantni teplotu vypalovani.

Topna télesa z disilicidu molybdenu (nahofe)
a karbidu kfemiku (dole). Topna télesa

7 karbidu kfemiku jsou odolna proti starnuti,
a proto jsou vhodnéjsi.
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6.3 PRILIS SVETLA NEBO PRILIS
TMAVA NAHRADA

Pfi spravném pouziti se zirkon KATANA™ Zirconia vyznacuje vysokou presnosti barev.
Vicevrstvy polychromaticky barevny gradient vytvari nadhernou prirozenou estetiku. Pokud je
nahrada prilis svetla, mlze to mit rizné priciny, napiiklad:

Obecné Ize maly blok 127 pouzit
pro témér vSechny nahrady
jednoho zubu.

« Prili§ svétla nahrada miize znamenat nespravnou velikost bloku.

Zirkon KATANA™ Zirconia ma barevny gradient, ktery je tfeba zohlednit
pi umisténi nahrady do bloku. K dispozici jsou bloky 127 (maly) a 14Z
(velky). Pro dosazeni optimalniho vysledku musi byt ndhrada umisténa
uprostred bloku, coz Ize snadno provést pfi spravné velikosti bloku.
Pokud je zvoleny blok pfili§ velky (142), hrozi, Ze bude korunka usazena
prili§ vysoko nebo prilis nizko. To zplsobuje ztratu ¢asti odstinu téla
nebo ¢asti odstinu skloviny. Nahrada se pak jevi jako prilis svétla nebo
piilis tmavd.

Frézovani za mokra: PFili§ svétla nahrada mize poukazovat na
nedostatecné vysuseni pred sintrovanim. Doporucujeme zpracovavat
zirkon KATANA™ Zirconia v suchém frézovacim stroji. Frézovani za
mokra je mozné, je vSak tfeba zohlednit nékolik aspekttl. Frézovanim
za mokra se zirkon silné nasyti; bez predsuseni mize dojit k tomu, Ze
korunka bude prili$ svétla a prili§ neprlihledna (témér bélavd). Proto
je u frézovani za mokra pfed sintrovanim dileZité pfedsuseni (asi

10 minut pfi 200 stupnich). Pro frézovani za mokra Ize doporucit volbu
zirkonového bloku KATANA™ Zirconia o jeden odstin tmavsiho. Také
pfipominame, Ze se ke zpracovani zirkonu za mokra pouziva ¢isténa/
destilovana voda. NedoporuCujeme pouZzivat frézovaci aditiva (napf.
Dentatec).

B&Znou pricinou barevnych odchylek je teplota sintrovani. DilleZité
je také pravidelné Cisténi pece (dekontaminacni cyklus). Pravidelné
sintrovaci pec kontrolujte a kalibrujte. Prili§ svétla nahrada mlize
poukazovat na nespravné parametry vypalovani (napriklad prilis
vysokou nebo nizkou teplotu) nebo kontaminaci pece.



6.4 BILE SKVRNY NA POVRCHU

Béhem sintrovani a pied nim mize z rlznych pricin dojit k bélavému zabarveni nebo
skvrnam na povrchu zirkonu. Bilé skvrny obecné poukazuji na kontaminaci béhem procesu.
K tomu dochdzi napriklad v dlisledku ciziho frézovacho prachu nebo pouziti piflis hrubych
frézovacich nastrojdl a/nebo nastrojli pouZivanych pro jiné materidly, coz mliZe vést ke kifZové
kontaminaci. Kriticky je také kontakt s vodou (,kontaminovanou” vodou, napriklad vodovodni).

PRACOVNi PROSTREDI
Stav surovin, Cistota praskové
- Zjistéte, zda se v CAD/CAM oddéleni nebo v blizkosti mista frézovani smeési, stejné jako homogenita
zirkonu nepouzivé skenovaci sprej. Bilé skvrny se mohou objevit, pokud  a hustota polotovar( — viastnosti
se na povrchu zirkonu usadi zbytky ze skenovaciho spreje (obsahuje  materialu KATANA™ Zirconia jsou
oxid titanicity, TiO,) a vypali se. idedlné sladény.

- Zjistéte, zda se v blizkosti mista frézovani zirkonu nepouziva sadra (napr.
pfi vyrobé model()). Bilé skvrny se mohou objevit, pokud se na povrchu
zirkonu usadi sadrovy prach (obsahuje fosforeCnan vapenaty, CaSO,)
a vypali se.

- Zjistéte, zda se v blizkosti mista frézovani zirkonu nepouziva
sklokeramika. Bilé skvrny se mohou objevit, pokud se na povrchu

zirkonu usadi prach z keramickych materialii s obsahem oxidu
kiemicitého (Si0,) a vypali se.

Malé bilé skvrny na povrchu korunky moldru, které Ize pricist kontaminaci ze zpracovani.
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POCITACEM PODPOROVANE PROJEKTOVANI A VYROBA

« Pred frézovanim zirkonu oCistéte frézku napriklad od mazaciho
chladiva nebo pripadné i od kovovych pilin.

« U zirkonu doporucujeme zpracovani za sucha. Pokud frézujete zirkon
za mokra (zpracovani pomoci CAD/CAM) a pouzivate stejny stroj
pro zpracovani sklokeramiky, doporuéujeme pouZit systém se tiemi
nadrzemi na vodu: v jedné nadrzi je myci voda, druhd nadrz je napinéna
vodou a aditivy pro zpracovani materidldi na bazi skla a treti nadrz
obsahuje Cisténou/destilovanou vodu bez jakychkoli pfisad pro zpracovani
zirkonu.

« Bilé skvrny nebo zménu barvy zpisobuji také kapaliny kontaminované
zbytky sklokeramiky nebo sadry (napf. chladici voda pro brouSeni
sklokeramiky, kapalina pro ofezavani), které ulpivaji na povrchu
zirkonovych nahrad pred sintrovanim.

RUCNi ZPRACOVANI PRED SINTROVANIM

« Po frézovani dikladné (napriklad mékkym kartaCkem) odstrarite z povrchu
nahrady frézovaci prach. Pouzivejte pouze stlaceny vzduch neobsahujici
olej.

- Bilé skvrny se mohou objevit také v pfipadé, Ze na povrchu zirkonové
nahrady pred vypalenim zlistanou zbytky kiemiku.

« Zjistéte, zda z kompresoru nevychazeji latky zne¢isténé olejem.
Kontaminace unikajicimi mazivy (,olejovd miha“), kterd se pred
vypalenim usazuji na povrchu zirkonu, miiZe vést ke vzniku bélavych
skvrn.

SINTROVANI

« Sintrovaci pec pravidelné Cistéte a provadeéjte jeji idrzbu a kalibraci.
Povrch topného télesa v sintrovaci peci nesmi byt drsny nebo
poskozeny a nesmi se z néj odlupovat oxid. Také to by mohlo zp(isobit na
nahradg bilé skvrny.

« Bilé skvrny rovnéz asto pochdzeji ze zne€isténych sintrovacich
kuliéek, které jsou vyrobeny predevsim z oxidu hlinitého. Ty absorbuji
oxidy kovil, méni barvu a po nékolika vypalovacich cyklech se ztraci
hladkost jejich povrchu. Dlisledkem jsou bilé prenosové plochy, které
se jevi jako bélavé neprlihledné, zejména na plochdch v kontaktu
s nahradou.

« Bilé skvrny miiZe zp(isobit i zbarvené sintrovaci pfisluSenstvi. Dbejte
na to, aby sintrovaci deska ani sintrovaci kulicky nemély zménénou barvu.



6.5 TMAVE SKVRNY
NA POVRCHU

Tmavé skvrny, jasné viditelné cerné inkluze

v

apod. v zirkonove nahradé se obvykle pripisujf
kontaminaci.

- Dbejte na to, aby se zirkon nezpracovdval pfimo v odlévaci mistnosti
nebo v bezprostiedni blizkosti pracovi$té pro obrabéni kovii.

- Prifrézovani a pfipravé zirkonu nepouZivejte Zadné frézovaci nastroje,
které predtim priSly do styku s kovovymi materialy.

o Pravidelné Cistéte vnitirek frézky.
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7 ESTETICKE PROBLEMY

(BAREVNY GRADIENT)



/]

BAREVNE ODSTINY

Pokud jsou u vicevrstevného zirkonu po sintrovani viditelné a/nebo prilis zfetelné hranice
mezi vrstvami, ovlivni to vysledek. Dobra zprava je, ze vicevrstvé materialy KATANA™
Zirconia maji pri spravném zpracovani plynuly barevny gradient odpovidajici prirodnimu
modelu. Pokud se presto vyskytnou problémy, Ize je zpravidla rychle vyresit.

« Dbejte na to, aby byly pfesné dodrzovany parametry vypalovani.

« Zvolte parametry vypalovani podle rozméru konstrukee a postupuijte
podle pokyn(i pro zpracovani.

« Pokud problém pretrvavd, pec zkalibrujte a zkontrolujte jeji funkci.
Odchylky v regulaci teploty mohou u zirkonu KATANA™ Zirconia ovlivnit
reprodukci jeho bezeSvé vicevrstvé struktury.

| pfi spéSnych zakazkéch je tfeba dodrzovat sintrovaci protokol
vyrobce. U zirkonu KATANA™ Zirconia Ize volit mezi tfemi dobami
sintrovani: vysokorychlostnim sintrovanim (54 minut), rychlym
sintrovanim (90 minut) a béznym sintrovanim (7 hodin).

Prirucka pro fedeni problém se zirkonem KATANA™ Zirconia
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3.PROBLEMY PRI
CAM FREZOVANI

(NAPR. ODSTEPY, ZLOMY)




3.1

NAHRADA POSKOZENA
PO CAM FREZOVANI

Pokud doslo k poSkozeni a/nebo nespravnému frézovani nahrady béhem CAD/CAM, je to
obvykle zplsobeno chybami pfi zpracovani nebo obtizemi pii frézovani.

o Disk KATANA™ Zirconia: Dbejte na to, aby mezi vnitini stranou
plastového krouzku (podepird disk) a okraji nahrady byla
vzdalenost 2 mm. Frézovani pfi vzddlenosti mezi plastovym krouzkem
a ndhradou menSi nez 2 mm nebo ,kolize“ mezi frézovacim ndstrojem
a plastovym krouzkem mohou zplisobit, 7e se zirkonovy disk béhem
frézovani uvolni.

« Disk KATANA™ Zirconia: Zkontrolujte, zda byl utahovaci moment
plastového krouzku priméreny. Pokud je zirkon KATANA™ Zirconia Poskozend nahrada pii vyjmuti z frézky.
pfitaZen ke Sroublim plastového krouzku prili§ silnym utahovacim
momentem, bude disk nadmérné namahan. MliZe dojit k poskozeni
frézované nahrady.

« Zkontrolujte, zda maji rotaéni (frézovaci) nastroje v CAM jednotce Vysledkem jedine¢ného vyrobniho
dostate¢nou zivotnost. Pokud se frézovaci ndstroj pouziva nad procesu a osvédceného slozeni
doporucenou miru (pocet jednotek na dany frézovaci ndstroj), mize zirkonu KATANA™ Zirconia jsou
to zhorsit vysledek frézovani. Doporucujeme po zpracovani 10 az 15 vysoka stabilita hran a spolehliva
jednotek vyménit frézovaci sadu. V té dobé bude stuperi opotiebeni presnost usazeni. Pro vas to
priblizné 50 %. DelSi pouzivani zvySuije riziko oslabeni mikrostruktury znamena vynikajici kvalitu okraj
zirkonu v diisledku mikrotrhlin a velmi jemnych odStépkd, které jsou a stabilitu hran. Pfesné pfipravené
zplisobeny tupymi nastroji a mohou vést k odStépkdm a zlom(im, detaily povrchu usnadriuji ruéni
zejména v oblasti meziclen. opracovani.

o Zkontrolujte, zda je pfi CAM frézovani pouzita vhodna frézovaci
draha. Pokud je zirkonovy disk nebo blok frézovan s drdhou nastroje
S nespravné naprogramovanou nebo nespravné zvolenou frézovaci
strategif (napf. otacky, posun), miiZe to vysledek frézovani vyrazng
zhorsit. V pfipadé potfeby se obratte na prodejce CAM softwaru.

« Presvédcte se, zda byly zirkonovy disk nebo blok béhem CAM frézovani
spravné posazeny do drzaku polotovaru. Pfi nespravném viozeni
disku nebo bloku se miiZe zirkon dostat do kontaktu s frézovacim
nastrojem mimo uréenou pracovni oblast, v disledku ¢ehoz se nahrada
mohla z drzaku uvolnit. V pfipadé potfeby se obratte na prodejce CAM
softwaru.

« Dbejte na to, aby byly spoje nahrady dostatecné pevné, aby pii CAM
frézovani odolaly namahani.

Prirucka pro fedeni problém se zirkonem KATANA™ Zirconia
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9. TECHNICKE PROBLEMY

(KONSTRUKCE)



9.1

/LOMY KONSTRUKCE, PRASKLINY
VE FAZETE NEBO JINE PROBLEMY
PRI VYPALOVANI NAHRAD

Zlomy, praskliny nebo fisury ve fazetovaci keramice (odStipnuti) nebo jiné problémy pfi
vypalovani/finalizaci zirkonovych nahrad nejsou jen neprijemné, ale maji také dopad

na efektivni pracovni postupy. Vysoce kvalitni zirkon je pri zpracovani obecné bezpecny
a spolehlivy, pokud jsou dodrzeny prislusné pozadavky.

POCITACEM PODPOROVANE PROJEKTOVANI A VYROBA
Vlysledkem prace s vysoce

 Mikropraskliny vznikajici pfi CAM frézovani mohou pfi vypalovani kvalitnim materidlem, jako je
(napf. fazetovaci keramiky) vést v ndhradé k prasklinam. Pokud KATANA™ Zirconia, je stabilni
k tomuto problému dochdzi opakované, zkontrolujte frézovaci nastroje konstrukce jako optimdini zaklad
pro CAM a strategii frézovani. pro estetickou finalizaci nahrady.

 Ujistéte se, e mate spravné rozméry konstrukce (anatomicky
redukovany design konstrukce, rovnomérna vrstva fazetovaci keramiky).
Zirkon md nizkou tepelnou vodivost, takze vysokoteplotni sintrovani
mize vyvolat rezidudini namahani. Pokud jsou stény konstrukce prilis
tenké, mliZe pevna vrstva fazety zplisobit namahani v tahu a nasledné
odStipnuti.

AUTOMATICKE A RUCNi ZPRACOVANI PRED SINTROVANIM

- Zkontrolujte, zda vypalend zirkonova nahrada neabsorbovala pfili§
mnoho vlhkosti (t'eba béhem frézovani za mokra nebo v diisledku
pouzitl barvici tekutiny). V takovém pfipadé se mohla zirkonova nahrada
poskodit béhem vypalovani v peci v dlisledku rychlého odparovani
kapaliny.

Korunka v prednim tseku s mikrosparou
SINTROVANI a prasklinou, kterd mohla vzniknout pfi
frézovani.
« Pokud se zirkonova nahrada po vypaleni pfili§ rychle ochladi,
mohou se objevit praskliny.

| kdyZ jste pfi kazdodenni praci v laboratofi v asové tisni, nikdy
nahradu z pece nevyjimejte, dokud zcela nevychladne.

Prirucka pro fedeni problém se zirkonem KATANA™ Zirconia
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