
I. Úvod
Tento nivod k¬pouçitt je urĀen pro produkt KATANA Zirconia YML (Yttria Multi 
Layered). KATANA Zirconia YML je pŉedsintrovanì ]irkonovì disk o¬prśmėru 98,5¬mm, 
kterì obsahuje plastovì krouçek. -e urĀen pro våechny frp]ovact systpmy, kterp 
pouçtvajt tento typ disku. (,nformace o¬sprivnpm pouçtvint stroje najdete v¬technickìch 
pokynech ke svpmu frp]ovactmu systpmu.) KATANA Zirconia YML je k¬dispo]ici ve 3 
moçnìch tlouåőkich: (14¬mm,18 mm a 22¬mm) a¬mi 14 variant odsttnś: (A1, A2, A3, 
A3.5, A4, %1, %2, %3, C1, C2, C3, D2, D3, NW). KATANA Zirconia YML se sklidi ]e 4 
gradovanìch vrstev odsttnś. KATANA Zirconia YML se doporuĀuje pro pouçitt u¬nihrad 
typu FCZ (plnė konturovanì ]irkon) nebo u¬mśstkś. 2becnìm klinickìm pŉtnosem 
tohoto pŉtpravku je obnovent funkce ]ubu pro nisledujtct 8RÿENe 328æ,TÌ/ 
,ND,KACE 3R2 328æ,TÌ.

II. URÿENÉ POUæITÌ/ INDI.ACE PRO POUæITÌ
KATANA Zirconia se pouçtvi ke ]hotovent celokeramickìch nihrad (mśstkś, korunek 
typu FCZ, mśstkś typu FCZ, inlejt, onlejt a¬fa]et).
【8rĀenì uçivatel】
- Zubnt lpkaŉi (]hotovovint nihrad v ordinaci; klinickì pracovnt postup)
- Zubnt technici v laboratoŉi (]hotovovint nihrad v ]ubnt laboratoŉi)

III. PURJUDP VLQWURYiQt
PURJUDP VLQWURYiQt �

PURJUDP VLQWURYiQt �

*Nihrady l]e odstraļovat pŉi 800°C (1472°F) nebo mpnė, v¬]ivislosti na okolnostech.
PURJUDP VLQWURYiQt �

*Nihrady l]e odstraļovat pŉi 800°C (1472°F) nebo mpnė, v¬]ivislosti na okolnostech.
IV. SORçHQt

Zr22 (80-95�), Y223 (3-15�)

-ednotky v ]ivorkich jsou hmotnostnt �.
V. T\S D¬WŉtGD �ISO����������

Typ:,,/ Tŉtda:5
VI. )\]LNiOQt YODVWQRVWL

Koeficient tepelnp ro]taçnosti (25-500°C (77-932°F)): 10,1×10-6/K
VII. PRN\Q\ SUR SRXçLWt

(1) 9yjmėte disk ]¬obalu a¬]kontrolujte, ]da nevyka]uje praskliny nebo jini poåko]ent.
(2) 8mtstėte disk do frp]ovactho stroje a¬potp spusőte proces frp]ovint podle 

technickìch pokynś k¬frp]ovactmu systpmu.
(3) 3o frp]ovint odstraļte nihrady ]¬disku pomoct diamantovpho vrtiĀku apod.
(4) 3rach nebo jinì odpad v]niklì pŉi ŉe]int, kterì ulpt na nihradich, l]e odstranit 

jemnìm proudem v]duchu.
(5) 8mtstėte nihrady do çiruv]dornpho pou]dra a¬vloçte je do sintrovact pece.
(6) 9¬]ivislosti na vìkonu sintrovact pece nejprve ]kontrolujte a¬]vaçte vìåe uvedenì 

plin sintrovint (,,,. 3rogram sintrovint), a¬teprve potp pŉistupte k¬vlastntmu 
sintrovint nihrad.

(7) 3o sintrovint upravte tvar nihrad pomoct diamantovpho vrtiĀku podle potŉeby.
(8) Zkontrolujte, ]da na nihradich nejsou praskliny.
(9)-1 FCZ:

a) *la]ovint: 9yleåtėte povrch do vysokpho lesku, ]ejmpna na kontaktntch 
plochich, potp naneste gla]uru na våechny povrchy obvyklìm ]pśsobem.

b) RuĀnt leåtėnt: 9yleåtėte povrch celp nihrady do vysokpho lesku be] pouçitt 
gla]ury. Kdyç se nihrada dokonĀuje be] gla]ury, ]volte o jeden stupeļ 
svėtlejåt odsttn neç finilnt odsttn.

(9)-2 Mśstky: Navrstvėte dentilnt porcelin (CERA%,EN ZR nebo CZR 3RE66 LF) na 
mśstky podle technickìch pokynś vìrobce. Zkontrolujte koeficient tepelnp 
ro]taçnosti porcelinu podle technickìch pokynś vìrobce a¬ujistėte se, çe je 
kompatibilnt.

VIII. PR]QiPN\ N¬PDQLSXODFL
.RQWUDLQGLNDFH�

9¬pŉtpadė pŉecitlivėlosti pacienta na ]irkon nebo jinp sloçky se tento produkt nesmt 
pouçtvat.

VDURYiQt�
3okud se u¬pacientś nebo u¬]ubntho lpkaŉe projevt reakce ]¬pŉecitlivėlosti, jako 
napŉtklad vyriçka, dermatitida atd., pŉestaļte produkt pouçtvat a¬neprodlenė 
vyhledejte lpkaŉskou pomoc.

USR]RUQėQt�
1. Tento produkt by se nemėl pouçtvat v¬pŉtpadė maloklu]e, ]attnint ]ubś nebo 

bruxismu.
2. 3ŉi frp]ovint disku nebo ŉe]int, brouåent a¬leåtėnt nihrad pouçtvejte schvilenou 

protiprachovou masku a¬odsivint se v]duchovìm filtrem na ochranu plic pŉed 
vdechovintm prachu.

3. 3ŉi frp]ovint disku nebo ŉe]int, brouåent a¬leåtėnt nihrad pouçtvejte ochrannp brìle, 
aby se vim prach nedostal do oĀt. 3okud se vim prach dostane do oĀt, okamçitė je 
vyplichnėte velkìm mnoçstvtm vody a¬poračte se s¬lpkaŉem.

4. Nepouçtvejte k¬çidnìm jinìm ~Āelśm neç ke ]hotovovint stomatologickìch nihrad. 
Tento produkt je urĀen pou]e ke stomatologickpmu pouçitt.

5. 6 produktem smėjt pracovat vìhradnė ]ubnt lpkaŉi.
6. Nedotìkejte se pŉedmėtś v sintrovact peci holìma rukama.
7. Nevyjtmejte nihrady ]e sintrovact pece pŉi vysokp teplotė, protoçe mohou v¬dśsledku 

nihlpho ]chla]ent prasknout. 3okud se våak pouçtvi typ pece s¬automatickìm 
otevtrintm v¬sintrovactm programu 2 nebo 3, l]e nihrady vyjmout ]¬pece pŉi teplotė 
800°C (1472°F) nebo niçåt. 3o vyjmutt ]¬pece je nutno nihrady vloçit do podnosu 
vyrobenpho ]¬keramickìch vliken (napŉtklad: Noritake 3orcelain Mat) a¬nechat je 
po]volna vychladnout.

8. Mohou se vyskytnout velkp ro]dtly me]i teplotou vytvr]ovint v¬programu a¬teplotou v¬
reilnp peci, pokud se pouçtvi pec pro sintrovact program 2 nebo 3. 3ec pouçijte 
teprve potp, co se u¬vìrobce ujisttte, çe pec je kompatibilnt s¬teplotou uvedenou pro 
sintrovact program 2 nebo 3. 3okud se jako sintrovact pec pouçtvi 6peedFire, 
vyjmėte nihrady ]¬pece 6peedFire podle pokynś uvedenìch v¬sintrovactm programu.

9. SLQWURYDFt SURJUDP � QHER � MH GRSRUXĀHQ SRX]H SUR PśVWN\ �Dç �ĀOHQQp�� 
NRUXQN\ W\SX )C=� PśVWN\ W\SX )C= �Dç �ĀOHQQp�� LQOHMH� RQOHMH D ID]HW\.

10. KrĀkovp oblasti preparujte s¬hlubokìm ]kosentm nebo ]aoblenìm schśdkem, ostrp 
hrany a¬rohy ]aoblete, aby se eliminovaly ostrp rohy preparace. Ôhel osovp roviny by 
mėl bìt v¬ro]me]t od 5¬do 15¬stupļś.

11. 3ŉi preparaci ]ubś se vyvarujte hlubokìch schśdkś, krĀkovìch oblastt ve tvaru -, 
ostrìch hran, ]ubatìch hran, ne]kosenìch abutmentś, podsekŉivin, vodictch driçek, 
tvorby retenĀntch dślkś a¬ostrìch rohś.

12. 3ŉi vìrobė protp] dodrçujte nisledujtct tlouåőky tohoto produktu:

1) Minimilnt tlouåőka stėny by mėla bìt 0,4mm (anteriornt) nebo 0,5mm (posteriornt) pro oblast 
umtstėnou v¬dolnt polovinė tlouåőky disku.

2) 0,4 mm nebo vtce platt u tohoto produktu pro celo]irkonovp fa]ety. 3okud pouçtvite produkt v 
kombinaci s porcelinem, ponechte tlouåőku 0,8 mm nebo vtce.

13. 3ŉi vìrobė mśstkś pouçijte nisledujtct prśŉe]ovp Āisti spojś.

�� PRçDGRYDQi PLQLPiOQt YHOLNRVW� NG\ç MH YtFH QHç SRORYLQD SUśŉH]RYp ĀiVWL Y¬GROQt SRORYLQė 
WORXåőN\ GLVNX �YìåND GR ��¬� RG VSRGQt KUDQ\�. V¬RVWDWQtFK SŉtSDGHFK E\ PėOD EìW 
DOHVSRļ ��¬PP�.

�� PRçDGRYDQi PLQLPiOQt YHOLNRVW� NG\ç MH YtFH QHç SRORYLQD SUśŉH]RYp ĀiVWL Y¬GROQt SRORYLQė 
WORXåőN\ GLVNX �YìåND GR ��¬� RG VSRGQt KUDQ\�. -LQDN QHO]H SRXçtW.

�� PRçDGRYDQi PLQLPiOQt YHOLNRVW� NG\ç MH YtFH QHç SRORYLQD SUśŉH]RYp ĀiVWL Y¬GROQt SRORYLQė 
WORXåőN\ GLVNX �YìåND GR ��¬� RG VSRGQt KUDQ\�. V¬RVWDWQtFK SŉtSDGHFK E\ PėOD EìW 
DOHVSRļ ��¬PP�.

14. Konstrukce mśstkś s¬vtce propojenìmi Āleny by mėly obsahovat nejvìåe 2 ]uby. 
3okud me]iĀlen se 2 ]uby pokraĀuje dile, mėla by mtt prśŉe]ovi Āist spoje me]i 
mśstkem 12 mm2.

15. 9ytvoŉte samonosnì mśstek s 1 umėlìm ]ubem a prśŉe]ovou Āistt 12 mm2.
16. 9yberte takovou barvu odsttnu, kteri je svėtlejåt neç plinovani barva celp nihrady, 

protoçe pŉi vėtåt tlouåőce nihrady mśçe pśsobit matnėjåtm dojmem.
17. Kdyç pouçtvite sintrovact pec poprvp nebo ]mėntte podmtnky sintrovint, mohou se 

barvy po sintrovint ]mėnit. Nejprve podrobte sintrovint malì kousek materiilu 
Zirconia a¬]kontrolujte jeho barvu.

USR]RUQėQt Y¬VRXYLVORVWL V¬SRXçtYiQtP�
1. Disk nepouçtvejte, pokud po jeho vyjmutt ]¬balent objevtte prasklinu.
2. DoporuĀuje se frp]ovint nasucho. 3ŉi vlhkpm frp]ovint se mśçe sntçit translucence 

disku.
3. 3okud objevtte na nihradich prasklinu, nepouçtvejte je.
4. 9ìåe uvedenp parametry sintrovint jsou pou]e doporuĀenp; v¬]ivislosti na kaçdp 

jednotlivp peci mśçe bìt nutnp je upravit.
5. 3ŉi frp]ovint disku bučte opatrnt, kdyç se pŉibliçujete s¬frp]kou k plastovpmu 

krouçku, aby nedoålo k¬oddėlent disku. 3ŉi frp]ovint disku ponechte asi 2¬mm 
]irkonovp Āisti v¬kontaktu s¬vnitŉnt stranou plastovpho krouçku.

6. 3ŉed sintrovintm celpho disku plastovì krouçek odŉt]nėte a¬odstraļte.
7. Zlikvidujte tento produkt jako lpkaŉskì odpad, abyste pŉedeåli infekci.
SNODGRYiQt�
1. 6kladujte na suchpm a¬chladnpm mtstė. Chraļte pŉed pŉtmìm sluneĀntm svėtlem.
2. 3rodukt je nutno skladovat pŉi teplotė 10-30°C (50-86°F).
3. %ėhem skladovint nevyjtmejte disk ]¬balent.
4. Disk je kŉehkì a¬je nutno s¬ntm manipulovat opatrnė.
5. 3rodukt je nutno uchovivat na vhodnpm mtstė tak, aby k¬nėmu mėl pŉtstup pou]e 

oprivnėnì stomatologickì personil.
6. 3ouçijte produkt pŉed uplynuttm data expirace uvedenpho na obalu.

>ZÉR8KA@
3okud bude mtt kterìkoliv produkt proka]atelnou vadu nebo ]ivadu, spoleĀnost 
Kuraray Noritake Dental ,nc. jej vymėnt. Kuraray Noritake Dental ,nc. nepŉejtmi 
odpovėdnost ]a çidnp pŉtmp, nislednp nebo speciilnt ]trity Āi åkody, kterp by byly 
dśsledkem aplikace nebo pouçitt tėchto produktś pŉtp. nemoçnosti tyto produkty 
pouçtvat.
-e vėct uçivatele, aby si pŉed pouçittm produktś ovėŉil jejich vhodnost pro ]amìålenì 
~Āel, a¬uçivatel nese veåkeri s¬ttm spojeni ri]ika a¬odpovėdnost.

>32ZNÉMKA@
3okud dojde k ]ivaçnp pŉthodė, kdy existuje pode]ŉent, çe ji ]pśsobil tento produkt, 
nahlaste tuto udilost prostŉednictvtm dovo]ce do E8 vìrobci a regulaĀntmu orginu v 
]emi, kde çije uçivatel/pacient.
 CERA%,EN´ jsou registrovanp ochrannp ]nimky nebo ochrannp ]nimkyࡐ KATANA´ aࡐ
spoleĀnosti N2R,TAKE C2., L,M,TED.
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CS

THSORWD

1450°C (2642°F) － 1600°C (2912°F)
1600°C (2912°F)

1600°C (2912°F) － 3okojovi teplota (＊)

NDSURJUDPRYDQi
U\FKORVW

10°C/min. (18°F/min.)
―

-120°C/min. (-216°F/min.)

DRED
SśVREHQt

―
20 min

―

3okojovi teplota － 1450°C (2642°F) 120°C/min. (216°F/min.) ―

THSORWD

1400°C (2552°F) － 1500°C (2732°F)

1560°C (2840°F)
1560°C (2840°F) － 3okojovi teplota (＊)

NDSURJUDPRYDQi
U\FKORVW

4°C/min. (7°F/min.)

―
-50°C/min. (-90°F/min.)

DRED
SśVREHQt

―

16 min
―

1500°C (2732°F) － 1560°C (2840°F) 10°C/min. (18°F/min.) ―

3okojovi teplota － 1400°C (2552°F) 50°C/min. (90°F/min.) ―

THSORWD

3okojovi teplota － 1550°C (2822°F)
1550°C (2822°F)

1550°C (2822°F) ² 3okojovi teplota

NDSURJUDPRYDQi
U\FKORVW

10°C/min. (18°F/min.)
―

-10°C/min. (-18°F/min.)

DRED
SśVREHQt

―
2¬hodiny

―

UPtVWėQt D¬LQGLNDFH
Anteriornt korunka nebo mśstek

Fa]eta
3osteriornt korunka nebo mśstek

,nlej nebo onlej

TORXåőND VWėQ\
0,8 mm nebo vtce 1)

0,4 mm nebo vtce 2)

1,0 mm nebo vtce 1)

1,0 mm nebo vtce

UPtVWėQt D¬LQGLNDFH
2- nebo 3Ālennp mśstky
9tce neç 3Ālennp mśstky
2- nebo 3Ālennp mśstky
9tce neç 3Ālennp mśstky

Anteriornt

3osteriornt

PUśŉH] VSRMH
7 mm2 nebo vtce 1)

9 mm2 nebo vtce 2)

9 mm2 nebo vtce 3)

9 mm2 nebo vtce 2)

YML (Yttria Multi Layered)

86°F
30°C

50°F
10°C
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vyrobenpho ]¬keramickìch vliken (napŉtklad: Noritake 3orcelain Mat) a¬nechat je 
po]volna vychladnout.

8. Mohou se vyskytnout velkp ro]dtly me]i teplotou vytvr]ovint v¬programu a¬teplotou v¬
reilnp peci, pokud se pouçtvi pec pro sintrovact program 2 nebo 3. 3ec pouçijte 
teprve potp, co se u¬vìrobce ujisttte, çe pec je kompatibilnt s¬teplotou uvedenou pro 
sintrovact program 2 nebo 3. 3okud se jako sintrovact pec pouçtvi 6peedFire, 
vyjmėte nihrady ]¬pece 6peedFire podle pokynś uvedenìch v¬sintrovactm programu.

9. SLQWURYDFt SURJUDP � QHER � MH GRSRUXĀHQ SRX]H SUR PśVWN\ �Dç �ĀOHQQp�� 
NRUXQN\ W\SX )C=� PśVWN\ W\SX )C= �Dç �ĀOHQQp�� LQOHMH� RQOHMH D ID]HW\.

10. KrĀkovp oblasti preparujte s¬hlubokìm ]kosentm nebo ]aoblenìm schśdkem, ostrp 
hrany a¬rohy ]aoblete, aby se eliminovaly ostrp rohy preparace. Ôhel osovp roviny by 
mėl bìt v¬ro]me]t od 5¬do 15¬stupļś.

11. 3ŉi preparaci ]ubś se vyvarujte hlubokìch schśdkś, krĀkovìch oblastt ve tvaru -, 
ostrìch hran, ]ubatìch hran, ne]kosenìch abutmentś, podsekŉivin, vodictch driçek, 
tvorby retenĀntch dślkś a¬ostrìch rohś.

12. 3ŉi vìrobė protp] dodrçujte nisledujtct tlouåőky tohoto produktu:

1) Minimilnt tlouåőka stėny by mėla bìt 0,4mm (anteriornt) nebo 0,5mm (posteriornt) pro oblast 
umtstėnou v¬dolnt polovinė tlouåőky disku.

2) 0,4 mm nebo vtce platt u tohoto produktu pro celo]irkonovp fa]ety. 3okud pouçtvite produkt v 
kombinaci s porcelinem, ponechte tlouåőku 0,8 mm nebo vtce.

13. 3ŉi vìrobė mśstkś pouçijte nisledujtct prśŉe]ovp Āisti spojś.

�� PRçDGRYDQi PLQLPiOQt YHOLNRVW� NG\ç MH YtFH QHç SRORYLQD SUśŉH]RYp ĀiVWL Y¬GROQt SRORYLQė 
WORXåőN\ GLVNX �YìåND GR ��¬� RG VSRGQt KUDQ\�. V¬RVWDWQtFK SŉtSDGHFK E\ PėOD EìW 
DOHVSRļ ��¬PP�.

�� PRçDGRYDQi PLQLPiOQt YHOLNRVW� NG\ç MH YtFH QHç SRORYLQD SUśŉH]RYp ĀiVWL Y¬GROQt SRORYLQė 
WORXåőN\ GLVNX �YìåND GR ��¬� RG VSRGQt KUDQ\�. -LQDN QHO]H SRXçtW.

�� PRçDGRYDQi PLQLPiOQt YHOLNRVW� NG\ç MH YtFH QHç SRORYLQD SUśŉH]RYp ĀiVWL Y¬GROQt SRORYLQė 
WORXåőN\ GLVNX �YìåND GR ��¬� RG VSRGQt KUDQ\�. V¬RVWDWQtFK SŉtSDGHFK E\ PėOD EìW 
DOHVSRļ ��¬PP�.

14. Konstrukce mśstkś s¬vtce propojenìmi Āleny by mėly obsahovat nejvìåe 2 ]uby. 
3okud me]iĀlen se 2 ]uby pokraĀuje dile, mėla by mtt prśŉe]ovi Āist spoje me]i 
mśstkem 12 mm2.

15. 9ytvoŉte samonosnì mśstek s 1 umėlìm ]ubem a prśŉe]ovou Āistt 12 mm2.
16. 9yberte takovou barvu odsttnu, kteri je svėtlejåt neç plinovani barva celp nihrady, 

protoçe pŉi vėtåt tlouåőce nihrady mśçe pśsobit matnėjåtm dojmem.
17. Kdyç pouçtvite sintrovact pec poprvp nebo ]mėntte podmtnky sintrovint, mohou se 

barvy po sintrovint ]mėnit. Nejprve podrobte sintrovint malì kousek materiilu 
Zirconia a¬]kontrolujte jeho barvu.

USR]RUQėQt Y¬VRXYLVORVWL V¬SRXçtYiQtP�
1. Disk nepouçtvejte, pokud po jeho vyjmutt ]¬balent objevtte prasklinu.
2. DoporuĀuje se frp]ovint nasucho. 3ŉi vlhkpm frp]ovint se mśçe sntçit translucence 

disku.
3. 3okud objevtte na nihradich prasklinu, nepouçtvejte je.
4. 9ìåe uvedenp parametry sintrovint jsou pou]e doporuĀenp; v¬]ivislosti na kaçdp 

jednotlivp peci mśçe bìt nutnp je upravit.
5. 3ŉi frp]ovint disku bučte opatrnt, kdyç se pŉibliçujete s¬frp]kou k plastovpmu 

krouçku, aby nedoålo k¬oddėlent disku. 3ŉi frp]ovint disku ponechte asi 2¬mm 
]irkonovp Āisti v¬kontaktu s¬vnitŉnt stranou plastovpho krouçku.

6. 3ŉed sintrovintm celpho disku plastovì krouçek odŉt]nėte a¬odstraļte.
7. Zlikvidujte tento produkt jako lpkaŉskì odpad, abyste pŉedeåli infekci.
SNODGRYiQt�
1. 6kladujte na suchpm a¬chladnpm mtstė. Chraļte pŉed pŉtmìm sluneĀntm svėtlem.
2. 3rodukt je nutno skladovat pŉi teplotė 10-30°C (50-86°F).
3. %ėhem skladovint nevyjtmejte disk ]¬balent.
4. Disk je kŉehkì a¬je nutno s¬ntm manipulovat opatrnė.
5. 3rodukt je nutno uchovivat na vhodnpm mtstė tak, aby k¬nėmu mėl pŉtstup pou]e 

oprivnėnì stomatologickì personil.
6. 3ouçijte produkt pŉed uplynuttm data expirace uvedenpho na obalu.

>ZÉR8KA@
3okud bude mtt kterìkoliv produkt proka]atelnou vadu nebo ]ivadu, spoleĀnost 
Kuraray Noritake Dental ,nc. jej vymėnt. Kuraray Noritake Dental ,nc. nepŉejtmi 
odpovėdnost ]a çidnp pŉtmp, nislednp nebo speciilnt ]trity Āi åkody, kterp by byly 
dśsledkem aplikace nebo pouçitt tėchto produktś pŉtp. nemoçnosti tyto produkty 
pouçtvat.
-e vėct uçivatele, aby si pŉed pouçittm produktś ovėŉil jejich vhodnost pro ]amìålenì 
~Āel, a¬uçivatel nese veåkeri s¬ttm spojeni ri]ika a¬odpovėdnost.

>32ZNÉMKA@
3okud dojde k ]ivaçnp pŉthodė, kdy existuje pode]ŉent, çe ji ]pśsobil tento produkt, 
nahlaste tuto udilost prostŉednictvtm dovo]ce do E8 vìrobci a regulaĀntmu orginu v 
]emi, kde çije uçivatel/pacient.
 CERA%,EN´ jsou registrovanp ochrannp ]nimky nebo ochrannp ]nimkyࡐ KATANA´ aࡐ
spoleĀnosti N2R,TAKE C2., L,M,TED.
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