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Instrucciones de uso

THE DENTAL Dentsply
e Sirona

Indications for Use

Dentsply Sirona Multilayer PMMA Discs are used for the manufacturing of
temporary crowns and bridges, as well as full arch and tooth segments
for dentures using a CAD/CAM system.

Contraindications

1.

May not be used for patients with hypersensitivity to methacrylate or
any of the other ingredients.

Warnings

1.

Possible cross-reactions or interactions of this material with other

.

Tooth Segments Technique: Apply a small amount of Lucitone
Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin shade Original into
the appropriate tooth pockets for the tooth segment. Be careful not
to place resin in adjacent pockets. Insert the teeth into the tooth
pockets and apply pressure to the occlusal surface. Hold the tooth
segment in place while removing excess resin material from the
buccal side using 4x4 gauze. Proceed to step 9. Note: Steps 8, 9 and
10 should be repeated for each tooth segment.

NOTE: Fuse Step 2 is available in all Lucitone Digital Print 3D
Denture Base shades. Original shade may be used as a universal
shade option except for with dark reddish pink.

While continuing to hold the tooth arch or tooth segment in place,
use the UV light to tack-cure the buccal side of two (2) teeth for ten
(10) seconds. Repeat this step to tack-cure all remaining teeth.

. Remove the excess resin from the lingual side using 4x4 gauze,

repeating this around the arch on the buccal of the remaining teeth.
While continuing to hold the teeth in place, tack-cure for 10 seconds.
Repeat this step to tack-cure all remaining teeth.

Use a Flocked Applicator Tip to apply Lucitone Digital Fuse™ Step 3:

« OPTION 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D Sealer: Apply a thin
layer of Step 3 sealer to the cervicals using a flocked applicator tip.

« OPTION 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Apply a thin layer of
Total sealer to the cervicals using a flocked applicator tip. Optional
(not required): Apply the sealer to all or part of the denture base
surface (including the intaglio/tissue) per laboratory preference.

The denture is now ready for post-cure. Refer to the Dentsply Sirona
Lucitione Digital Print Denture System Instructions for Use for step-by-
step cure instructions.

Milled Denture Base Procedure

NOTE: Use of personal protective equipment is recommended.

1. Dry-fit the tooth arch or tooth segments. Care should be taken to
avoid chipping the gingival margins.

2. Using an inverted cone or round bur (no larger than %" diameter),
adjust the pocket where undercuts exist.

material(s) already present in the oral environment must be taken
into consideration by the dentist.

Precautions
1. Keep product dust away from eyes.

2. After use, wash your hands.
3. Do not swallow the product.
4. Do not inhale dust particles during grinding.

5. Use local vacuum suction and suitable mouth/face protection during
manual machining at the workplace.

Adverse Reactions

1. If properly processed and used adverse effects, are highly unlikely.
However, reactions of the immune system (such as allergies) to the
substances contained in the material or localized paraesthesia (such
as taste disturbances or irritation of the oral mucosa) cannot be
completely ruled out.

2. Residual dust during milling operation may cause irritation.

Any serious incident in relation to the product should be reported
to the manufacturer and the competent authority according to local
regulations.

Technical Specifications

Meets applicable requirements of ISO 22112: 2017[E] Dentistry - Artificial
Teeth for Dental Prostheses and ISO 10477: 2018[E] Dentistry - Polymer-
based Crown and Veneering Materials.

Requirements for Milling Denture Teeth

Tip: The color map from the CAM software and the digital preview of
the design will guide the technician to the adjustment area. Reference
the digital preview of the design for proper tooth placement.

Prepare bonding of the tooth arch or tooth segments using Lucitone®
HIPA. Measure one small scoop (11 grams) of Lucitone HIPA acrylic
powder and (8ml) of Lucitone HIPA Liquid; add powder to liquid and
mix for fifteen (15) seconds. Refer to Luctione HIPA Instructions for
Use for additional information.

Fill all pockets with Luctione HIPA acrylic, for tooth arch or tooth
segments, to the top of the gingival margins.

Place the tooth arch or tooth segments in order of the dry-fit. Tooth
arch or tooth segments will displace excess bonding acrylic from the
pockets. Make sure to press the tooth arch or tooth segments into
the pockets before the material swells to a point where there is not a
distinct “pop” when seating the tooth arch or tooth segments. Note:
Lucitone HIPA has a working time of three (3) minutes.

Clean as much excess acrylic as possible from the tooth arch or tooth
segments and base surfaces using a cold cure monomer (Lucitone
HIPA monomer should not be used for this step).

Submerge the denture in a pressure pot to cure the acrylic per the
Lucitone HIPA Instructions for Use: 30 mins / 113°F (45°C) / 20 psi.

Minor contouring may be necessary. Finish and polish the denture
using conventional techniques.

Requirements for Milling Temporary Crowns & Bridges

> Minimum thickness: Imm occlusion and 0.6mm cervical
> Minimum connection diameters: Anterior: 3.6mm; Posterior: 4.4mm
> The provisional can be fixed with all cements for temporary fixation.

Step-by-Step Instructions for Milling Temporary Crowns & Bridges

Recommended Option Permissible Options

Machine Dentsply Sirona inLab Any 5-axis milling

MC X5 machine with PMMA
milling capability (e.g.
imes-icore® CORITEC
350it or DGSHAPE

DWX-52D%)

CAM Software

Dentsply Sirona inLab
CAM Software

Any CAM software with
a milling strategy for
PMMA arches or bridges

Material Selection

For Dentsply Sirona
inLab CAM machine:
Composite

For other equivalent
machines: PMMA

Files for Import

.stl(s) of tooth arch(es)
or tooth segments as
designed by Dentsply
Sirona inEos CAD
software

.stl(s) of tooth arch(es)
or tooth segments as
designed by equivalent
CAD software (e.g.
3shapet or exocadt)

Import Item or

For Dentsply Sirona
inLab CAM: Tooth Arch

For other equivalent
CAM software: Full-

Appliance Type

Contour Bridge, Tooth
Arch, Bridge, or a
similar selection

Milling Strategy

Premade strategy based | Not Applicable
upon material and item
type selection

Disc Size Thickness based upon Not Applicable
height of teeth, usually
10mm-20mm

Milling Tools Selected as required by Not Applicable

milling strategy

times-icore, 3shape, exocad, and DGSHAPE are not registered trademarks of Dentsply Sirona

Step-by-Step Instructions for Milling Denture Teeth

Note: The following instructions support the Dentsply Sirona inLab MC
X5 5-axis milling machine. Only 5-axis milling machines with PMMA
milling capability should be used.

A. Procedure for Fabrication: Design

1. Create Tooth Arch or Tooth Segment design(s) in Dentsply Sirona
inEos CAD software or equivalent.

B. Procedure for Fabrication: Mill

1. Create a new job, selecting MC X5 as the machine.

2. Select New Item and import the tooth arch or tooth segment .stl or

.stls as item type tooth arch and Material Misc Composite.

NOTE: In equivalent software for other 5-axis milling machines, some

of these steps may be in a different order or omitted. Refer to the
machine manufacturer’s instructions or consult the reseller for additional
information.

3.

4.

Select imported items and move forward to Select Blank.

Select Add Blank, selecting Misc and Composite for Manufacturer
and Material respectively. Ensure the height matches the disc used
for milling. Select this blank and move forward.

Use Positioning Tools to place the tooth arch(es) or tooth segments
in the disc as desired. Occlusal Surfaces should be directed similarly.
Place in vertical space according to desired shading from shaded
disc. Move forward.

Support Sprues will autogenerate. Modify as desired, then move
forward.

Under Analyzing Tools, ensure that Production Simulation is selected.
The tooth arch(es) or tooth segments should appear mostly green.
The recommended Detail Level is Very High. The recommended
Machining Mode is Normal.

Select Check Instruments then ensure that the proper toolset is listed
in the software and is placed properly in the machine.

Select Start Production. Place the Multilayer PMMA Disc in the
machine with the lighter side facing up and secure. Press the Play
button on the machine, or select Start Production on the computer.

. After milling is complete, remove the disc from the machine and

clean (vacuum or compressed air is sufficient), remove the tooth
arch(es) or tooth segments from the disc, and move to bonding.

NOTE: In equivalent software for other 5-axis milling machines, a
pre-installed milling strategy will be used based upon the material
and item type selections. Tools should be used according to the pre-
installed milling strategies.

NOTE: In equivalent software for other 5-axis milling machines, some
of these steps may be in a different order or be omitted. Refer to the
machine manufacturer’s instructions or consult reseller for additional
information.

C. Procedure for Fabrication: Bond (Printed & Milled)

Printed Denture Base Procedure - Lucitone Digital Print

NOTE: Use of personal protective equipment is recommended.

1.

Plug in the electric hotplate and set the temperature:
+ VWR Hotplates (REF # 906235 and 906237): 90°C
+ OHAUS Hotplates (REF # 906236 and 906238): 60°C

Dry-fit the tooth arch(es) or tooth segments. Care should be taken to
avoid chipping the gingival margins.

Remove the foam insert from the metal container.

Use tweezers to place the tooth arch(es) or tooth segments into the
metal container so that the teeth are positioned with the ridge lap
down. Shake the bottle of Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth
Conditioning Agent to ensure contents are thoroughly mixed. Add
enough liquid to ensure full submersion of the ridge lap of the tooth
arch(es) or tooth segments. Immediately place the lid on the metal
container.

CAUTION: Using an inadequate amount of Fuse Step 1 will
compromise tooth bond strength.

CAUTION: Keep the metal container free of any solid buildup to
avoid compromising tooth bond strength.

Place the metal container (inside the metal ring for VWR models
only) on the hotplate until the temperature strip reaches 40°C
(Approx. 4-6 minutes).

CAUTION: Failure to reach 40°C or using higher warming
temperatures to accelerate the process will compromise tooth bond
strength.

Carefully remove the metal container from the electric hotplate.
Remove the lid from the metal container and use tweezers to retrieve
the tooth arch(es) or tooth segments. Allow tooth arch(es) or tooth
segments to air dry for a minimum of two (2) minutes. Do not wipe
tooth arch(es) or tooth segments.

Place the lid back on the metal container immediately. Do not return
the metal container to the electric hotplate until the next treatment
of tooth arch(es) or tooth segments.

Tooth Arch Technique: Apply a small amount of Lucitone Digital
Fuse™ Step 2 - 3D Denture Bonding Resin shade Original into all tooth
pockets. Insert the tooth arch into the pockets and apply pressure to
the occlusal surface. Hold in place while removing excess resin material
from the buccal side using 4x4 gauze. Proceed to step 9.

A. Procedure for Fabrication

1.

Place the disc on the machine following the equipment
manufacturer’s instructions.

NOTE: Shade variation depends on crown/bridge placement within
the disc - see figures 1, 2 and 3.

1 2 3

Figure 1: Positioning the piece at the top of the disc provides more incisal.

Figure 2: Positioning the piece at the bottom of the disc provides less incisal.

Figure 3: Inclining the piece provides a different tone/shade gradient.

2. After milling, remove the disc from the equipment and remove the
sprues.
3. Finish and polish using conventional technigues.

Indikationen zum Gebrauch

Die Dentsply Sirona vielschichtigen PMMA-Disks werden fur die
Herstellung provisorischer Kronen und Brlcken sowie Vollbdgen
und Zahnsegmenten fur Prothesen durch ein CAD/CAM-System
verwendet.

Kontraindikationen

1.

Darf nicht fur Patienten mit einer Uberempfindlichkeit auf
Methylmethacrylat oder andere Inhaltsstoffe verwendet werden.

Warnungen

1.

Mégliche Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen dieses Materials
mit anderen bereits zuvor im Mundbereich vorliegenden Materialien
mussen durch den behandelnden Zahnarzt bei der Auswahl
berlcksichtigt werden.

Warnhinweise

1.

Augen vor Produktstaub schutzen.

2. Nach Gebrauch die Hande waschen.

3. Das Produkt nicht verschlucken.

4. Wahrend des Schleifvorgangs keine Staubpartikel einatmen.

5. Verwenden Sie wahrend der manuellen Verarbeitung am Arbeitsplatz

ein lokales Vakuum-Saugsystem sowie einen angemessenen
Mundschutz.

Unerwiinschte Nebenwirkungen

1.

2.

Bei sachgemaRer Verarbeitung und Verwendung sind
Nebenwirkungen auBerordentlich unwahrscheinlich. Reaktionen

des Immunsystems (wie etwa Allergien) gegenutber in diesem
Material enthaltenen Substanzen oder lokale Pardsthesien (wie etwa
Geschmacksstdrungen oder Irritationen der Mundschleimhaut)
konnen nicht vollstandig ausgeschlossen werden.

Reststaub bei Frasvorgéangen kann Irritationen hervorrufen.

Jedes schwerwiegende Ereignis in Bezug auf das Produkt sollte
dem Hersteller und der zustandigen Behorde gemal den ortlichen
Vorschriften gemeldet werden.

Technische Spezifikationen

Erfullt die zutreffenden Anforderung der ISO 22112: 2017 [E]
Zahnheilkunde - Kunstliche Z&hne fur Dentalprothesen und der
ISO 10477: 2018 [E] Zahnheilkunde - Polymerbasierte Kronen- und
Verblendwerkstoffe.

Anforderungen fiir das Frasen von Prothesenzdahnen

Empfohlene Option Zulassige Optionen

Maschine

Dentsply Sirona inLab Jede 5-achsige

MC X5 Frasmaschine mit

der Moéglichkeit zum
Frasen von PMMA (z. B.
imes-icore® CORITEC
350it oder DGSHAPE
DWX-52D%)

CAM-Software

Jede CAM-Software
mit einer Frasstrategie
fur PMMA-Bbgen
oder -Briicken

Dentsply Sirona inLab
CAM-Software

Materialwahl

Fur Dentsply Sirona
inLab CAM-Maschine:
Komposit

Fur jede gleichwertige
Maschine: PMMA

Zu importierende
Dateien

.stl-Datei(en) der Bogen
oder Zahnsegmente
laut dem Konzept der
Dentsply Sirona inEos

.stl-Datei(en) der Bogen
oder Zahnsegmente laut
dem Konzept der gleich-
wertigen CAD-Software

CAD-Software (z. B. 3shapet oder

exocad")

Zu importieren-
des Element oder
Vorrichtung

Fur Dentsply Sirona
inLab CAM: Zahnbogen

Flr andere gleichwer-
tige CAM-Software:
Vollkonturbrucke,
Zahnbogen, Bricke
oder eine ahnliche Wahl

Frasstrategie

Vorgegebene Strategie Nicht anwendbar
basierend auf Material-

und Elementauswahl

DiskgroBe

Dicke basierend auf der Nicht anwendbar
Hohe der Zahne, in der

Regel 10 bis 20 mm

Fraswerkzeuge

Entsprechend Nicht anwendbar

der Fréasstrategie

ausgewahlt

times-icore, 3shape, exocad, und DGSHAPE sind kein eingetragenen Marken von Dentsply Sirona.

Schrittweises Vorgehen beim Frasen von Prothesenzdahnen

HINWEIS: Die folgenden Anweisungen unterstitzen die 5-achsige
Dentsply Sirona inLab MC X5 Frasmaschine. Es durfen nur 5-achsige
Frasmaschinen mit der Fahigkeit zum Frasen von PMMA verwendet
werden.

Herstellungsverfahren: Modell

Erstellen Sie ein Modell fur einen Zahnbogen oder ein Zahnsegment
in der Dentsply Sirona inEos CAD-Software oder gleichwertigen
Software.

Herstellungsverfahren: Frasen
Erstellen Sie ein neues Projekt und wéahlen Sie MC X5 als Maschine.

Wahlen Sie Neues Element und importieren Sie die .stl-Datei(en) fur
den Zahnbogen oder das Zahnsegment als Vorrichtung Zahnbogen
und Material Sonstiges Komposit.

HINWEIS: Einige dieser Schritte kdnnen in der gleichwertigen
Software anderer 5-achsiger Frasmaschinen in einer anderen
Reihenfolge ausgefuhrt oder ganz weggelassen werden.
Zusatzliche Informationen erhalten Sie in den Anweisungen des
Maschinenherstellers oder beim Handler.

Wahlen Sie die importierten Elemente und fahren Sie mit Rohling
wahlen fort.

Wahlen Sie Rohling hinzuflgen und dann Sonstige fur Hersteller und
Komposit fur Material. Achten Sie darauf, dass die Hohe mit der zum
Frasen verwendeten Disk Ubereinstimmt. Wahlen Sie diesen Rohling

C.

und gehen Sie zum nachsten Schritt.

Verwenden Sie die Positionierungswerkzeuge zum gewlnschten
Platzieren der Bogen oder Zahnsegmente auf der Disk. Die
Okklusalflachen sollten ahnlich ausgerichtet werden. Entsprechend
des gewlinschten Farbtons der farbigen Disk in den vertikalen
Bereich platzieren. Gehen Sie zum nachsten Schritt.

Die Stutztrichter werden automatisch erzeugt. Nehmen Sie die
gewlnschten Anderungen vor und gehen Sie zum nachsten Schritt.
Stellen Sie unter Analysewerkzeuge sicher, dass
Produktionssimulation gewahlt wurde. Die B&gen oder
Zahnsegmente sollten mehrheitlich griin erscheinen. Die empfohlene
Detailebene lautet Sehr hoch. Der empfohlene Bearbeitungsmodus
ist Normal.

Wahlen Sie Instrumente prufen. Stellen Sie sicher, dass der richtige
Werkzeugsatz in der Software aufgefthrt ist und ordnungsgeman in
der Maschine eingesetzt wird.

Wahlen Sie Produktion starten. Legen Sie die vielschichtige PMMA-
Disk mit der helleren Seite nach oben in die Maschine und sichern Sie
diese. Drucken Sie die Taste Starten auf der Maschine oder wahlen Sie
Produktion starten auf dem Computer.

. Nehmen Sie nach dem Frasen die Disk aus der Maschine und reinigen

Sie diese (Vakuum oder Druckluft reichen aus). Entfernen Sie die
Bogen oder Zahnsegmente von der Disk und fahren Sie mit dem
Kleben fort.

HINWEIS: In der gleichwertigen Software anderer 5-achsiger
Frasmaschinen wird eine vorinstallierte Frasstrategie basierend auf
der Material- und Elementauswahl verwendet. Die Werkzeuge sollten
entsprechend der vorinstallierten Frasstrategien verwendet werden.

HINWEIS: Einige dieser Schritte kdnnen in der gleichwertigen
Software anderer 5-achsiger Frasmaschinen in einer anderen
Reihenfolge ausgefthrt oder ganz weggelassen werden.
Zusatzliche Informationen erhalten Sie in den Anweisungen des
Maschinenherstellers oder beim Handler.

Herstellungsverfahren: Kleben (Gedruckt Und Gefrast)

Verfahren fiir gedruckte Prothesenbasis - Lucitone Digital Print

HINWEIS: Das Tragen der personlichen Schutzausrtstung wird
empfohlen.

Die elektrische Heizplatte anschlieBen und die Temperatur:

« VWR Heizplatten (Bestellnr. 906235 und 906237):
Temperatureinstellung 90 °C

« OHAUS Heizplatten (Bestellnr. 906236 und 906238):
Temperatureinstellung 60 °C

Die Bogen oder Zahnsegmente trocken einpassen. Es sollte darauf
geachtet werden, dass der Gingivarand nicht absplittert.

Den Schaumstoffeinsatz aus dem Metallbehélter entfernen.

Die Bogen oder Zahnsegmente mit einer Pinzette im Metallbehalter
platzieren, so dass die Zahne mit der Basislinie nach unten

stehen. Die Flasche mit Lucitone Digital Fuse™ Schritt 1 -
3D-Konditionierungsmittel schitteln, um ein grindliches Vermischen
des Inhaltes sicherzustellen. Ausreichend FlUssigkeit hinzuftgen,

um ein vollstandiges Eintauchen der Basislinie der B6égen oder
Zahnsegmente zu gewahrleisten. Den Deckel sofort auf den
Metallbehalter setzen.

WARNHINWEIS: Eine unzureichende Menge von Digital Fuse Schritt 1
beeintrachtigt die Haftfestigkeit der Zahne.

WARNHINWEIS: Den Metallbehélter frei von festen Ablagerungen
halten, um eine Beeintrachtigung der Haftfestigkeit der Zéhne zu
vermeiden.

Den Metallbehalter auf die Heizplatte (nur bei VWR-Modellen in
den Metallring) platzieren, bis der Temperaturstreifen 40 °C erreicht
(etwa 4-6 Minuten).

WARNHINWEIS: Die Haftfestigkeit der Zahne wird beeintrachtigt,
wenn 40 °C nicht erreicht werden oder wenn héhere Temperaturen
zur Erwarmung verwendet werden, um den Vorgang zu
beschleunigen.

Den Metallbehalter vorsichtig von der elektrischen Heizplatte
nehmen. Den Deckel vom Metallbehalter entfernen und mit einer
Pinzette die Bogen oder Zahnsegmente herausnehmen. Die Bogen
oder Zahnsegmente mindestens zwei (2) Minuten an der Luft
trocknen lassen. Die Bogen oder Zahnsegmente nicht abwischen.

Den Deckel sofort wieder auf den Metallbehéalter setzen. Den
Metallbehalter erst wieder auf die elektrische Heizplatte setzen, wenn
der nachste Satz Bégen oder Zahnsegmente flr die Bearbeitung
bereit ist.

Bogentechnik: Eine kleine Menge Lucitone Digital Fuse™ Schritt 2 -
3D-Prothesengie3harz im Farbton Original in die Zahntaschen geben.
Den Bogen in die Taschen einsetzen und Druck auf die Okklusalflache
ausUben. Festhalten, wahrend das Uberschussige Harz mit 4 x 4 Gaze
von der bukkalen Seite entfernt wird. Mit Schritt 9 fortfahren.

Zahnsegmenttechnik: Eine kleine Menge Lucitone Digital Fuse
Schritt 2 - 3D-ProthesengieBharz im Farbton Original in die
entsprechenden Zahntaschen flr das Zahnsegment geben. Darauf
achten, das Harz nicht in angrenzende Taschen zu geben. Die Zahne
in die Zahntaschen einsetzen und Druck auf die Okklusalflache
austiben. Das Zahnsegment festhalten, wéhrend das Uberschissige
Harz mit 4 x 4 Gaze von der bukkalen Seite entfernt wird. Mit Schritt
9 fortfahren. Hinweis: Die Schritte 8, 9 und 10 sollten fur jedes
Zahnsegment wiederholt werden.

HINWEIS: Digital Fuse Schritt 2 ist in allen Farbténen fur die Lucitone
Digital Print 3D-Prothesenbasis verfligbar. Der Originalfarbton kann
als universelle Farboption mit Ausnahme von rosarot verwendet
werden.

Den Bogen oder das Zahnsegment weiterhin festhalten und mit UV-
Licht die bukkale Seite der zwei (2) Zéhne fur zehn (10) Sekunden
lichtharten. Diesen Schritt zum Lichtharten aller verbleibenden Zahne
wiederholen.

. Das Uberschussige Harz mit 4 x 4 Gaze von der lingualen Seite

entfernen. Dies um den Bogen auf der bukkalen Seite der
verbleibenden Zahne wiederholen. Die Zéahne weiterhin festhalten
und far 10 Sekunden lichtharten. Diesen Schritt zum Lichtharten aller
verbleibenden Zahne wiederholen.

Tragen Sie Lucitone Digital Fuse™ Schritt 3 mit einer beflockten

Applikatorspitze auf:

*« OPTION 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D Sealer: Eine dinne
Schicht Schritt 3 Prothesenversiegler mit einer beflockten
Applikatorspitze auf die Zahnhalse auftragen.

* OPTION 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Eine dliinne Schicht
Total-Prothesenversiegler mit einer beflockten Applikatorspitze
auf die Zahnhalse auftragen. Optional (nicht erforderlich): Den
Prothesenversiegler je nach Praferenz des Labors auf die gesamte
oder Teile der Oberflache der Prothesenbasis (einschlieBlich
Innenseite/Gewebe) auftragen.

Die Prothese ist nun zum Tempern bereit. Das schrittweise Vorgehen
beim Harten finden Sie in Abschnitt D der Gebrauchsanweisung der
Dentsply Sirona Lucitone Digital Print-Prothesen.

Verfahren fur gefraste Prothesenbasis

HINWEIS: Das Tragen der personlichen Schutzausrtstung wird
empfohlen.

Den Bogen oder die Zahnsegmente trocken einpassen. Es sollte
darauf geachtet werden, dass der Gingivarand nicht absplittert.

Die Tasche an Stellen mit vorhandenen Unterschnitten mit einem
invertierten Kegel oder Rundbohrer (Durchmesser nicht gréBer als
Ya Zoll) anpassen.

Tipp: Die Farbkarte der CAM-Software und die digitale Vorschau
des Modells werden den Techniker zum Anpassungsbereich fuhren.
Die digitale Vorschau des Modells als Orientierung fur die korrekte
Zahnplatzierung nehmen.

Das Kleben des Bogens oder der Zahnsegmente mit Lucitone®
HIPA vorbereiten. Einen kleinen Messloffel (11 Gramm) Lucitone
HIPA Acrylpulver und (8 ml) Lucitone HIPA Flussigkeit

abmessen. Dass Pulver zur Flussigkeit hinzugeben und funfzehn
(15) Sekunden mischen. Zusatzliche Informationen finden sich in der
Gebrauchsanweisung von Lucitone HIPA.

Alle Taschen mit Lucitone HIPA Acryl fullen. Bei Bogen oder
Zahnsegmente bis zum oberen Rand der Gingivarander.

Den Bogen oder die Zahnsegmente in der Reihenfolge der trockenen
Passung platziert. Der Bogen oder die Zahnsegmente werden
Uberschussiges Acryl aus den Taschen verdrangen. Darauf achten,
den Bogen oder die Zahnsegmente in die Taschen zu drlicken, ehe
das Material aufquillt, bis es kein deutliches Knacken beim Einsetzen
des Bogens oder der Zahnsegmente gibt. Hinweis: Lucitone HIPA hat
eine Arbeitszeit von drei (3) Minuten.

Mit einem kalt hartenden Monomer (Lucitone HIPA Monomer sollte
flr diesen Schritt nicht verwendet werden) so viel Uberschissiges
Acryl wie moglich vom Bogen oder von den Zahnsegmenten und den
Grundflachen entfernen.

Die Prothese in einen Druckbehalter eintauchen, um das Acryl geman
der Gebrauchsanweisung Lucitone HIPA zu harten: 30 min / 45°C
(M3°F) /20 psi.

Ein geringflgiges Konturierung kann erforderlich sein. Die Prothese
mit gédngigen Techniken ausarbeiten und polieren.

Indications d’utilisation

Les disques en PMMA multicouche Dentsply Sirona sont utilisés

pour la fabrication de couronnes et bridges temporaires ainsi que
d’arcades complétes et de segments dentaires de prothéses réalisés au
moyen d'un systéme CAO/FAO.

Contre-indications
1. Ne peut pas étre utilisé pour les patients présentant une hyper-
sensibilité au méthacrylate ou a tout autre composant du produit.

Avertissements

1. Des réactions croisées ou des interactions de ce matériau avec
d’autres matériaux déja présents dans I'environnement buccal sont
possibles et doivent étre prises en compte par le praticien dentaire.

Précautions d’emploi
1. Eviter tout contact des poussieres de produit avec les yeux.

2. Se laver les mains aprés utilisation.

3. Ne pas avaler le produit.
4. Ne pas inhaler de particules de poussiere durant le meulage.

5. Utiliser un dispositif d’aspiration local et une protection de la bouche/
du visage adaptée durant l'usinage manuel sur le lieu de travail.

Effets indésirables

1. Lorsque le produit est transformé et utilisé correctement, I'apparition
d'effets indésirables est trés peu probable. Cependant, des réactions
du systeme immunitaire (comme des allergies) aux substances
présentes dans le matériau ou une paresthésie localisée (comme
des troubles du goUt ou une irritation de la muqueuse buccale) ne
peuvent étre entierement exclues.

2. La présence de poussieres résiduelles durant I'usinage peut causer
des irritations.

Tout incident grave en rapport avec le produit doit étre rapporté
au fabricant et aux autorités compétentes conformément a la
reglementation locale.

Spécifications techniques

Le dispositif répond aux exigences applicables des normes ISO 22112:
2017[E] Médecine bucco-dentaire - Dents artificielles pour prothéeses
dentaires et ISO 10477: 2018[E] Médecine bucco-dentaire - Produits a
base de polymeres pour couronnes et facettes.

Exigences relatives a I'usinage des dents prothétiques

Option recommandée

Options possibles

Unité de fraisage

Dentsply Sirona inLab
MC X5

Toute unité de fraisage a
5 axes adaptée I'usinage
du PMMA (p. ex., imes-
icore® CORITEC 350if ou
DGSHAPE DWX-52Dt%)

Logiciel de FAO

Logiciel de FAO
Dentsply Sirona inLab

Tout logiciel de FAO
avec stratégie de
fraisage pour arcades et
bridges en PMMA

Sélection du matériau

Pour 'unité avec FAO
Dentsply Sirona inLab :
Composite

Pour les autres unités
équivalentes : PMMA

Fichiers pour
importation

Fichiers format stl de
I’arcade/des arcades ou
des segments dentaires
congus par logiciel de
CAO de Dentsply Sirona
inEos

Fichiers format stl de
I'arcade/des arcades ou
des segments dentaires
congus par logiciel de
CAO équivalent (p. ex.,
3shapet ou exocadt)

Type d’élément ou d’ap-
pareil pour importation

Pour logiciel de FAO
Dentsply Sirona inLab :
Acade dentaire

Pour autre logiciel FAO
équivalent : Bridge
avec contour complet,
Arcade dentaire,
Bridge ou une sélection
similaire

Stratégie de fraisage

Stratégie prédéfinie
basée sur la sélection
du matériau et du type
d’élément

Sans objet

Taille du disque

Epaisseur basée sur

la hauteur des dents,
généralement entre

10 mm et 20 mm

Sans objet

Outils d’usinage

Sélectionnés en fonc-
tion de la stratégie de
fraisage

Sans objet

times-icore, 3shape, exocad, et DGSHAPE ne sont des marques déposées de Dentsply Sirona.

Instructions étape par étape pour I'usinage des dents prothé-
tiques

REMARQUE : les instructions suivantes s’'appliquent a I'unité de
fraisage Dentsply Sirona inLab MC X5 a 5 axes. Seules les unités de
fraisage a 5 axes adaptées a l'usinage du PMMA doivent étre utilisées.
Procédure de fabrication : conception

Créer un (des) modele(s) d’arcade ou de segment dentaire a l'aide du
logiciel de CAO de Dentsply Sirona inEos ou d’'un logiciel équivalent.

Procédure de fabrication : fraisage

1. Créer une nouvelle tache en sélectionnant I'unité de fraisage MC X5.

2. Sélectionner Nouvel élément et importer le fichier format stl ou stls
de I'arcade dentaire ou du segment dentaire comme type d'élément
Arcade dentaire et comme matériau Composites divers.

REMARQUE : dans le logiciel équivalent des autres unités de fraisage
a 5 axes, certaines de ces étapes peuvent étre dans un ordre différent
ou supprimées. Se référer aux instructions du fabricant de I'unité ou
contacter le revendeur pour plus d’informations.

3. Sélectionner les éléments importés et aller a Sélectionner Vide.

4. Sélectionner Ajouter Vide et choisir Divers et Composite
respectivement pour le fabricant et le matériau. S’assurer que la
hauteur correspond au disque utilisé pour le fraisage. Sélectionner
cet élément et continuer.

5. Utiliser les outils de positionnement pour placer I'(les) arcade(s)
dentaire(s) ou les segments dentaires dans le disque comme
souhaité. Les surfaces occlusales doivent étre dirigées de facon
similaire. Placer dans I'espace vertical selon la nuance souhaitée a
partir du disque teinté. Continuer.

6. Des coulées seront auto-générées. Modifier comme souhaité, puis
continuer.

7. Dans Outils d'analyse, s’assurer que I'option Simulation de fabrication
est sélectionnée. L'(les) arcade(s) dentaire(s) ou les segments
dentaires doivent apparaitre principalement en vert. Le niveau de
détail, Detail Level, recommmandé est Tres élevé. Le mode d’usinage,
Machining Mode, recommandé est Normal.

8. Sélectionner Vérifier les instruments puis s’'assurer que I'ensemble des
outils requis est listé dans le logiciel et placé correctement dans l'unité.

9. Sélectionner Démarrer la fabrication. Placer le disque en PMMA
multicouche dans 'unité, la face la plus claire dirigée vers le haut et
fixer. Presser la touche Lecture sur I'unité ou sélectionner Démarrer la
fabrication sur l'ordinateur.

10. Une fois le fraisage terminé, enlever le disque de I'unité et nettoyer
(un nettoyage par aspiration ou air comprimé est suffisant), retirer
I'(les) arcade(s) dentaire(s) ou les segments dentaires du disque et
continuer pour l'assemblage.

REMARQUE : dans le logiciel équivalent des autres unités a 5 axes,
une stratégie de fraisage préinstallée sera utilisée, basée sur la
sélection du type de matériau et d’élément. Les outils doivent étre
utilisés en fonction des stratégies de fraisage préinstallées.

REMARQUE : dans le logiciel équivalent des autres unités de fraisage
a 5 axes, certaines de ces étapes peuvent étre dans un ordre différent
ou supprimées. Se référer aux instructions du fabricant de I'unité ou
contacter le revendeur pour plus d’informations.

C. Procédure de fabrication : assemblage (base imprimée et fraisée) :
Procédure pour la base de prothése imprimée - Lucitone Digital Print

REMARQUE : I'utilisation d'un équipement de protection individuelle
est recommandée.

1. Brancher la plaque chauffante électrique et régler la température:
+ Plagues chauffantes VWR (REF n° 906235 et 906237) : Réglage
de la température 90 "C
+ Plagues chauffantes OHAUS (REF n° 906236 et 906238) : Réglage
de la température 60 "C

2. Ajuster I'(les) arcade(s) dentaire(s) ou les segments dentaires a sec.
Prendre soin de ne pas entailler les marges gingivales.

3. Retirer I'insert en mousse du récipient métallique.

4. Utiliser des pinces pour placer I'(les) arcade(s) dentaire(s) ou les
segments dentaires dans le récipient métallique de maniéere a ce

que les dents soient positionnées avec la créte vers le bas. Agiter le
flacon de Lucitone Digital Fuse™ Etape 1- Agent de soin dentaire en
3D pour vérifier que le contenu est bien mélangé. Ajouter du liquide

Anforderungen an das Frasen von provisorischen Kronen und

Briicken

> Minimale Dicke: 1 mm Okklusion und 0,6 mm zervikal

> Minimale Verbindungsdurchmesser: Anterior: 3,6 mm; Posterior: 4,4 mm
> Das Provisorium kann durch samtliche Zemente fur eine

vorlUbergehende Fixierung befestigt werden.

Schrittweises Vorgehen beim Frasen von provisorischen Kronen
und Bricken

A. Herstellungsverfahren

1.

Die Disk gemal den Herstelleranweisungen in der Frasmaschine
platzieren.

Hinweis: Die Farbvariation hangt von der Platzierung der Krone/
Brlicke innerhalb der Disk ab - siehe Abbildungen 1, 2 und 3.

1 2 3

Abbildung 1: Positionierung des Werkstlcks oben auf der Disk, mehr inzisal.
Abbildung 2: Positionierung des Werkstlcks unten auf der Disk, weniger inzisal.
Abbildung 3: Die Neigung des Werksticks bietet einen unterschiedlichen Grad an

2.

3.

Ténung/Schattierung.

Die Disk nach dem Frasen aus dem Gerat nehmen und die
Anstiftungen entfernen.

Mit gdngigen Techniken ausarbeiten und polieren.

en quantité suffisante pour assurer 'immersion compléte de I'aréte
de I'(des) arcade(s) dentaire(s) ou des segments dentaires. Mettre
immeédiatement le couvercle sur le récipient métallique.

MISE l;'N GARDE : I'utilisation d'une quantité inappropriée de produit
Fuse Etape 1 peut altérer la force d’adhérence des dents.

MISE EN GARDE : veiller a ce que le récipient métallique soit exempt
de toute matiére solide afin de ne pas nuire a la solidité de la fixation
des dents.

5. Placer le récipient métallique (dans 'anneau métallique, pour les
modeles VWR uniquement) de la plague chauffante jusqu’a ce que la
température atteigne 40 °C (environ 4 a 6 minutes).

MISE EN GARDE : Si la température de 40 °C n'est pas atteinte ou
si une température de chauffe plus élevée est utilisée pour accélérer
le processus, la solidité de la fixation des dents pourrait étre
compromise.

6. Retirer avec précaution le récipient métallique de la plaque
chauffante électrique. Retirer le couvercle du récipient métallique
et utiliser des pinces pour extraire I'(les) arcade(s) dentaire(s) ou
les segments dentaires. Laisser I'(les) arcade(s) dentaire(s) ou les
segments dentaires sécher a lair libre pendant au moins deux (2)
minutes. Ne pas essuyer |'(les) arcade(s) dentaire(s) ou les segments
dentaires.

7. Remettre immédiatement le couvercle sur le récipient métallique.
Ne pas remettre le récipient métallique sur la plaque chauffante
électrique avant d’étre prét a traiter la série suivante d’arcade(s)
dentaire(s) ou de segments dentaires.

8. Technique pour I’'arcade dentaire : appliquer une petite quantité de
Lucitone Digital Fuse™ Etape 2 - Résine de fixation pour prothéses
dentaires en 3D, en teinte originale, dans toutes les cavités dentaires.
Insérer 'arcade dentaire dans les cavités dentaires et appliquer une
pression sur la surface occlusale. Maintenir en place tout en retirant
'excés de résine de la face buccale a I'aide d'une gaze 4x4. Procéder
a l'étape 9.

Technique pour les segments dentaires : appliquer une petite
quantité de Lucitone Digital Fuse Etape 2 - Résine de fixation pour
prothéses dentaires en 3D, en teinte originale, dans les cavités
dentaires appropriées correspondant au segment dentaire. Veiller a
ne pas mettre de résine dans les cavités adjacentes. Insérer les dents
dans les cavités dentaires et appliquer une pression sur la surface
occlusale. Maintenir le segment dentaire en place tout en retirant
'excés de résine de la face buccale a I'aide d'une gaze 4x4. Procéder
a l'étape 9. Remarqgue : les étapes 8, 9 et 10 doivent étre répétées
pour chague segment dentaire.



REMARQUE : La résine Fuse Step 2 est disponible dans toutes les
teintes de base prothétique 3D Lucitone Digital Print. La teinte
d’origine peut étre utilisée comme teinte universelle sauf pour le rose
rougeéatre fonceé.

9. Tout en continuant a maintenir I'arcade ou le segment dentaire en
place, utiliser la lumiéere UV pour sécher la face buccale de deux (2)
dents pendant dix (10) secondes. Répéter cette étape pour sécher
toutes les dents restantes.

10. Retirer I'excés de résine de la face linguale a l'aide d'une gaze 4x4 et
répéter ce processus autour de l'arcade sur la face buccale des dents
restantes. Tout en continuant a maintenir les dents en place, sécher
les dents pendant dix (10) secondes. Répéter cette étape pour sécher
toutes les dents restantes.

1. A l'aide d’un embout applicateur floqué, appliquer de Lucitone Digital

Fuse™ Etape 3:

« OPTION 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D Sealer: Appliquer une
fine couche du scellant Step 3 sur les zones cervicales a l'aide d’'un
embout applicateur floqué.

< OPTION 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Appliquer une
fine couche du scellant Total sur les zones cervicales a 'aide d’'un
embout applicateur flogqué. Facultatif (non requis) : Appliquer
le scellant sur toute ou une partie de la surface de la prothése
dentaire (y compris l'intaglio/tissu) selon les préférences du
laboratoire.

La prothése dentaire est maintenant préte pour la phase de post-
séchage. Se référer au mode d’emploi des prothéses dentaires Dentsply
Sirona Lucitione Digital Print section D pour les instructions de
traitement étape par étape.

Procédure pour la base de prothése usinée

REMARQUE : I'utilisation d'un équipement de protection individuelle
est recommandée.

1. Ajuster I'arcade dentaire ou les segments dentaires a sec. Prendre
soin de ne pas entailler les marges gingivales.

2. En utilisant une fraise cone inversé ou une fraise boule (de max. 6 mm
de diameétre), ajuster la cavité dans laquelle existent des contre-
dépouilles.

Conseil : la carte colorée produite par le logiciel de FAO et I'apercu
numeérique du modéele guideront le technicien pour ajuster la zone.
Se référer a 'apercu numérique du modéle pour placer correctement
les dents.

3. Préparer le collage de I'arcade dentaire ou des segments dentaires
en utilisant le produit Lucitone® HIPA. Mesurer une petite cuillerée
(11 grammes) de poudre acryligue Lucitone HIPA et 8 ml de liquide
Lucitone HIPA ; ajouter la poudre au liquide et mélanger pendant
quinze (15) secondes. Se référer au mode d’emploi du produit
Luctione HIPA pour plus d’'informations.

4. Remplir de produit acrylique Luctione HIPA toutes les cavités,
pour I'arcade dentaire ou les segments dentaires, jusqu’au sommet
des marges gingivales.

5. Placer I'arcade dentaire ou les segments dentaires dans I'ordre pour
positionner a sec. ’arcade dentaire ou les segments dentaires feront
s’échapper du produit de collage acryligue en excés des cavités. Bien
presser I'arcade dentaire ou les segments dentaires dans les cavités
avant que le matériau se dilate au point qu'il n'y ait pas de « pop »
distinct lors du placement de 'arcade dentaire ou des segments
dentaires. Remarque : le produit Lucitone HIPA peut étre travaillé
pendant une durée de trois (3) minutes.

6. Retirer le plus possible de produit acrylique en excés sur I'arcade
dentaire ou les segments dentaires et sur les surfaces de la base a
I'aide d'un monomére pour polymérisation a froid (le produit Lucitone
HIPA ne doit pas étre utilisé comme monomeére a cette étape).

7. Immerger la prothése dans un polymérisateur sous pression pour
polymeériser I'acrylique en suivant les instructions du mode d’emploi
du produit Lucitone HIPA : 30 min / 45°C (13°F) / 20 psi.

8. Un léger travail du contour peut étre nécessaire. Réaliser la finition et le
polissage de la prothése en appliquant les techniques traditionnelles.

Conditions requises pour l'usinage des couronnes et bridges
temporaires

> Epaisseur minimale : 1 mm dans la direction occlusale et 0,6 mm dans
la direction cervicale

> Diamétres de connexion minimaux : secteur antérieur : 3,6 mm ;
secteur postérieur : 4,4 mm

> Le dispositif provisoire peut étre fixé avec tout ciment prévu pour
une fixation temporaire.

Instructions étape par étape pour I'usinage de couronnes et
bridges temporaires

A. Procédure de fabrication

1. Placer le disque sur la machine en suivant les instructions du
fabricant de I'équipement.

REMARQUE : : la variation de teinte dépend du positionnement de la
couronne/du bridge & l'intérieur du disque - voir figures 1, 2 et 3.

1 2 3

Figure 1: positionnement de la piece en haut du disque, plus incisal.

Figure 2 : positionnement de la piece en bas du disque, moins incisal.
Figure 3 : la variation d'inclinaison de la piéce donne une nuance/teinte différente.

2. Aprés l'usinage, retirer le disque de la machine et éliminer les coulées.

3. Reéaliser la finition et le polissage en utilisant les techniques
traditionnelles.

Indicazioni per l'uso
| dischi in PMMA multistrato Dentsply Sirona sono utilizzati per

la fabbricazione di corone e ponti provvisori, nonché di di arcate
complete e segmenti di denti per protesi utilizzando un sistema CAD/
CAM,

Controindicazioni
1. Non devono essere utilizzati per pazienti con ipersensibilita al
metacrilato o a qualsiasi degli altri ingredienti.

Avvertenze

1. E necessario che I'odontoiatra prenda in considerazione possibili
reazioni crociate o interazioni di questo materiale con altri materiali
gia presenti nellambiente orale.

Precauzioni
1. Tenere la polvere del prodotto lontana dagli occhi.

2. Dopo l'uso, lavarsi le mani.
3. Non ingerire il prodotto.

4. Non inalare le particelle di polvere durante le operazioni di
rettificazione.

5. Utilizzare I'aspirazione locale e una protezione oro-facciale idonea
durante la lavorazione manuale sul posto di lavoro.

Effetti indesiderati

1. Con un trattamento e un uso corretti, gli effetti indesiderati
sono altamente improbabili. Tuttavia, non & possibile escludere
completamente eventuali reazioni del sistema immunitario (come le
allergie) alle sostanze contenute nel materiale o parestesia localizzata
(come disturbi del gusto o irritazione della mucosa orale).

2. La polvere residua durante l'operazione di fresatura pud causare
irritazione.

Qualsiasi incidente grave in relazione al prodotto deve essere segnalato
al produttore e all’autorita competente secondo le normative locali.

Specifiche tecniche

Soddisfa i requisiti applicabili della norma ISO 22112: 2017[E] Odontoiatria
- Denti artificiali per protesi dentali e ISO 10477: 2018[E] Restauri
protesici - materiali a base di polimero per corone e ponti

Requisiti per la fresatura di denti protesici

Opzione consigliata Opzioni possibili

Macchina Dentsply Sirona inLab Qualsiasi fresatrice a
MC X5 5 assi con capacita di
fresatura del PMMA (ad
esempio imes-icore®
CORITEC 350it o
DGSHAPE DWX-52D*%)

Software CAM Software CAM Dentsply | Qualsiasi software CAM
Sirona inLab con una strategia di
fresatura per arcate o

pontiin PMMA

Selezione del materiale

Per la fresatrice CAM
Dentsply Sirona inLab:
Composito

Per altre macchine equi-
valenti: PMMA

File da importare

.stl dell’arcata o delle
arcate o dei segmenti di
denti conformemente al
progetto elaborato dal
software CAD Dentsply
Sirona inEos

.stl dell’arcata o delle
arcate o dei segmenti di
denti conformemente al
progetto elaborato dal
software CAD equiva-
lente (ad es. 3shape’ o
exocad")

Importare il tipo di ele-
mento o di apparecchio

Per il software CAM
Dentsply Sirona inLab:
Arcata

Per altro software CAM
equivalente: Ponte
profilo completo,
Arcata, Ponte o una
selezione simile

Strategia di fresatura

Strategia predefinita
basata sulla selezione
del materiale e del tipo
di elemento

Non applicabile

Dimensioni del disco

Spessore basato
sull’altezza dei denti,
solitamente 10 - 20 mm

Non applicabile

Strumenti di fresatura

Selezionati in base a
quanto richiesto dalla
strategia di fresatura

Non applicabile

times-icore, 3shape, exocad, e DGSHAPE non sono marchi registrati di Dentsply Sirona

Istruzioni passo dopo passo per la fresatura di denti protesici

NOTA: Le istruzioni seguenti si riferiscono alla fresatrice Dentsply
Sirona inLab MC X5 a 5 assi. Utilizzare esclusivamente le fresatrici a 5
assi con capacita di fresare il PMMA.

A. Procedura di fabbricazione: Progetto

1. Creare i progetti per I'arcata o il segmento di denti nel software CAD
Dentsply Sirona inEos o in un software equivalente.

B. Procedura di fabbricazione: Fresatura

1. Creare un nuovo lavoro selezionando MC X5 come macchina.

2. Selezionare Nuovo elemento e importare I'arcata o il segmento di
denti .stl o .stls indicando come tipo di elemento arcata e come
materiale Composito vario.

NOTA: Nel software equivalente per altre fresatrici a 5 assi, &
possibile che alcuni di questi passaggi siano diversi o omessi. Fare
riferimento alle istruzioni del produttore della macchina oppure
rivolgersi al rivenditore per informazioni aggiuntive.

3. Selezionare gli elementi importati e passare a Selezione grezzo.

4. Selezionare Aggiungi grezzo, selezionando Vari e Composito
rispettivamente Produttore e Materiale. Verificare che l'altezza
corrisponda al disco usato per la fresatura. Selezionare questo grezzo
e proseguire.

5. Utilizzare gli Strumenti di posizionamento per posizionare I'arcata o
le arcate o i segmenti di denti nel disco, come desiderato. Le superfici
occlusali devono essere orientate in maniera analoga. Posizionare lo
spazio verticale in base alla sfumatura desiderata sul disco sfumato.
Proseguire.

6. | canali di colata di supporto verranno generati automaticamente.
Modificare come desiderato, quindi proseguire.

7. In Analisi strumenti, controllare che sia selezionata l'opzione
Simulazione produzione. L'arcata o le arcate o i segmenti di
denti dovrebbero essere per lo piu verdi. Il Livello di dettaglio
raccomandato & Molto alto. La Modalita di macchinatura
raccomandata € Normale

8. Selezionare Controllo strumenti quindi verificare che il set di
strumenti corretto figuri nel software e sia correttamente posizionato
nella macchina.

9. Selezionare Avvia produzione. Inserire il disco in PMMA multistrato
nella macchina, con il lato piu chiaro rivolto verso l'alto e fissarlo.
Premere il pulsante Esegui sulla macchina oppure selezionare Avvia
produzione sul computer.

10. Una volta terminata la fresatura, togliere il disco dalla macchina e
pulire ('aspirazione o l'aria compressa sono sufficienti), rimuovere
I'arcata o le arcate o i segmenti di denti dal disco e passare al
bonding.

NOTA: Nel software equivalente per le altre fresatrici a 5 anni verra
usata una strategia di fresatura preinstallata basata sulle selezioni del
materiale e del tipo di elemento. Gli strumenti devono essere utilizzati
in base alle strategie di fresatura preinstallate.

NOTA: Nel software equivalente per altre fresatrici a 5 assi, &
possibile che alcuni di questi passaggi seguano un ordine diverso

o siano omessi. Fare riferimento alle istruzioni del produttore della
macchina oppure rivolgersi al rivenditore per informazioni aggiuntive.

C. Procedura di fabbricazione: Bond (stampato e fresato)
Procedura per base per protesi stampata - Luctione Digital Print
NOTA: Si raccomanda I'uso di dispositivi di protezione individuale.

1. Inserire la piastra elettrica e impostare la temperatura:
« VWR Hotplates (RIF n. 906235 e 906237): Impostazione della
temperatura 90 °C
« OHAUS Hotplates (RIF n. 906236 e 906238): Impostazione della
temperatura 60 °C

2. Adattare a secco le arcate o i segmenti di denti. Prestare attenzione a
non scheggiare i margini gengivali.

3. Rimuovere I'inserto in schiuma dal contenitore in metallo.

4. Utilizzare le pinzette per posizionare le arcate o i segmenti di denti
nel contenitore in metallo in modo che i denti siano rivolti con il
lembo crestale verso il basso. Agitare il flacone di Lucitone Digital
Fuse™ Step 1 - 3D Tooth Conditioning Agent per garantire che il
contenuto sia accuratamente miscelato. Aggiungere una quantita
di liquido sufficiente per garantire che il lembo crestale dell’arcata o
delle arcate o dei segmenti di denti sia completamente sommerso.
Posizionare immediatamente il coperchio sul contenitore in metallo.

ATTENZIONE: |utilizzo di una quantita inadeguata di Fuse Step 1
compromette la forza di legame del dente.

ATTENZIONE: Mantenere il contenitore metallico libero da qualsiasi
accumulo solido per non compromettere la forza di legame dei denti.

5. Posizionare il contenitore in metallo (all'interno dell'anello metallico
solo per i modelli VWR) sulla piastra elettrica finché la striscia di
temperatura non raggiunge i 40°C (circa 4-6 minuti).

ATTENZIONE: || mancato raggiungimento dei 40 °C o I'utilizzo di
temperature di riscaldamento piu elevate per accelerare il processo
compromettera la forza di adesione dei denti.

6. Rimuovere con cautela il contenitore metallico dalla piastra elettrica.
Rimuovere il coperchio dal contenitore metallico e utilizzare le
pinzette per recuperare le arcate o i segmenti di denti. Lasciare
asciugare all'aria le arcate o i segmenti di denti per almeno due (2)
minuti. Non strofinare le arcate dentarie o i segmenti di denti.

7. Ricollocare immediatamente il coperchio sul contenitore metallico.
Non rimettere il contenitore metallico nella piastra elettrica finché
non si & pronti a trattare la serie successiva di arcate dentarie o
segmenti di denti.

8. Tecnica dell’arcata: Applicare una piccola quantita di Lucitone Digital
Fuse™ Step 2 - 3D Denture Bonding Resin nella tonalita Original
in tutte le tasche dentarie. Inserire I'arcata dentaria nelle tasche e
applicare pressione sulla superficie occlusale. Tenere in posizione
mentre si rimuove il materiale di resina in eccesso dal lato buccale
con una garza 4x4. Proseguire con il punto 9.

Tecnica dei segmenti di denti: Applicare una piccola quantita di
Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin nella
tonalita Original nelle tasche appropriate per il segmento di denti.
Prestare attenzione a non applicare resina nelle tasche adiacenti.
Inserire i denti nelle tasche e applicare pressione sulla superficie
occlusale. Tenere il segmento di denti in posizione mentre si rimuove
il materiale di resina in eccesso dal lato buccale con una garza 4x4.
Proseguire con il punto 9. Nota: | passaggi 8, 9 e 10 devono essere
ripetuti per tutti i segmenti.

NOTA: Fuse Step 2 & disponibile in tutte le tonalita Lucitone Digital
Print 3D Denture Base. La tonalita originale puo essere utilizzata
come opzione di universale tranne che con il rosa rossastro scuro.

9. Continuando a tenere in sede 'arcata dentaria o il segmento,
utilizzare la luce UV per polimerizzare il lato buccale di due (2) denti
per dieci (10) secondi. Ripetere questo passaggio per polimerizzare
tutti i denti rimanenti.

10. Rimuovere la resina in eccesso dal lato linguale utilizzando una
garza 4x4, ripetendo la procedura attorno all'arcata sul lato buccale
dei denti restanti. Pur continuando a tenere i denti in posizione,
polimerizzare per 10 secondi. Ripetere questo passaggio per
polimerizzare tutti i denti rimanenti.

11. Utilizzare un applicatore floccato per applicare di Lucitone Digital

Fuse™ Step 3:

< OPZIONE 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D Sealer: Applicare
uno strato sottile di sigillante Step 3 su tutte le strutture dentali
utilizzando la punta di un applicatore floccato.

« OPZIONE 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Applicare uno
strato sottile di sigillante Total sui colletti utilizzando la punta di
un applicatore floccato. Opzionale (non richiesto): Applicare il
sigillante su tutta o parte della superficie della base per protesi
(inclusi intaglio/tessuto) secondo le preferenze del laboratorio.

La protesi dentaria & ora pronta per la post-polimerizzazione. Per le
istruzioni dettagliate di polimerizzazione, vedere le Istruzioni per I'uso,
sezione D, di Dentsply Sirona Lucitione Digital Print Denture.

Procedura per base per protesi fresata
NOTA: Si raccomanda l'uso di dispositivi di protezione individuale.

1. Adattare a secco l'arcata o i segmenti di denti. Prestare attenzione a
non scheggiare i margini gengivali.

2. Con una fresa a un cono rovesciato o una fresa rotonda (con diametro
non superiore a 4”), aggiustare la tasca dove vi sono sottosquadri.

Suggerimento: La mappa dei colori del software CAM e I'anteprima
digitale del progetto guideranno il tecnico all’area di correzione.
Fare riferimento all'anteprima digitale del progetto per il corretto
posizionamento dei denti.

3. Preparare il bonding dell’arcata dentaria o dei segmenti di denti
usando Lucitone® HIPA. Prelevare un misurino piccolo (11 grammi)
di polvere acrilica Lucitone HIPA e (8 ml) di Lucitone HIPA Liquid;
aggiungere la polvere al liquido e mescolare per quindici (15) secondi.
Per ulteriori informazioni, vedere le istruzioni per I'uso di Luctione
HIPA.

4. Riempire tutte le tasche con acrilico Luctione HIPA, per arcata o
segmenti di denti, fino alla sommita dei margini gengivali.

5. Posizionare I'arcata dentaria o i segmenti di denti per 'adattamento a
secco. L'arcata dentaria o i segmenti di denti rimuoveranno la resina
acrilica di bonding in eccesso dalle tasche. Assicurarsi di premere
I'arcata dentaria o i segmenti di denti nelle tasche prima che il
materiale si gonfi al punto in cui non si senta un chiaro “pop” quando
si inseriscono I'arcata dentaria o i segmenti di denti. Nota: Lucitone
HIPA ha un tempo di lavorazione di tre (3) minuti.

6. Pulire quanto piu acrilico in eccesso possibile dall’arcata dentale o dai
segmenti di denti e dalle superfici di base usando un monomero per
la polimerizzazione a freddo (non utilizzare il monomero Lucitone
HIPA per questa fase).

7. Immergere la protesi in una pentola a pressione per polimerizzare
I'acrilico secondo le istruzioni per I'uso di Lucitone HIPA: 30 min /
45°C (M3°F) / 20 psi.

8. Puo essere necessario una lieve profilazione. Terminare e lucidare la
protesi con le tecniche convenzionali.

Indicaciones de uso

Los discos de PMMA multicapa de Dentsply Sirona se utilizan

para la fabricacion de coronas y puentes provisionales, asi como
arcos completos y segmentos dentales para protesis mediante un

sistema CAD/CAM.

Contraindicaciones

1. No se puede utilizar en pacientes con hipersensibilidad al metacrilato
o cualguiera del resto de ingredientes.

Advertencias

1. El dentista debe tener en cuenta las posibles reacciones o
interacciones cruzadas de este material con otros materiales ya
presentes en el medio oral.

Precauciones

1. Mantenga el polvo del producto lejos de los ojos.

2. Lavese las manos después de su uso.

3. No ingiera el producto.

4. No inhale las particulas de polvo durante el proceso de pulido.

5. Durante el mecanizado manual en el centro de trabajo, utilice succion
de vacio local y proteccion para la boca vy la cara.

Reacciones adversas

1. Sise utiliza y procesa adecuadamente, es poco probable que se
produzcan afectos adversos. Sin embargo, las reacciones del sistema
inmunologico (como las alergias) a las sustancias en el material o la
parestesia localizada (como las alteraciones en el sentido del gusto o
la irritacion de la mucosa bucal) no se pueden excluir completamente.

2. El polvo residual durante el proceso de fresado puede provocar

irritacion.

Cualqguier incidente grave relacionado con el producto debe notificarse al
fabricante y a la autoridad competente segun las normativas locales.

Especificaciones técnicas
Cumple con los requisitos aplicables de ISO 22112: 2017[E] Odontologia:
dientes artificiales para protesis dentales e ISO 10477: 2018[E]
Odontologia: materiales de recubrimiento y coronas a base de polimeros.

Requisitos para fresar dentaduras postizas

Opcion recomendada

Opciones permitidas

Maquina

Dentsply Sirona inLab
MC X5

Cualquier maquina de
fresado de 5 ejes con
capacidad de fresado
de PMMA (por ejemplo,
imes-icore® CORITEC
350it o DGSHAPE
DWX-52D%)

Software CAM

Software CAM de
Dentsply Sirona inLab

Cualquier software
CAM con estrategia de
fresado para arcos o
puentes de PMMA

Seleccion de material

Para Maquina CAM de
Dentsply Sirona inLab:
Compuesto

Para otras maquinas
equivalentes: PMMA

Archivos para importar

.stl de los arcos den-
tales o los segmentos
dentales disefiados por
el software CAD de
Dentsply Sirona inEos

.stl de los arcos den-
tales o los segmentos
dentales disefiados por
un software CAD equi-
valente (por ejemplo,
3shapet o exocadt)

Importar articulo o tipo
de dispositivo

Para CAM de Dentsply
Sirona inLab: Arco
dental

Para otro software CAM
equivalente: Puente
de contorno completo,

Requisiti per la fresatura di corone e ponti provvisori

> Spessore minimo: 1 mm occlusione e 0,6 mm cervicale

> Diametri connessione minima: Anteriore: 3,6 mm; Posteriore: 4,4 mm

> |l provvisorio pu0 essere fissato con tutti i cementi per il fissaggio
temporaneo.

Istruzioni dettagliate per la fresatura di corone e ponti provvisori

A. Procedura di fabbricazione

1. Posizionare il disco sulla macchina attenendosi alle istruzioni del
produttore dell'apparecchiatura.

Nota: La variazione di tonalita dipende dal posizionamento della corona/
ponte all'interno del disco - vedere le figure 1, 2 e 3.

1 2 3

Figura 1: |l posizionamento del pezzo nella parte superiore sul disco fornisce piu
spazio incisale.

Figura 2: |l posizionamento del pezzo nella parte superiore sul disco fornisce meno
spazio incisale.

Figura 3: L'inclinazione del pezzo fornisce un gradiente diverso tono/tonalita.

2. Dopo la fresatura, rimuovere il disco dall’apparecchiatura e rimuovere
i canali di colata.

3. Finire e lucidare con le tecniche convenzionali.

arco dental, puente o
una seleccion similar

Estrategia de fresado Estrategia prefabricada No aplicable
basada en la seleccién
del tipo de material y

articulo

Tamanfo del disco Espesor basado en la
altura de los dientes,
generalmente de 10 mm

a20 mm

No aplicable

Herramientas de Seleccionado segun
fresado necesite |la estrategia de

No aplicable

fresado

times-icore, 3shape, exocad, y DGSHAPE no son marcas comerciales registradas de Dentsply Sirona.

Instrucciones paso a paso para fresar la dentadura postiza

NOTA: Las siguientes instrucciones son compatibles con la maquina
de fresado de 5 ejes Dentsply Sirona inLab MC X5. Solo se deben
utilizar maquinas de fresado de 5 ejes con capacidad de fresado de
PMMA.

A. Procedimiento para la fabricacién: Disefio

1. Cree disefos de arcos o segmentos dentales en el software CAD
inEos de Dentsply Sirona o equivalente.

B. Procedimiento para la fabricacién: Fresar
1. Cree un nuevo trabajo, seleccionando MC X5 como la maquina.

2. Seleccione Nuevo articulo e importe el arco dental o el segmento
dental .stl o .stls como tipo de articulo arco dental y Material
Compuesto misceldneo.

NOTA: En softwares equivalentes para otras maquinas fresadoras de
5 ejes, algunos de estos pasos pueden estar en un orden diferente

u omitirse. Consulte las instrucciones del fabricante de la maquina o
consulte al distribuidor para obtener informacién adicional.

3. Seleccione los elementos importados y avance hasta Seleccionar
bloque.

4. Seleccione Afadir bloque, seleccionando Misceldnea y Compuesto
para Fabricante y Material respectivamente. Aseglrese de que la
altura coincida con el disco utilizado para fresar. Seleccione este
bloque y avance.

5. Utilice las herramientas de posicionamiento para colocar los arcos
dentales o los segmentos dentales en el disco como prefiera. Las
superficies oclusales deben colocarse de manera similar. Coldquelas
en el espacio vertical segln el sombreado que desee del disco
sombreado. Avance.

6. Se autogenerard la colada de soporte. Modifiquela como desee vy
después avance.

7. En Herramientas de andlisis, asegurese de que Simulacion de
produccion esté seleccionado. Los arcos dentales o los segmentos
dentales deben aparecer en su mayoria verdes. El Nivel de detalle
recomendado es Muy alto. El Tipo de mecanizado recomendado es
Normal.

8. Seleccione Comprobar instrumentos y después asegurese de que el
conjunto de herramientas adecuado esté incluido en el software y
que esté colocado correctamente en la maquina.

9. Seleccione Iniciar produccion. Cologue el disco de PMMA multicapa
en la maquina con el lado mas claro hacia arriba y asegurelo. Pulse el
botéon Reproducir en la maquina o seleccione Iniciar produccion en el
ordenador.

10. Una vez finalizado el fresado, retire el disco de la maguina y limpielo
(mediante aspiracion o aire comprimido serad suficiente), retire el arco
o los segmentos dentales del disco y continle con la unién.

NOTA: En un software equivalente para otras maquinas fresadoras de
5 ejes, se utilizard una estrategia de fresado preinstalada basada en
las selecciones de material y tipo de articulo. Las herramientas deben
usarse de acuerdo con las estrategias de fresado preinstaladas.

NOTA: En un software equivalente para otras maquinas de 5 ejes,
algunos de estos pasos pueden estar en un orden diferente u
omitirse. Consulte las instrucciones del fabricante de la maquina o
consulte al distribuidor para obtener informacién adicional.

C: Procedimiento para la fabricaciéon: Unién (impreso y fresado)

Procedimiento de base de dentadura postiza impresa - Lucitone
Digital Print

NOTA: Se recomienda el uso de equipo de protecciéon personal.

1. Enchufe la placa eléctrica v ajuste la temperatura:
« Placas térmicas VWR (REF 906235 y 906237): Ajuste de
temperatura 90 °C
* Placas térmicas OHAUS (REF 906236 y 906238): Ajuste de
temperatura 60 °C

2. Ajuste en seco el arco dental o los segmentos dentales. Se debe
tener cuidado de no astillar los margenes gingivales.

3. Retire el inserto de espuma del recipiente de metal.

4. Use pinzas para colocar el arco dental o los segmentos dentales en
el recipiente de metal de modo que los dientes queden colocados
con el reborde hacia abajo. Agite el frasco de Lucitone Digital
Fuse™, paso 1: agente acondicionador dental en 3D para asegurarse
de que el contenido esté bien mezclado. Afada suficiente liquido
para asegurar la inmersion completa de la superposicion del
reborde de los arcos dentales o los segmentos dentales. Coloque
inmediatamente la tapa del recipiente.

PRECAUCION: El uso de una cantidad inadecuada de Fuse, paso 1,
comprometerd la resistencia de la union dental.

PRECAUCION: Mantenga el recipiente de metal libre de cualquier
acumulacion solida para evitar comprometer la fuerza de union de
los dientes.

5. Cologue el recipiente de metal dentro del anillo de metal en la
placa térmica hasta que la banda de temperatura alcance los 40 °C
(aproximadamente 4-6 minutos).

PRECAUCION: Si no alcanza los 40 °C o si se utilizan temperaturas
de calentamiento mas altas para acelerar el proceso, se
comprometerd la resistencia de la union de los dientes.

6. Saque con cuidado el recipiente de metal de la placa eléctrica. Saque
la tapa del recipiente de metal y use pinzas para recuperar los arcos
dentales o los segmentos dentales. Deje que los arcos dentales o los
segmentos dentales se sequen al aire durante un minimo de dos (2)
minutos. No limpie los arcos dentales o los segmentos dentales.

7. Vuelva a colocar inmediatamente la tapa en el recipiente de metal.
No vuelva a colocar el recipiente de metal en la placa eléctrica hasta
que esté listo para tratar el proximo conjunto de arcos dentales o
segmentos dentales.

8. Técnica de arco dental: Aplique una pequena cantidad de Lucitone
Digital Fuse™, paso 2 - Resina de sujecion de dentadura postiza en
3D, tono original en todas las cavidades dentales. Inserte el arco
dental en las cavidades y aplique presion sobre la superficie oclusal.
Manténgalos en su sitio mientras retira el exceso de material de
resina del lado bucal con un apdsito 4x4. Continle con el paso 9.

Técnica de segmentos dentales: Aplique una pequena cantidad

de Lucitone Digital Fuse, paso 2 - Resina de sujecion de dentadura
postiza en 3D, tono original en las cavidades dentales adecuadas
para el segmento del diente. Tenga cuidado de no poner resina en las
cavidades adyacentes. Inserte los dientes en las cavidades dentales

y apligue presién sobre la superficie oclusal. Mantenga el segmento
dental en su sitio mientras retira el exceso de material de resina del
lado bucal con un apdsito 4x4. Continle con el paso 9. Nota: Los
pasos 8, 9y 10 deben repetirse para cada segmento dental.

NOTA: Fuse paso 2 estad disponible en todos los tonos de Lucitone
Digital Print 3D Denture Base. El tono original se puede usar como
una opcidn de tonos universales, con la excepcion del rosa rojizo
OSsCuro.

9. Mientras continua sosteniendo el arco dental o segmento dental en
su sitio, use la luz ultravioleta para fotopolimerizar el lado bucal de
dos (2) dientes durante diez (10) segundos. Repita este paso para
fotopolimerizar todos los dientes restantes.

10. Retire el exceso de resina del lado lingual con una gasa de 4x4,
repitiendo esto alrededor del arco en la zona vestibular de los dientes
restantes. Mientras continua manteniendo los dientes colocados en su
sitio, fotopolimerice por aproximacion durante diez segundos. Repita
este paso para fotopolimerizar todos los dientes restantes.

11. Use una punta aplicadora a granel para aplicar de Lucitone Digital

Fuse™:

« OPCION 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D Sealer: Aplique una
fina capa de sellador del paso 3 en las cervicales con una punta
aplicadora a granel.

+ OPCION 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Aplique una fina
capa de sellador Total en las cervicales con una punta aplicadora a
granel. Opcional (no es necesario): Aplique el sellador a una parte
o toda la superficie de la base de la dentadura postiza (incluido el
lado en bajo relieve/tisular) segun la preferencia del laboratorio.

La dentadura postiza ahora esta lista para el curado posterior. Consulte
la seccion D de las instrucciones de uso de Dentsply Sirona Lucitione
Digital Print Denture para obtener instrucciones de fotopolimerizado
paso a paso.

Procedimiento de base de dentadura postiza fresada
NOTA: Se recomienda el uso de equipo de proteccidon personal.

1. Ajuste en seco el arco dental o los segmentos dentales. Se debe
tener cuidado de no astillar los margenes gingivales.

2. Usando un cono invertido o una fresa redonda (no mayor de % pulg.
de didmetro), ajuste la cavidad donde existan materiales salientes.

Consejo: El mapa de colores del software CAM vy la vista previa digital
del disefio guiaran al técnico al érea de ajuste. Consulte la vista previa
digital del diseflo para conocer la ubicacion adecuada de los dientes.

3. Prepare la union del arco dental o de los segmentos dentales con
Lucitone® HIPA. Mezcle un cacito pequefo (11 gramos) de polvo
acrilico Lucitone HIPA y (8 ml) de liquido Lucitone HIPA; anada el
polvo al liguido y mezcle durante quince (15) segundos. Consulte
las instrucciones de uso de Luctione HIPA para obtener informacion
adicional.

4. Para los arcos dentales o los segmentos dentales, rellene todas las
cavidades con polvo acrilico Luctione HIPA, hasta la parte superior de
los margenes gingivales.

5. Coloque el arco dental o los segmentos dentales en orden de ajuste
en seco. El arco dental o los segmentos dentales desplazaran el
exceso de acrilico adhesivo de las cavidades. Asegurese de presionar
el arco dental o los segmentos dentales en las cavidades antes de
que el material aumente hasta un punto en el que no haya un «pop»
distintivo al asentar el arco dental o los segmentos dentales. Nota:
Lucitone HIPA tiene un tiempo de trabajo de tres (3) minutos.

6. Limpie tanto exceso de acrilico como sea posible del arco dental o de
los segmentos dentales vy las superficies de la base con un mondmero
de fotocurado en frio (el mondmero Lucitone HIPA no debe usarse en
este paso).

7. Sumerija la dentadura postiza en una olla a presion para fotocurar el
acrilico seguin las instrucciones de uso de Lucitone HIPA: 30 minutos/
45°C (M3°F) /20 psi.

8. Puede ser necesario un contorneado menor. Finalice y pula la
dentadura postiza mediante las técnicas habituales.

Requisitos para el fresado de coronas y puentes temporales

> Grosor minimo: Oclusiéon de 1T mm y 0,6 mm de cervical

> Didmetros minimos de conexion: Dientes delanteros: 3,6 mm;
Dientes traseros: 4,4 mm

> El provisional puede fijarse con cualquier cemento para fijacion
temporal.

Instrucciones paso a paso para fresar coronas y puentes temporales

A: Procedimiento para la fabricaciéon

1. Coloque el disco en la maquina siguiendo las instrucciones del
fabricante del equipo.

NOTA: La variacion de color depende de la ubicacion de la corona/
puente dentro del disco; consulte las figuras 1,2 y 3.

1 2 3
Figura 1: Coloque la pieza en la parte superior del disco para una posicion mas
incisal.
Figura 2: Coloque la pieza en la parte inferior del disco para una posicion menos
incisal.
Figura 3: Inclinando la pieza es posible proporcionar un degradado de tono/sombra
distinto.

2. Después de realizar el fresado, retire el disco de la maquina vy retire
la colada.

3. Finalice y pula mediante técnicas habituales.
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Disco de PMMA em Camadas
Multiplas

Dentes para Dentaduras | Coroa e Ponte Temporérias
Instrucdes de utilizacdo

Indica¢des de utilizagdo
Os Discos de PMMA em Camadas Multiplas da Dentsply Sirona sdo

utilizados no fabrico de coroas e pontes temporarias, assim como arcos
completos e segmentos dentdrios para dentaduras, usando um sistema

CAD/CAM.

Contraindicag¢oes

1. N&o pode ser utilizado em doentes com hipersensibilidade a
metacrilato ou qualquer um dos restantes ingredientes.

Adverténcias

1. O médico dentista terd de tomar em consideracdo as potenciais
interacdes ou reacdes cruzadas deste material com outro(s)
material(ais) presente(s) no ambiente oral.

Precaug¢des

NN

Manter o produto em pé afastado dos olhos.
Apods a utilizacao, lavar as maos.
N&o ingerir o produto.

N&o inalar as particulas de pdé durante a fresagem.

Usar succdo por vacuo local e protecdo adequada sobre a boca/face

durante o manuseamento no local de trabalho.

Reac¢des adversas

1. Quando processado e utilizado de forma correta, é altamente
improvavel a ocorréncia de reagdes adversas. No entanto, ndo
poderdo ser totalmente excluidas reacées do sistema imunitario (tais
como alergias) as substancias contidas no material ou localizadas na
parestesia (tais como perturbacdes do paladar ou irritagdo da mucosa

oral).

2. O po residual criado durante a fresagem pode causar irritagdo.

Qualquer incidente grave relacionado com o produto deve ser reportado
ao fabricante e as autoridades competentes, em conformidade com a
regulamentacéo local.

Especificacdes técnicas
Cumpre os requisitos aplicaveis da norma ISO 22112: 2017[E]
Odontologia - Dentes posticos para proteses dentdrias e da norma

ISO 10477: 2018[E] Odontologia - Materiais para coroas e facetas a base

de polimeros.

Requisitos para a fresagem de dentes para dentaduras

Opg¢éo recomendada

Opcgdes permissiveis

Maquina

Dentsply Sirona inLab
MC X5

Qualquer maquina de
fresagem de 5 eixos com
capacidade de fresagem
de PMMA (p. ex. imes-i-
core®” CORITEC 350it ou
DGSHAPE DWX-52Dt1)

Software CAM

Software Dentsply Sirona
inLab CAM

Qualquer software CAM
com estratégia de fresa-
gem para arcos ou pontes
em PMMA

Selecdo do Para maquina Dentsply Para outras maquinas

material Sirona inLab CAM: equivalentes: PMMA
Compdsito

Ficheiros a .stl(s) de arco(s) ou .stl(s) de arco(s) ou

importar segmentos dentarios, segmentos dentarios,
conforme desenhados no conforme desenhados no
software Dentsply Sirona software CAD equiva-
inEos CAD lente (p. ex. 3shapet ou

exocadt)

Tipo de peca Para Dentsply Sirona inLab | Para outro software CAM

ou aparelho a CAM: Arco dentério equivalente: Ponte de con-

importar torno total, Arco dentério,

Ponte ou uma escolha
semelhante

Estratégia de
fresagem

Estratégia pré-concebida
com base na selecdo do
tipo de material e de peca

Nao aplicavel

Tamanho do disco

Espessura baseada na
altura do dente, habitual-
mente 10 mm-20 mm

Nao aplicavel

Ferramentas de
fresagem

Selecionadas conforme
necessario para a estraté-
gia de fresagem

Né&o aplicavel

times-icore, 3shape, exocad e DGSHAPE n&o sdo marcas registradas da Dentsply Sirona.

Instrugcdes passo a passo para a fresagem de dentes para
dentaduras

NOTA: As instrucdes que se seguem adequam-se a maquina de fresagem
de 5 eixos Dentsply Sirona inLab MC X5. Como tal, apenas devem ser
utilizadas maquinas de fresagem de 5 eixos com capacidade de fresagem
de PMMA.

A. Procedimento de fabrico: Desenho

1. Crie o(s) desenho(s) do Arco ou Segmento Dentario no software
Dentsply Sirona inEos CAD ou equivalente.

B. Procedimento de fabrico: Fresagem

1. Crie um novo projeto, selecionando MC X5 como a maquina
pretendida.

2. Selecione Nova peca e importe o ficheiro .stl ou .stls do arco ou
segmento dentario, com o tipo de peca Arco Dentario e o material
Misc Compdsito.

NOTA: Num software equivalente para outras maquinas de fresagem de
5 eixos, alguns destes passos podem surgir numa ordem distinta ou ser
omitidos. Consulte as instru¢des do fabricante da maquina ou contacte o
revendedor para obter informac¢des adicionais.

3. Selecione os itens importados e avance para Selecionar Bloco.

4. Selecione Adicionar Bloco, escolhendo Misc e Compdsito para o
fabricante e o material, respetivamente. Certifique-se de que a altura
corresponde a do disco utilizado na fresagem. Selecione este bloco e
prossiga.

5. Utilize as Ferramentas de Posicionamento para colocar o(s) arco(s) ou
segmento(s) dentario(s) no disco, conforme pretendido. As Superficies
Oclusais devem ser orientadas de forma semelhante. Cologue no
espaco vertical de acordo com a tonalidade pretendida do disco.
Prossiga.

6. Os orificios de inje¢cdo de apoio sdo gerados automaticamente.
Modifique conforme pretendido e, a seguir, prossiga.

7. Sob Ferramentas de Andlise, certifique-se de que a op¢do Simulagcdo
de Producdo se encontra selecionada. O(s) arco(s) ou segmento(s)
dentario(s) deve(m) aparecer maioritariamente a verde. O Nivel
de Detalhe recomendado é Muito Elevado. O Modo da Maquina
recomendado é Normal.

8. Selecione Verificar Instrumentos e, a seguir, certifique-se de que o
conjunto de ferramentas adequado se encontra listado no software e é
corretamente colocado na maquina.

9. Selecione Iniciar Produg¢do. Coloque o Disco de PMMA em Camadas
Multiplas na maquina com o lado mais claro virado para cima e fixe
o mesmo. Prima o botdo Acionar na maquina ou selecione Iniciar
Produg&o no computador.

10. Apds terminar a fresagem, retire o disco da maquina e limpe-o (por
vacuo ou ar comprimido é suficiente), a seguir remova o(s) arco(s) ou
segmento(s) dentario(s) do disco e avance para a ligagéo.

NOTA: Num software equivalente para outras maquinas de fresagem de

5 eixos, serd utilizada uma estratégia de fresagem pré-instalada com base
na sele¢do do tipo de material e de peca. As ferramentas a utilizar devem
igualmente adequar-se as estratégias de fresagem pré-instaladas.

NOTA: Num software equivalente para outras maquinas de fresagem de
5 eixos, alguns destes passos podem surgir numa ordem distinta ou ser
omitidos. Consulte as instrucdes do fabricante da maquina ou contacte o
revendedor para obter informac¢des adicionais.

C. Procedimento de fabrico: Ligagao (Base impressa e fresada)
Procedimento para base de dentadura impressa - Lucitone Digital Print

NOTA: E recomendada a utilizacdo de equipamento de protecdo pessoal.

1. Conecte a placa de aquecimento elétrica e ajuste a temperatura:
» Placas de aquecimento VWR (REF # 906235 e 906237): 90 °C
» Placas de aguecimento OHAUS (REF # 906236 e 906238): 60 "C

2. Encaixe o(s) arco(s) ou segmento(s) dentario(s) a seco. Proceda com
cuidado para evitar partir as margens gengivais.

3. Retire a insercdo de espuma da embalagem do material.

4. Utilize uma pin¢a para colocar o(s) arco(s) ou segmento(s) dentario(s)
no recipiente metalico, de forma a que os dentes fiquem posicionados
com o assento da crista virado para baixo. Agite o frasco de Lucitone
Digital Fuse™ Passo 1- Agente Condicionador Dentério 3D para
assegurar que o seu conteudo fica bem misturado. Adicione liquido
suficiente para garantir a imersdo total do assento da crista do(s)
arco(s) ou segmento(s) dentario(s). Coloque imediatamente a tampa
no recipiente metalico.

PRECAUCAO: Usar uma quantidade insuficiente de Fuse Passo 1ira
comprometer a resisténcia da ligagdo do dente.

PRECAUCAO: Mantenha o recipiente metalico isento de qualquer
acumulacdo de residuos soélidos para evitar comprometer a resisténcia
da ligacéo do dente.



5. Cologue o recipiente metalico (dentro do anel metalico apenas nos
modelos VWR) sobre a placa de aquecimento até que a faixa de
temperaturas alcance 40 °C (aprox. 4-6 minutes).

CUIDADO: Caso nao se alcancem 40 °C ou se utilizem temperaturas
de agquecimento mais elevadas para acelerar o processo, a forca de
ligagcédo do dente ficard comprometida.

6. Remova cuidadosamente o recipiente metdlico da placa de
aguecimento elétrica. Retire a tampa do recipiente metalico e utilize
uma ping¢a para extrair o(s) arco(s) ou segmento(s) dentario(s).
Deixe o(s) arco(s) ou segmento(s) dentario(s) secar(em) ao ar
durante pelo menos dois (2) minutos. Ndo esfregue o(s) arco(s) ou
segmento(s) dentario(s).

7. Volte a colocar imediatamente a tampa no recipiente metalico.
Nao volte a colocar o recipiente metélico na placa de aquecimento
elétrica até estar pronto para tratar o conjunto seguinte de arco(s) ou
segmento(s) dentario(s).

8. Técnica de arco dentério: Apligue uma pequena quantidade de
Lucitone Digital Fuse™ Passo 2 - Resina de ligacdo de dentadura 3D
de tonalidade Original em todas as reentrancias de dentes. Insira o
arco dentdrio nas respetivas reentrancias e aplique pressdo sobre a
superficie oclusal. Mantenha a pressdo enquanto remove o excesso de
resina do lado bucal usando uma compressa de gaze de tamanho 4x4.
Avance para o passo 9.

Técnica de segmentos dentdrios: Aplique uma pequena quantidade

de Lucitone Digital Fuse Passo 2 - Resina de ligagdo de dentadura

3D de tonalidade Original nas reentrancias de dentes adequadas

para o segmento dentario. Tenha cuidado para ndo aplicar resina nas
reentrancias adjacentes. Insira os dentes nas respetivas reentrancias e
aplique pressao sobre a superficie oclusal. Segure o segmento dentario
no lugar enquanto remove o excesso de resina do lado bucal usando
uma compressa de gaze de tamanho 4x4. Avance para o passo 9. Nota:
Os passos 8, 9 e 10 devem ser repetidos para cada segmento dentario.

Nota: Fuse Step 2 estd disponivel em todos os tons de bases de
dentaduras Lucitone Digital Print 3D. O tom original podera ser
utilizado como op¢éo universal de tom, exceto com rosa avermelhado
escuro.

9. Continuando a segurar no arco ou segmento dentério colocado, use
uma luz UV para proceder a polimerizagéo pulsada dos lados bucais
dos dois (2) dentes durante dez (10) segundos. Repita este passo para
proceder a polimerizacdo pulsada de todos os dentes restantes.

. Retire o excesso de resina do lado lingual usando uma compressa
de gaze de tamanho 4x4, repetindo este processo em torno do
arco no lado bucal dos restantes dentes. Continuando a segurar
nos dentes, proceda a polimerizacao pulsada durante 10 segundos.
Repita este passo para proceder a polimeriza¢éo pulsada de todos os
dentes restantes.

1. Utilize uma ponta aplicadora flocada para aplicar Lucitone Digital

Fuse™ Step 3:

« OPCAO 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Selante 3D: Aplique uma fina
camada de selante Step 3 nos cervicais com uma ponta aplicadora
flocada.

+ OPCAO 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Aplique uma fina
camada de selante Total nos cervicais com uma ponta aplicadora
flocada. Opcional (n&o necessério): Aplique o selante na totalidade
ou em parte da superficie da base da dentadura (incluindo o
entalhe/tecido) conforme a preferéncia do laboratorio.

A dentadura estd agora pronta para ser submetida a pds-polimerizacéo.
Consulte a secgao D nas instrugdes de utilizagdo da Dentadura Dentsply
Sirona Lucitione Digital Print para obter instru¢cées de polimerizacéo
passo a passo.

Procedimento para base de dentadura fresada

NOTA: E recomendada a utilizacdo de equipamento de protecio pessoal.

1. Encaixe o arco ou 0os segmentos dentdrios a seco. Proceda com
cuidado para evitar partir as margens gengivais.

2. Utilizando uma broca cdénica invertida ou redonda (de didmetro ndo
superior a ¥4”), ajuste a reentrancia onde existem entalhes.
Sugestdo: O mapa de cores do software CAM e a pré-visualizagdo
digital do desenho guiardo o técnico até a area a ser ajustada.
Tome como referéncia a pré-visualizagéo digital do desenho com vista
a colocacgao correta do dente.

3. Prepare a ligacdo do arco ou dos segmentos dentarios usando o
Lucitone® HIPA. Me¢a uma pequena quantidade (11 gramas) do P6
Acrilico Lucitone HIPA e (8 ml) do Liquido Lucitone HIPA; adicione o
pd ao liquido e misture durante 15 segundos. Consulte as instrucdes de
utilizag&o do Luctione HIPA para obter mais informacdes.

4. Encha todas as reentrancias com o acrilico Luctione HIPA, no arco ou
nos segmentos dentarios, até ao topo das margens gengivais.

[EcTrEP|DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Alemanha

Tel. +49/6181/595

N Fabricante:
Dentsply LLC
1301 Smile Way
York, PA 17404 EUA
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

5. Cologue o arco ou os segmentos dentarios por ordem do encaixe
a seco. O arco ou os segmentos dentarios deslocardo o excesso
do acrilico de ligagédo das reentrancias. Certifique-se de que
pressiona o arco ou os segmentos dentarios contra as reentrancias
antes de o material expandir até ao ponto em que deixa de sentir
um “pop” distinto ao assentar o arco ou os segmentos dentarios.
Nota: O Lucitone HIPA possui um tempo de atuacdo de tre (3)
minutos.

6. Limpe tanto acrilico em excesso quanto possivel do arco ou dos
segmentos dentdrios e das superficies da base usando um mondémero
de polimerizacéo a frio (0 mondmero Lucitone HIPA n&o deve ser
utilizado neste passo).

7. Mergulhe a dentadura numa cédmara de pressao para proceder a
polimerizacdo do acrilico de acordo com as instrucdes de utilizacdo do
Lucitone HIPA: 30 mins / 45°C / 20 psi.

8. Poderd ser necessario realizar um ligeiro contorno. Proceda
ao acabamento e ao polimento da dentadura usando técnicas
convencionais.

Requisitos para a fresagem de coroas e pontes temporarias

> Espessura minima: 1 mm de oclusdo e 0,6 mm cervical

> Didmetros de ligacdo minimos. anterior: 3,6 mm;, posterior: 4,4 mm

> O provisorio pode ser fixo com todos os cimentos de fixagdo
temporaria.

Instrugdes passo a passo para a fresagem de coroas e pontes tem-
porarias

A. Procedimento de fabrico

1. Cologue o disco na maquina de acordo com as instrucdes do
fabricante do equipamento.

NOTA: A variacdo da tonalidade depende da colocacdo da coroa/ponte
no disco - consulte as figuras 1, 2 e 3.

1 2 3

Figura 1: O posicionamento da pega no topo do disco proporciona mais drea incisiva.

Figura 2: O posicionamento da pe¢a no fundo do disco proporciona menos area
incisiva.

Figura 3: Inclinar a peca proporciona um gradiente de tom/tonalidade diferente.

2. Apds terminar a fresagem, retire o disco do equipamento e remova os
orificios de injecao.

3. Proceda ao acabamento e ao polimento usando técnicas convencionais.
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Dentsply
Sirona

Multilayer PMMA Disc

Gebitsprothese | Tijdelijke kroon en brug

Gebruiksaanwijzing

Gebruiksindicaties
Dentsply Sirona Multilayer PMMA Discs worden gebruikt voor het met
behulp van een CAD/CAM-systeem fabriceren van tijdelijke kronen en

bruggen, en voor volledige boog- en tandsegmenten voor gebitsprothesen.

Contra-indicaties
1. Mag niet worden gebruikt bij patiénten met een overgevoeligheid
voor methylacrylaat of een van de andere bestanddelen.

Waarschuwingen

1. Mogelijke kruisreacties of interacties van dit materiaal met ander(e)
materia(a)l(en) die reeds in de mond aanwezig zijn, moeten door de
tandarts in overweging worden genomen.

Voorzorgsmaatregelen
1. Bescherm de ogen tegen het stof van dit product.

2. Was de handen na gebruik.
3. Slik het product niet in.
4. Inhaleer geen stofdeeltjes tijdens het frezen.

5. Gebruik lokale vacuiimafzuiging en een geschikte gezichts-/
mondbescherming tijdens de handmatige bewerking op de werkplek.

Bijwerkingen

1. Mits correct verwerkt en gebruikt zijn bijwerkingen zeer
onwaarschijnlijk. Reacties van het immuunsysteem (zoals allergieén)
op de bestanddelen van het materiaal of gelokaliseerde paresthesie
(zoals smaakstoornissen of irritatie van de mondslijmvliezen) kunnen
echter niet volledig worden uitgesloten.

2. Stofresten tijdens het frezen kunnen irritatie veroorzaken.

Elk ernstig incident met betrekking tot het product moet worden gemeld
bij de fabrikant en de bevoegde instantie in overeenstemming met de
lokale voorschriften.

Technische specificaties

Voldoet aan de toepasselijke vereisten van ISO 22112: 2017[E] Dentistry -
Artificial Teeth for Dental Prostheses en ISO 10477: 2018[E] Dentistry -
Polymer-based Crown and Veneering Materials.

Vereisten voor het frezen van gebitselementen in een prothese

Aanbevolen optie Toegestane opties

Machine Elke 5-assige
freesmachine met
PMMA-freesvermogen
(zoals imes-icore®
CORITEC 350it of

DGSHAPE DWX-52D%)

Dentsply Sirona inLab
MC X5

CAM-software Elke CAM-software met
een freesprogramma
voor PMMA-bogen of

-bruggen

Dentsply Sirona inLab
CAM-software

Materiaalkeuze

Voor de Dentsply
Sirona inLab CAM-
machine: Composite

Voor andere, soortge-
lijke machines: PMMA

Te importeren
bestanden

.stl(s) van tandbo(o)
g(en) of tandsegmen-
ten als ontworpen door
Dentsply Sirona inEos
CAD-software

.stl(s) van tandbo(o)
g(en) of tandsegmen-
ten als ontworpen
door soortgelijke
CAD-software (zoals
3shapet of exocadt)

Te importeren item of
toepassingstype

Voor Dentsply Sirona
inLab CAM: Tandboog

Voor soortgelijke
CAM-software:
Volledige-contourbrug,
Tandboog, Brug, of
soortgelijke keuze

Freesprogramma

Vooraf vastgesteld
programma op basis
van materiaal- en
itemkeuze

Niet van toepassing

Discgrootte

Dikte gebaseerd op
basis van tandhoogte,
doorgaans 10 mm-20
mm

Niet van toepassing

Freesinstrumenten

Geselecteerd op basis
van freesprogramma

Niet van toepassing

times-icore, 3shape, exocad en DGSHAPE zijn geen geregistreerde handelsmerken van Dentsply Sirona.

Stapsgewijze instructie voor het frezen van gebitselementen in
een prothese

OPMERKING: De volgende instructies gelden voor de Dentsply Sirona
inLab MC X5 5-assige freesmachine. Alleen 5-assige freesmachines met
PMMA-freesmogelijkheden mogen worden gebruikt.

A. Fabricageprocedure: Ontwerp

1. Creéer een tandboog- of tandsegmentontwerp in Dentsply Sirona
inEos CAD-software of soortgelijk.

B. Fabricageprocedure: Frezen
1. Maak een nieuwe opdracht aan en kies MC X5 als machine.

2. Selecteer Nieuw Item en importeer het tandboog of tandsegment .stl
of .stls als itemtype tandboog en als materiaal Misc Composite.

OPMERKING: In soortgelijke software voor andere 5-assige freesmachines
kunnen enkele van deze stappen in een andere volgorde staan of
ontbreken. Raadpleeg de instructies van de fabrikant van de machine of
neem contact op met de verkoper voor aanvullende informatie.

3. Selecteer de geimporteerde items en ga door naar Selecteer
basismodel.

4. Selecteer Voeg basismodel toe, selecteer Misc en Composite voor
respectievelijk Fabrikant en Materiaal. Controleer of de hoogte
overeenkomt met de disc die voor het frezen wordt gebruikt.
Selecteer dit basismodel en ga verder.

5. Gebruik positioneringsinstrumenten om de tandbo(o)g(en)
of tandsegmenten naar wens in de disc te plaatsen. Occlusale
oppervlakken moeten op dezelfde wijze worden gepositioneerd.
Plaats in de verticale ruimte op basis van de gewenste kleurstelling
ten opzichte van de gekleurde disc. Ga verder.

6. Steungootjes worden automatisch gegenereerd. Pas naar wens aan
en ga verder.

7. Controleer onder Analyseren instrumenten of Productiesimulatie
is geselecteerd. De tandbo(o)g(en) of tandsegmenten moeten een
voornamelijk groen uiterlijk hebben. Het aanbevolen Detailniveau is
Zeer hoog. De aanbevolen Bewerkingsmodus is Normaal.

8. Selecteer Controleer instrumenten en controleer of de juiste
instrumentenset wordt vermeld in de software en correct in de
machine is geplaatst.

9. Selecteer Start productie. Plaats de Multilayer PMMA Disc in de
machine met de lichtere zijde omhoog gericht, zet vervolgens goed
vast. Druk op de knop Starten op de machine of selecteer Start
productie op de computer.

10. Neem na het frezen de disc van de machine af en reinig deze
(afzuigen of perslucht is voldoende), verwijder de tandbo(o)g(en) of
tandsegmenten van de disc en ga verder met bonding.

OPMERKING: In soortgelijke software voor andere 5-assige freesmachines
wordt een vooraf geinstalleerd freesprogramma gebruikt, gebaseerd op
het gekozen materiaal en itemtype. Welke instrumenten moeten worden
gebruikt is afhankelijk van het vooraf geinstalleerde freesprogramma.

OPMERKING: In soortgelijke software voor andere 5-assige freesmachines
kunnen enkele van deze stappen in een andere volgorde staan of
ontbreken. Raadpleeg de instructies van de fabrikant van de machine of
neem contact op met de verkoper voor aanvullende informatie.

C. Fabricageprocedure: Bond (geprint en gefreesd)
Basisprocedure voor geprinte gebitsprothese - Lucitone Digital Print

OPMERKING: Het gebruik van persoonlijke beschermingsuitrusting wordt
aangeraden.

1. Steek de stekker van de elektrische verwarmingsplaat in het
stopcontact en stel de temperatuur in:
* VWR-verwarmingsplaten (REF nr. 906235 en 906237): 90 °C
« OHAUS-verwarmingsplaten (REF nr. 906236 en 906238): 60 °C

2. Plaats de tandbo(o)g(en) of tandsegmenten middels dry-fit. Let erop
de gingivaranden niet te beschadigen.

3. Neem het schuiminzetstuk uit de metalen container.

4. Gebruik een pincet om de tandbo(o)g(en) of tandsegmenten in
de metalen container te plaatsen, zodanig dat de tanden met de
randflap naar beneden worden gepositioneerd. Schud de fles met
Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent zodat
de inhoud goed gemengd is. Voeg voldoende vloeistof toe om de
randflap van de tandbo(o)g(en) of tandsegmenten volledig onder te
dompelen. Plaats direct het deksel op de metalen container.



LET OP: Het gebruik van onvoldoende Fuse Step 1 heeft een nadelige
invloed op de hechtkracht van de tand.

LET OP: Zorg dat er geen vaste stof ophoopt in de metalen container
zodat de bindingskracht van de tand onverminderd blijft.

5. Plaats de metalen container (alleen bij VWR-modellen binnen de
metalen ring) op de verwarmingsplaat totdat de temperatuurstrip 40
°C bereikt (ca. 4-6 minuten).

LET OP: Het niet bereiken van 40 °C of het gebruik van hogere
verwarmingstemperaturen om het proces te versnellen zal de sterkte
van de tandhechting aantasten.

6. Neem de metalen container voorzichtig van de elektrische kookplaat
af. Verwijder het deksel van de metalen container en neem met een
pincet de tandbo(o)g(en) of tandsegmenten eruit. Laat de tandbo(o)
g(en) of tandsegmenten ten minste 2 minuten aan de lucht drogen.
Veeg de tandbo(o)g(en) of tandsegmenten niet af.

7. Plaats het deksel onmiddellijk terug op de metalen container. Zet
de metalen container pas weer terug op de elektrische kookplaat
wanneer de volgende set tandbo(o)g(en) of tandsegmenten klaar is
voor verwerking.

8. Tandboogtechniek: Breng een kleine hoeveelheid Lucitone Digital
Fuse™ Step 2 - 3D Denture Bonding Resin, kleur Original aan in alle
tandpockets. Plaats de tandboog in de pockets en oefen druk uit op
het occlusale oppervilak. Houd de tand in positie en verwijder met
behulp van een 4x4-gaasje overtollige hars van de buccale zijde. Ga
verder met stap 9.

Tandsegmententechniek: Breng een kleine hoeveelheid Lucitone
Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin, kleur Original aan in
de betreffende tandpockets voor het tandsegment. Breng geen hars
aan in naastgelegen pockets. Plaats de tanden in de tandpockets en
oefen druk uit op het occlusale oppervlak. Houd het tandsegment in
positie en verwijder met behulp van een 4x4-gaasje overtollige hars
van de buccale zijde. Ga verder met stap 9. Opmerking: De stappen 8,
9 en 10 moeten voor elk tandsegment worden herhaald.

OPMERKING: Fuse Stap 2 is beschikbaar in alle Lucitone Digital
Print 3D Denture Base kleuren. De originele kleur kan als universele
kleuroptie worden gebruikt, behalve bij donker roodachtig roze.

9. BIijf de tandboog of het tandsegment in positie houden en gebruik
de UV-lamp om de buccale zijde van twee (2) tanden gedurende tien
(10) seconden uit te harden. Herhaal deze stap om alle overige tanden
uit te harden.

10. Verwijder met behulp van een 4x4-gaasje overtollige hars van de
linguale zijde en herhaal dit rondom de boog aan de buccale zijde
van de overige tanden. Blijf de tanden in positie houden en hard
gedurende tien (10) seconden uit. Herhaal deze stap om alle overige
tanden uit te harden.

1. Gebruik een gevlokte applicatietip om Lucitone Digital Fuse™ Stap 3
aan te brengen:

¢ OPTIE 1 Lucitone Digital Fuse Stap 3 - 3D Sealer: Breng een dunne
laag Stap 3 sealer aan op de cervicale delen met behulp van een
gevlokte applicatietip.

* OPTIE 2 Lucitone Digital Fuse Stap 3 - Total: Breng een dunne laag
Total sealer aan op de cervicale delen met behulp van een gevlokte
applicatietip. Optioneel (niet vereist): Breng de sealer aan op het
gehele of gedeeltelijke opperviak van de prothesebasis (inclusief de
intaglio/het weefsel) volgens de voorkeur van het laboratorium.

De gebitsprothese is nu klaar voor het naharden. Raadpleeg paragraaf D
van de gebruiksaanwijzing voor de Dentsply Sirona Lucitione Digital Print
Denture voor stapsgewijze uithardingsinstructies.

Basisprocedure voor gefreesde gebitsprothese

OPMERKING: Het gebruik van persoonlijke beschermingsuitrusting wordt
aangeraden.

1. Plaats de tandboog of tandsegmenten middels dry-fit. Let erop de
gingivaranden niet te beschadigen.

2. Gebruik een omgekeerd kegelvormig of rond boortje (niet groter
dan %" diameter) om de pocket aan te passen waar sprake is van een
ondersnijding.

Tip: De kleurenkaart van de CAM-software en de digitale
voorbeeldweergave van het ontwerp geleiden de technicus naar het
betreffende aanpassingsgebied. De digitale voorbeeldweergave van
het ontwerp toont de juiste tandplaatsingspositie.

DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Duitsland

Tel. +49/6181/595

“ Fabrikant:
Dentsply LLC
1301 Smile Way
York, PA 17404, VS
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

3. Bereid de bonding van de tandboog of tandsegmenten met
Lucitone® HIPA voor. Neem één kleine lepel (11 gram) Lucitone HIPA
acrylpoeder en (8 ml) Lucitone HIPA Liquid; voeg het poeder toe aan
de vloeistof en meng gedurende vijftien (15) seconden. Raadpleeg de
gebruiksaanwijzing voor Lucitone HIPA voor aanvullende informatie.

4. Vul alle pockets met Lucitone HIPA acryl, voor tandboog of
tandsegmenten, tot de bovenzijde van de gingivarand.

5. Plaats de tandboog of tandsegmenten voor de dry-fit. De tandboog
of tandsegmenten drukken het overtollige bondingacryl uit de
pockets. Druk de tandboog of tandsegmenten in de pockets voordat
het materiaal zwelt tot het punt dat er geen duidelijke “pop” meer
hoorbaar is bij het plaatsen van de tandboog of tandsegmenten.
Opmerking: Lucitone HIPA heeft een verwerkingsduur van drie (3)
minuten.

6. Verwijder zo veel mogelijk acryl van de tandboog of tandsegmenten
en basisoppervlakken met een koud uithardende monomeer (voor
deze stap mag geen Lucitone HIPA monomeer worden gebruikt).

7. Dompel de gebitsprothese onder in een drukpot om het acryl uit te
harden volgens de gebruiksaanwijzing voor Lucitone HIPA: 30 min /
45°C / 20 psi.

8. Enige aanpassing van de vorm kan nodig zijn. Werk de prothese af en
polijst deze met behulp van conventionele technieken.

Vereisten voor het frezen van tijdelijke kronen en bruggen

> Minimale dikte: 1 mm occlusie en 0,6 mm cervicaal

Minimale koppelingsdiameter: Anterieur. 3,6 mm, Posterieur: 4,4 mm

> De tijdeljjke prothese kan worden gefixeerd met alle cementen voor
tijdelijjke fixatie.

\%

Stapsgewijze instructie voor het frezen van tijdelijke kronen
en bruggen

A. Fabricageprocedure
1. Plaats de disc op de machine volgens de instructies van de fabrikant.

OPMERKING: De kleurvariatie is afhankelijk van de plaatsing van de
kroon/brug binnen de disc - zie afbeeldingen 1, 2 en 3.

1 2 3

Afbeelding 1. Het element boven aan de disc positioneren resulteert in meer
incisaal.

Afbeelding 2: Het element onder aan de disc positioneren resulteert in minder
incisaal.

Afbeelding 3: Door het element te kantelen, ontstaat er een andere tint/
kleurgradiént.

2. Neem na het frezen de disc uit het apparaat en verwijder de gootjes.

3. Werk het element af en polijst het met een conventionele techniek.
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Dentsply
Sirona

PMMA-flerlagersskiva

Protestander | Temporér krona och brygga

Bruksanvisning

Indikationer fér anvandning

Dentsply Sirona PMMA-flerlagersskivor anvands for tillverkning av
temporéra kronor och bryggor samt fér helbdge och tandsegment for
proteser med anvandning av ett CAD/CAM-system.

Kontraindikationer
1. Far ej anvéndas till patienter som &r dverkénsliga mot metakrylat eller
nagon av de andra bestandsdelarna.

Varningar

1. Mojliga korsreaktioner eller interaktioner av detta material med annat/
andra material som redan finns i den orala miljén maste tas med i
berakningen av tandl&karen.

Férsiktighetsatgarder

Undvik att fa produktdamm i dgonen.

Tvatta hédnderna efter anvandning.

Svélj inte produkten.

Andas inte in dammpartiklar under slipning.

Anvéand lokal vakuumsug och lampligt mun/ansiktsskydd under
manuell maskinbearbetning pa arbetsplatsen.

UENIAENES

Biverkningar

1. Vid korrekt bearbetning och anvandning ar biverkningar ytterst
osannolika. Emellertid kan immunférsvarsreaktioner (sdsom allergier)
mot de &mnen som finns i materialet eller lokaliserad parestesi (sasom
smakrubbning eller irritation av munslemhinna) inte uteslutas helt.

2. Restdamm under frasning kan orsaka irritation.

Varje allvarligt tilloud i samband med produkten ska rapporteras till
tillverkaren samt behorig tillsynsmyndighet enligt lokala regelverk.

Tekniska specifikationer

Uppfyller tillampliga krav i ISO 22112: 2017[E] Tandvard - Konstgjorda
ténder for dentala proteser och I1ISO 10477: 2018[E] Tandvard -
Polymerbaserade kron- och faneringsmaterial.

Krav for frasning av protesténder

Rekommenderat tillval Tillatna tillval

Maskin Alla 5-axlade
frésmaskiner med
PMMA-fraskapacitet
(t.ex. imes-icore”
CORITEC 350it eller
DGSHAPE DWX-52D%)

Dentsply Sirona inLab
MC X5

CAM-programvara Dentsply Sirona inLab

CAM-programvara

All CAM-programvara
med en frasningsstra-
tegi fér PMMA-bagar
eller bryggor

Materialval For Dentsply Sirona
inLab CAM-maskin:

Komposit

For andra likvardiga
maskiner: PMMA

.stl av tandbage/
bagar eller tandseg-
ment enligt design av
motsvarande CAD-
programvara (t.ex.
3shapet eller exocadt)

.stl av tandbage/
bagar eller tandseg-
ment enligt design av
Dentsply Sirona inEos
CAD-programvara

Filer for import

For annan motsvarande
CAM-programvara:
Helkontursbrygga,
Tandbage, Brygga eller

Importera enhet eller
apparattyp

For Dentsply Sirona
inLab CAM: Tandbage

snarlikt val
Frasningsstrategi Fardig strategi baserat Ej tillampligt
pa material- och
enhetstypval
Skivstorlek Tjocklek baserad pa Ej tillampligt
tandhojd, vanligtvis 10
mm-20 mm
Frasningsverktyg Valjs beroende pa Ej tillampligt

frasningsstrategi

times-icore, 3shape, exocad och DGSHAPE é&r inte registrerade varumarken som tillnér Dentsply Sirona.

Stegvisa instruktioner for frasning av protestander

OBS: Foljande instruktioner stoéder Dentsply Sirona inLab MC X5 5-axlad
frasmaskin. Endast 5-axlade frasmaskiner med PMMA-fraskapacitet ska
anvandas.

A. Procedur for tillverkning: Design

1. Skapa tandbdge eller tandsegmentdesign(er) i Dentsply Sirona inEos
CAD-programvara eller motsvarande.

B. Procedur for tillverkning: Fras
1. Skapa ett nytt jobb, valj MC X5 som maskin.

2. Valj Ny enhet och importera en eller flera .stl-filer fér tandbagen eller
tandsegmentet som enhetstyp tandbdge och material Div. komposit.

OBS: | motsvarande programvara for andra 5-axlade frasmaskiner, kan
vissa av dessa steg ske i en annan ordningsfoljd eller ha uteslutits helt.
Se maskintillverkarens instruktioner eller radfréaga aterférséaljaren for
ytterligare information.

3. Valj importerade enheter och ga vidare till Valj blank.

4. Valj Lagg till blank och vélj Div. och Komposit for tillverkare respektive
material. Sakerstall att hojden matchar den skiva som anvands for
frasning. VAalj denna blank och g vidare.

5. Anvand positioneringsverktyg fér att placera tandbage/bagar eller
tandsegment i skivan enligt dnskemal. Ocklusala ytor ska inriktas pa
snarlikt satt. Placera i det vertikala utrymmet enligt énskad skuggning
frdn skuggad skiva. Ga vidare.

6. Stdd kommer att autogeneras. Modifiera enligt dnskemal, och ga
sedan vidare.

7. Under Analysverktyg, sakerstall att Produktionssimulering ar valt.
Tandbdgen/bagarna eller tandsegmenten ska vara évervagande
gréna. Rekommenderad Detaljniva &r Mycket hég. Rekommenderat
Maskinbearbetningslage ar Normal.

8. Valj Kontrollera instrument och sakerstall darefter att korrekt
verktygsuppsattning ar listad i programvaran och korrekt placerad i
maskinen.

9. Valj Starta produktion. Placera PMMA-flerlagersskivan i maskinen med
den ljusare sidan vand uppat och sdkert placerad. Tryck pa knappen
Spela pa maskinen, eller valj Starta produktion pa datorn.

10. Nér frésningen &r slutférd, ta bort skivan fran maskinen och rengér
den (det racker med vakuum- eller tryckluft), ta bort tandbagen/
bagarna eller tandsegmenten fran skivan, och éverga till bindning.

OBS: | motsvarande programvara fér andra 5-axlade frésmaskiner,
anvands en forinstallerad frasningsstrategi baserat pa material- och
enhetstypval. Verktyg ska anvandas i enlighet med de forinstallerade
frasningsstrategierna.

OBS: | motsvarande programvara for andra 5-axlade frasmaskiner, kan
vissa av dessa steg ske i en annan ordningsfoljd eller ha uteslutits helt.
Se maskintillverkarens instruktioner eller radfréaga aterférséaljaren for
ytterligare information.

C. Procedur for tillverkning: Bindning (utskriven och frast)
Procedur foér utskriven protesbas - Lucitone Digital Print
OBS: Anvandning av personlig skyddsutrustning rekommenderas.

1. Koppla in den elektriska varmeplattan och stéll in temperaturen:
* VWR varmeplattor (REF # 906235 och 906237): 90°C
*« OHAUS varmeplattor (REF # 906236 och 906238): 60 "C

2. Torrmontera tandbagen/bagarna eller tandsegmenten. Var férsiktig
sa att de gingivala marginalerna inte skadas.

3. Ta bort skuminsatsen fran metallbehallaren.

4. Anvand pincett fér att placera tandbdgen/bagarna eller
tandsegmenten i metallbehallaren s& att tdnderna positioneras med
tandasen nedat. Skaka flaskan med Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D
Tooth Conditioning Agent for att sakerstalla att den ar valblandad.
Tillsatt tillrdckligt med vétska sd att tandbagens/bagarnas eller
tandsegmentens tanddsar tacks helt. Satt genast pa locket pa
metallbehallaren.

FORSIKTIGHET: Om du anvander en otillracklig mangd Fuse steg 1
kommer det att férsdmra tandbindningsférmagan.



FORSIKTIGHET: Se till att metallbehallaren &r fri frdn ansamlingar
av solida partiklar fér att undvika att kompromettera
tandbindningsférmagan.

5. Placera metallbehallaren (inuti metallringen endast fér VWR-
modeller) pa varmeplattan tills temperaturremsan nar 40 °C (ca 4-6
minuter).

FORSIKTIGHET: Om 40 °C inte nés eller om hégre
uppvarmningstemperaturer anvands for att paskynda processen,
aventyras tandbindningsstyrkan.

6. Ta forsiktigt bort metallbehallaren fran den elektriska varmeplattan.
Ta bort locket fran metallbehallaren och anvand pincett fér att lyfta
upp tandbagen/bagarna eller tandsegmenten. Lat tandbage/bagar
eller tandsegment lufttorka i minst tva (2) minuter. Torka inte av
tandbagen/bagarna eller tandsegmenten.

7. Séatt genast tillbaka locket pd metallbehallaren. Satt inte tillbaka
metallbehallaren pa den elektriska varmeplattan férrén du &r redo att
behandla ndsta uppséattning av tandbdge/bagar eller tandsegment.

8. Teknik for tandbage: Applicera en liten méngd Lucitone Digital Fuse™
Step 2 - 3D Denture Bonding Resin i nyans Original i alla tandfickor.
Foér in tandbagen i fickorna och applicera tryck pa den ocklusala
ytan. Hall den pa plats medan du avldgsnar éverskottsharts fran den
buckala sidan med en 4x4 gaskompress. Fortsatt till steg 9.

Teknik for tandsegment: Applicera en liten méngd Lucitone Digital
Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin i nyans Original i lampliga
tandfickor fér tandsegmentet. Var forsiktig sa att harts inte hamnar
i den angransande fickorna. Satt in tdnderna i tandfickorna och
applicera tryck pa den ocklusala ytan. Hall tandsegmentet pa plats
medan du avldgsnar dverskottsharts fran den buckala sidan med
en 4x4 gaskompress. Fortsatt till steg 9. Obs: Steg 8, 9 och 10 ska
upprepas for varje tandsegment.

OBSERVERA: Fuse steg 2 finns tillgénglig i alla Lucitone Digital
Print 3D Denture Base-nyanser. Originalnyans kan anvandas som ett
universellt nyansalternativ férutom med mork rédrosa.

9. Medan du fortsatt haller tandbagen eller tandsegmentet pa plats,
anvand UV-lampan foér att harda den buckala sidan av tva (2) tander
i tio (10) sekunder. Upprepa detta steg for att hirda alla aterstaende
ténder.

10. Avldgsna dverskottsharts fran den linguala sidan med en 4x4-
gaskompress, och upprepa detta kring bagen pa den buckala sidan
av de aterstdende tanderna. Fortsatt att halla tdnderna pa plats och
1at harda i tio (10) sekunder. Upprepa detta steg for att harda alla
aterstaende tander.

1. Anvand en bomullstops fér att applicera Lucitone Digital Fuse™

Steg 3:

< ALTERNATIV 1 Lucitone Digital Fuse steg 3 - 3D Sealer: Applicera
ett tunt lager av steg 3-férseglare pa tandhalsarna med en
bomullstops.

< ALTERNATIV 2 Lucitone Digital Fuse steg 3 - Total: Applicera ett
tunt lager av Total férseglare pa tandhalsarna med en bomullistops.
Tillval (krdvs inte): Applicera sealern pa hela eller en del av
protesens basyta (inklusive vavnadens relief) enligt laboratoriets
preferenser.

Nu &r protesen redo for efterhéardning. Se bruksanvisningen till
Dentsply Sirona Lucitione Digital Print Denture, avsnitt D for stegvisa
hardningsinstruktioner.

Procedur for frast protesbas
OBS: Anvandning av personlig skyddsutrustning rekommenderas.

1. Torrmontera tandbdgen eller tandsegmenten. Var forsiktig sa att de
gingivala marginalerna inte skadas.

2. Anvand en inverterad kon eller rundborr (inte storre an v4” diameter)
och justera fickan dar det finns underskéarningar.
Tips: Fargkartan fran CAM-programvaran och den digitala
férhandsgranskningen av designen vagleder teknikern till
justeringsomradet. Se den digitala férhandsgranskningen av designen
for korrekt tandplacering.

[EcTrEP|DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Tyskland

Tel. +49/6181/595

N Tillverkare:
Dentsply LLC
1301 Smile Way
York, PA 17404 USA
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

3. Foérbered bindning av tandbagen eller tandsegmenten med
anvandning av Lucitone® HIPA. Mat upp en liten skopa (11 gram)
av Lucitone HIPA-akrylpulver och (8 ml) av Lucitone HIPA Liquid;
tillsatt pulver till vatskan och rér runt i femton (15) sekunder. Se
bruksanvisningen till Luctione HIPA for ytterligare information.

4. Fyll alla fickor med Luctione HIPA-akryl, fér tandbage eller
tandsegment, till toppen av de gingivala marginalerna.

5. Placera tandbagen eller tandsegmenten i ordning fér torrmontering.
Tandbagen eller tandsegmenten kommer att trycka ut éverflddig
bindningsakryl frdn fickorna. Var noga med att trycka in tandbagen
eller tandsegmenten i fickorna innan materialet svéller till en punkt
dar inte ett tydligt “pop” marks nar tandbagen eller tandsegmenten
satts pa plats. Obs: Lucitone HIPA har en arbetstid pa tre (3) minuter.

6. Rengdr sa mycket dverskottsharts som mojligt fran tandbagen eller
tandsegmenten och basytor med anvandning av en kallhdrdande
monomer (Lucitone HIPA-monomer ska inte anvandas for detta steg).

7. Sa&nk mer protesen i ett tryckkarl for att harda akrylen enligt
bruksanvisningen till Lucitone HIPA: 30 min/45 °C/20 psi.

8. Smarre konturering kan vara nédvandig. Slutbearbeta och polera
protesen med konventionella tekniker.

Krav for frasning av temporara kronor och bryggor

> Minsta tjocklek: 1 mm ocklusion och 0,6 mm cervikalt

Minsta anslutningsdiametrar: Anterior: 3,6 mm, Posterior: 4,4mm

> Den provisoriska enheten kan fixeras med alla cement fér temporar
fixering.

\%

Stegvisa instruktioner for frasning av temporara kronor och bryggor

A. Procedur for tillverkning

1. Placera skivan pa maskinen enligt utrustningstillverkarens
instruktioner.

OBS: Skuggvariation beror pa kron/bryggplacering inuti skivan - se figur
1, 2 och 3.

Figur 1. Positionera arbetsstycket upptill pa skivan fér stérre incisal effekt.

Figur 2: Positionera arbetsstycket nertill pa skivan fér mindre incisal effekt.
Figur 3: Lutning av arbetsstycket ger en annan ton/nyansgradient.

2. Efter frasning, ta bort skivan fran utrustningen och ta bort stéden.

3. Slutbearbeta och polera med konventionella tekniker.
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Dentsply

Sirona

Flerlags PMMA-skive

Protesetenner | Midlertidig krone og bro

Bruksanvisning

Indikasjoner for bruk

Dentsply Sirona flerlags PMMA-skiver brukes til produksjon av
midlertidige kroner og broer, s& vel som full bue og tannsegmenter for
proteser ved a benytte et CAD/CAM-system.

Kontraindikasjoner

1. Kan ikke brukes pa pasienter med overfalsomhet overfor metakrylat
eller noen av de andre ingrediensene.

Advarsler

1. Mulige kryssreaskjoner eller interaksjoner mellom dette materialet og
annet materiale(andre materialer) som allerede er tilstede i det orale
miljget, ma tas i betraktning av tannlegen.

Forholdsregler

N N

Hold stev fra produktet borte fra @aynene.
Vask hendene etter bruk.

Ikke svelg produktet.

Ikke pust inn stgvpartikler under sliping.
Bruk lokalt vakuumsug og egnet munn-/ansiktsbeskyttelse under

manuell maskinbearbeiding pa arbeidsplassen.

Negative reaksjoner

1. Hvis prosessen utfgres og brukes pa riktig mate, er negative
reaksjoner hgyst usannsynlig. Reaksjoner i immunforsvaret (slik som
allergier) forarsaket av stoffer i materialet eller lokalisert parestesi
(slik som forstyrrelse av smak eller irritasjon i orale slimhinner) kan
imidlertid ikke utelukkes helt.

2. Stovrester generert av fresing kan forarsake irritasjon.

Enhver alvorlig hendelse i forbindelse med produktet skal rapporteres
til produsenten og den kompetente myndigheten i henhold til lokale

forskrifter.

Tekniske spesifikasjoner
Oppfyller gjeldende krav i ISO 22112: 2017[E] Tannpleie - Kunstige tenner
for tannproteser og ISO 10477: 2018[E] Tannpleie - Polymerbasert

materiale for kroner og skallfasetter.

Trinnvise instruksjoner for fresing av tenner i protese

Krav ved fresing av protesetenner

Anbefalt alternativ

Tillatte alternativer

Maskin

Dentsply Sirona inLab
MC X5

Alle 5-akses fresemas-
kiner med kapasitet for
fresing av PMMA (f.eks.
imes-icore® CORITEC
350it eller DGSHAPE
DWX-52Dt)

CAM-programvare

Dentsply Sirona inLab
CAM-programvare

All CAM-programvare
med en fresestrategi
for PMMA-buer og
broer

Materialvalg

For Dentsply Sirona
inLab CAM-maskinen:
Kompositt

For andre tilsvarende
maskiner: PMMA

Filer for Import

.stl(s) med tannbue(r)
eller tannsegmenter
slik som designet av
Dentsply Sirona i Eos
CAD-programvaren

.stl(s) med tannbue(r)
eller tannsegmenter
slik som designet av
tilsvarende CAD-
programvare (f.eks.
3shapet eller exocadt)

Importer enheten eller
typen apparatur

For Dentsply Sirona
inLab CAM: Tannbue

Med annen tilsvarende
CAM-programvare:
Full-kontur bro,
Tannbue, Bro, eller et

fresestrategien

liknende valg
Fresestrategi Ferdiglaget strategi Ikke aktuelt
basert pa materiale og
valg av artikkeltype
Skivestarrelse Tykkelse basert pa Ikke aktuelt
tannhgyden, vanligvis
10mm-20mm
Freseverktoy Valgt i henhold til Ikke aktuelt

times-icore, 3shape, exocad og DGSHAPE er ikke registrerte varemerker for Dentsply Sirona.

MERK: De fglgende instruksjonene gjelder Dentsply Sirona inLab MC
X5 5-akses fresemaskin. Det skal kun brukes 5-akses fresemaskiner med
kapasitet for fresing av PMMA.

A. Prosedyre for tilvirkning: Design

1. Skap en eller flere design for tannbuer eller tannsegmenter i Dentsply
Sirona inEos CAD-programvaren eller tilsvarende.

B. Prosedyre for tilvirkning: Fresing
1. Skap en ny jobb ved a velge MC X5 som maskinen som skal brukes.

2. Velg Ny artikkel og importer tannbuen eller tannsegment .stl eller .stls
som artikkeltype tannbue og materiale Div kompositt.

MERK: | tilsvarende programvare for andre 5-akses fresemaskiner, kan
noen av disse trinnene vaere angitt i en annen rekkefglge eller utelatt. Se
instruksjonene fra maskinens produsent eller ta kontakt med forhandleren
for & fa mer informasjon.

3. Velg de importerte artiklene og ga videre til Velg Blank.

4. Velg Legg til Blank, og velg Div og Kompositt for henholdsvis
produsent og materiale. Pass pa at hgyden tilsvarer skiven som brukes
til fresing. Velg blank her og ga videre.

5. Bruk posisjoneringsverktayet til & sette tannbuen(e) eller
tannsegmentene i skiven slik som gnsket. Okklusalflater skal
behandles med samme fremgangsmate. Sett i det vertikale rommet i
henhold til ansket fargenyanse fra fargenyanseskiven. Ga videre.

6. Stottetapper vil autogenereres Modifiser etter anske, ga deretter videre.

7. Under Analyseverktay, pass pa at Produksjonssimulering velges.
Tannbuen(e) eller tannsegmentene skal for det meste vises
som grgnne. Det anbefalte Detaljniva er Meget hgy. Anbefalt
Bearbeidingsmodus er Normal.

8. Velg Sjekk instrumenter og pass pa at det riktige verktaysettet star pa
listen i programvaren og er satt riktig inn i maskinen.

9. Velg Start produksjon. Sett flerlags PMMA-skiven i maskinen med den
lyse siden vendt opp og fest. Press Spill knappen pa maskinen, eller
velg Start produksjon pa datamaskinen.

10. Nar fresingen er fullfgrt, ta skiven ut av maskinen og rengjer den
(vakuum eller trykkluft er tilstrekkelig), fiern tannbuen(e) eller
tannsegmentene fra skiven og ga videre til bonding.

MERK: | tilsvarende programvare for andre 5-akses fresemaskiner,
vil en forhandsinstallert fresestrategi vaere basert pa materialet
og artikkeltypen som velges. Verktgy skal brukes i henhold til de
forhandsinstallerte fresestrategiene.

MERK: | tilsvarende programvare for andre 5-akses fresemaskiner,

kan noen av disse trinnene vaere angitt i en annen rekkefglge eller
utelatt. Se instruksjonene fra maskinens produsent eller ta kontakt med
forhandleren for & fa mer informasjon.

C. Prosedyre for tilvirkning: Bond (printet og frest)
Prosedyre for printing av protesebasis - Lucitone Digital Print
MERK: Bruk av personlig verneutstyr anbefales.

1. Koble den elektriske varmeplaten til stremforsyningen, og still inn
temperaturen:
* VWR-varmeplater (ref. nr. 906235 og 906237): 90 °C
« OHAUS-varmeplater (ref. nr. 906236 og 906238): 60 "C

2. Prgv om tannbuen(e) eller tannsegmentene passer. Veer forsiktig for &
unnga at tannkjgttmarginene skades.

3. Fjern skuminnlegget fra metallbeholderen.

4. Bruk en pinsett til & sette tannbuen(e) eller tannsegmentene i
metallbeholderen slik at tennene sitter med tannkjgttranden vendt
ned. Rist flasken med Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth
Conditioning middel for & sikre at innholdet er grundig blandet.
Fyll pa tilstrekkelig med vaeske slik at det dekker tannkjgttranden
pa tannbuen(e) eller tannsegmentene helt. Sett tilbake lokket pa
metallbeholderen umiddelbart.



FORSIKTIG: Bruk av utilstrekkelig mengde med Fuse Step 1 vil svekke
styrken av tannbondingen.

FORSIKTIG: Hold metallbeholderen fri for alt fast belegg for & unnga
& svekke styrken av tannbondingen.

5. La metallbeholderen std pad varmeplaten (kun pa VWR-modeller:
innenfor metallringen) til temperaturindikatoren nar 40 °C (omtrent
4-6 minutter).

FORSIKTIG: Dersom en temperatur pa 40 °C ikke nas, eller dersom
en hgyere temperatur benyttes for a fa fortgang i prosessen, vil det
svekke bindekraften til tannen.

6. Fjern metallbeholderen forsiktig fra den elektriske varmeplaten. Ta
lokket av metallbeholderen og bruk en pinsett til & fijerne tannbuen(e)
eller tannsegmentene. La tannbuen(e) eller tannsegmentene luftterke i
minst to (2) minutter. Ikke terk av tannbuen(e) eller tannsegmentene.

7. Sett tilbake lokket p& metallbeholderen umiddelbart. Ikke sett
metallbeholderen tilbake pa den elektriske varmeplaten for neste
parti med tannbue(r) eller tannsegmenter er klar til behandling.

8. Tannbue-teknikk: Ha litt Lucitone Digital Fuse™ Step 2 - 3D
proteseharpiks i original fargenyanse i alle tannlommene. Sett
tannbuen i lommene og legg trykk pa okklusalflaten. Hold pa plass
mens du fjerner overskudd av harpiksmateriale fra bukkalsiden med
4x4 gasbindkluter. Ga videre til trinn 9.

Tannsegment-teknikk: Ha litt Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D
proteseharpiks i original fargenyanse i de aktuelle tannlommene

for tannsegmentene. Pass godt pa at det ikke kommer harpiks i
lommene ved siden av. Sett tennene i tannlommene og legg trykk pa
okklusalflaten. Hold tannsegmentene pa plass mens du fierner overfladig
harpiksmateriale fra bukkalsiden med gasbindkluter. Ga videre til trinn 9.
Merk: Trinn 8, 9 og 10 skal gjentas for hvert tannsegment.

MERK: Fikseringstrinn 2 er tilgjengelig i alle Lucitone Digital Print
3D-fargetoner for tannproteser. Den opprinnelige fargetonen kan
benyttes som universalfargetone, med unntak for merk redrosa.

9. Mens tannbuen eller tannsegmentet fortsatt holdes pa plass, bruk UV-
lyset til & punktherde bukkalsiden pa to (2) tenner i ti (10) sekunder.
Gjenta dette trinnet for & punktherde resten av tennene.

10. Fjern overfladig harpiks fra lingualsiden med 4x4 gasbindkluter og
gjor det samme rundt buen pa bukkalsiden pa resten av tennene.
Mens du fortsatt holder tennene pa plass, punktherd i ti (10) sekunder.
Gjenta dette trinnet for & punktherde resten av tennene.

11. Bruk en applikatorbarste for & pafere Lucitone Digital Fuse™ trinn 3:

« ALTERNATIV 1 Lucitone Digital Fuse trinn 3 - 3D Sealer: Pafor
et tynt lag med trinn 3-forsegling pa tannhalsene med en
applikatorbarste.

« ALTERNATIV 2 Lucitone Digital Fuse trinn 3 - Total: Pafar et tynt
lag med Total-forsegling pa tannhalsene med en applikatorbgrste.
Valgfritt (ikke pakrevd): Pafar forsegling pa hele eller del av
tannprotesebasen (inkl. intaglio/vev) i henhold til laboratoriets
preferanse.

Protesen er na klar for etterherding. Se instruksjonene for Dentsply
Sirona Lucitione digitalprint protese, seksjon D, for trinnvise instruksjoner
for herding.

Prosedyre for frest protesebasis
MERK: Bruk av personlig verneutstyr anbefales.

1. Prev om tannbuen eller tannsegmentene passer. Veer forsiktig for &
unnga at tannkjettmarginene skades.

2. Bruk en omvendt kjegle eller en rund tannfil (ikke sterre enn 4"
diameter), juster lommen der det er underkutt.
Tips: Fargekartet i CAM-programvaren og den digitale
forhandsvisningen av designen vil lede tannteknikeren til
justeringsomradet. Se pa den digitale forhandsvisningen av designen
for tannen settes pa plass permanent.

3. Klargjer bondingen av tannbuen eller tannsegmentene ved a bruke
Lucitone® HIPA. Mal ut en liten mengde (11 gram) med Lucitone
HIPA akrylpulver og (8ml) med Lucitone HIPA-veeske; tem pulveret
i vaesken og bland i femten (15) sekunder. Se bruksanvisningen for
Luctione HIPA for mer informasjon.
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M Produsent:
Dentsply LLC
1301 Smile Way

York, PA 17404 U.S.A.
TIf. 800-243-1942
dentsplysirona.com

4. Fyll alle lommene med Luctione HIPA-akryl, for tannbuen eller
tannsegmentene , opp til toppen av tannkjstt marginene.

5. Tannbuen eller tannsegmentene plasseres i samme rekkefalge
som de skal prgves. Tannbuen eller tannsegmentene vil presse ut
overflgdig bondingakryl fra lommene. Sgrg for & presse tannbuen
eller tannsegmentene inn i lommene fgr materialet eser opp til et
punkt der det ikke kan hgares et tydelig “popp” nar tannbuen eller
tannsegmentet sitter helt pa plass. Merk: Lucitone HIPA har en
arbeidstid pa tre (3) minutter.

6. Fjern sa mye overfladig akryl som mulig fra tannbuen eller
tannsegmentene og basisflatene ved & bruk en kaldherdingsmonomer
(Lucitone HIPA monomer skal ikke brukes i dette trinnet).

7. Legg protesen i en trykkkoker for & herde akrylen i henhold til
bruksanvisningen for Lucitone HIPA: 30 min / 45°C / 20 psi.

8. Litt konturering kan veere ngdvendig. Overflatebehandle og poler
protesen med vanlige teknikker.

Krav for fresing av midlertidige kroner og broer

> Minimum tykkelse: Imm okklusjon O,6mm cervikal
> Minimum koblingsdiametere: Anterior: 3,6mm, Posterior: 4,4mm
> Den provisoriske kan festes midlertidig med alle typer sement.

Trinnvise instruksjoner for fresing av midlertidige kroner og broer

A. Tilvirkningsprosdyre

1. Sett skiven pa maskinen i henhold til instruksjonene fra produsenten
av utstyret.

MERK: Variasjonen i fargenyanse avhenger av hvor kronen/broen er
plassert i skiven - se figurene 1, 2 og 3.

Figur 1. Plassering av stykket gverst pa skiven gir mer incisal.
Figur 2: Plassering av stykket nederst pa skiven gir mindre incisal.
Figur 3: Helning av stykket gir en annen grad av tone/fargenyanse.

2. Etter fresing, fjern skiven fra utstyret og fjern tappene.

3. Overflatebehandle og poler med vanlige teknikker.
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Dentsply
Sirona

Podrobny navod pro frézovani zubl do zubnich protéz

Vicevrstvovy disk PMMA

Zubni protéza | Doc¢asna korunka a mustek

Poznamka: Nasledujici pokyny podporuji pétiosy frézovaci stroj inLab
MC X5. Musi se pouzivat pouze pétiosé frézovaci zafizeni se schopnosti
frézovani PMMA.

Navod k pouziti A. Postup vyroby: Navrh
1. Vytvorte navrh(y) zubniho oblouku nebo zubniho segmentu v

Indikace pro pouziti programu Dentsply Sirona inEos CAD nebo ekvivalentni.

Vicevrstvé disky PMMA Dentsply Sirona jsou urceny pro vyrobu
docasnych korunek a mUstkl i plného oblouku a segmentl zubd pro B.

. , ot ., Postup vyroby: Frézovani
zubni protézy s pouzitim systému CAD/CAM.

o 1. Vytvorte novou ulohu, jako stroj vyberte MC X5.
Kontraindikace

1. Nesmi se pouzit u pacientd s precitlivélosti na metakrylat nebo jiné 2. Zvolte Nova polozka (New Item) a naimportujte zubni oblouk nebo
slozky. zubni segment .stl nebo .stls jako typ polozky zubni oblouk a Material
- RUzny kompozit (Misc Composite).
Varovani

1. Zubni |ékaF musi vzit v Uvahu mozné kfizové reakce nebo interakce
tohoto materidlu s jinym materidlem/materidly jiz pfitomnymi v dutiné
ustni.

POZNAMKA: V ekvivalentnim softwaru pro jiné pétiosé frézovaci stroje
mohou byt né&které z téchto krokl v jiném pofadi nebo vynechany. Viz
pokyny vyrobce stroje nebo se obratte na prodejce pro dalsi informace.

Preventivni opatfeni 3.
1. Prach z produktu se nesmi dostat do oci.

Zvolte naimportované polozky a prejdéte do Vybrat prazdné (Select
Blank).

Zvolte Pridat prazdné (Add Blank), pro Vyrobce a Material zvolte Jiné
(Misc) a Kompozit (Composite). Ujistéte se, ze vyska odpovida disku

2. Po pouziti si umyjte ruce. 4.

3. Produkt nepolykejte.

pouzitému pro frézovani. Zvolte toto prazdné a pokracujte vpred.

4. Vyvarujte se vdechovani prachovych &astic b&hem brouseni. 5. Pouzijte polohovaci nastroje (Positioning Tools) a zubni oblouk(y)
nebo segmenty umistéte podle pozadavku do disku. Okluzni povrchy
5. Bé&hem manualniho obrdbéni na pracovisti pouzivejte lokalni odsavani by mély sméfovat podobné. Umistéte je do vertikalniho prostoru
a vhodnou ochranu ust/obliceje. podle pozadovaného odstinu ze stinovaného disku. Posunte se vpred.
Nezadouci reakce 6. Opérné kanalky se vygeneruji automaticky. Podle potreby je upravte a
1.V pfipadé nalezitého pracovniho postupu a pouZiti jsou nezadouci pokracujte vpred.
ucinky vysoce nepravdépodobné. Reakce imunitniho systému (napf. o . o ) ) ) _
alergie) na latky obsazené v materidlu nebo lokalni parestézie (napt. 7. Ujistéte se, ze v Casti Nastroje pro analyzu (Analyzing Tools) je
naruseni chuti nebo podrazdéni v dutiné ustni) viak nelze zcela zvoleno Simulace vyroby (Production Simulation). Zubni oblouk(y)
vylougit. nebo zubni segmenty by mély byt vétsinou zelené. Doporucenad
uroven detailu (Detail Level) je velmi vysoka (Very High). Doporuceny
2. Zbytkovy prach béhem frézovani mlize vyvolat podrazdéni. rezim frézovani (Machining Mode) je normalni (Normal).
Jakykoli vazny incident vztahujici se k produktu je tieba nahlasit vyrobci 8. Zvolte Kontrola nastroji (Check Instruments), poté se uijistéte, ze
a prislusnému Gradu v souladu s mistnimi predpisy. pozadovany soubor nastroju je uveden v seznamu programu a je
radné umistén ve stroji.
Technické specifikace o ) o o
Spliuje platné pozadavky normy ISO 22112:2017[E] Stomatologie - Umélé 9. Zvolte Spustlt_vyrobu (_Start Productlon)_. Umistéte V|ce\_/_rstvy disk
zuby pro zubni nahrady a normy ISO 10477:2018[E] Stomatologie - PMMA do stroje, svétlejsi stranou sméfujici nahoru, a zajistéte.
Korunkové a fazetové materialy na bazi polymeru. Stisknéte tlacitko prehravani (Play) na stroji, nebo zvolte Spustit
vyrobu (Start Production) v pocitaci.
Pozadavky pro frézovani zubnich protéz 10. Kdyz je frézovani dokonceno, vyjméte disk ze stroje a ocistéte jej

Doporucenad volba Pripustné moznosti

Stroj Dentsply Sirona inLab

MC X5

Jakykoliv pétiosy
frézovaci stroj se
schopnosti frézovat
PMMA (napf. imes-
icore®” CORITEC 350i*
nebo DGSHAPE
DWX-52D%)

Software CAM Software Dentsply Sirona

inLab CAM

Jakykoliv software
CAM se strategii pro
frézodvni oblouku
nebo muistkll PMMA

Vybér materidlu Pro stroj Dentsply Sirona

inLab CAMP: kompozit

Pro jiné ekvivalentni
stroje: PMMA

Soubory pro import | .stl(s) oblouku (oblouk()
zubu nebo zubnich
segmentu dle navrhu
programu Dentsply Sirona

inEos CAD

.stl(s) oblouku
(obloukl) zubu nebo
zubnich segmentU dle
navrhu ekvivalentniho
programu CAD (napf.
3shapet or exocadt)

Import polozky
nebo typu zatizeni

Pro Dentsply Sirona inLab
CAM: Zubni oblouk

Pro jiny ekvivalentni
program CAM: mUstek

Velikost disku Tloustka podle vysky zubd,

obvykle 10 mm - 20 mm

Nepouzije se

Frézovaci nastroje Zvoleno dle pozadavku

strategie frézovani

Nepouzije se

times-icore, 3shape, exocad a DGSHAPE nejsou registrované obchodni znamky Dentsply Sirona.

(vakuum nebo stlac¢eny vzduch postaci), vyjméte zubni oblouk(y)
nebo zubni segmenty z disku a prejdéte k lepeni.

POZNAMKA: V ekvivalentnim softwaru pro pétiosé frézovaci stroje
bude pouzita predinstalovana strategie na zakladé vybéru materidlu a
typu polozky. Nastroje by mély byt pouzity podle predinstalovanych
frézovacich strategii.

POZNAMKA: V ekvivalentnim softwaru pro jiné pétiosé frézovaci
stroje mohou byt nékteré z téchto krokl v jiném pofadi nebo mohou
byt vynechany. Viz pokyny vyrobce stroje nebo se obratte na
prodejce pro dalsi informace.

C. Postup pro vyrobu: Lepeni (tisténé a frézované)

Postup tisténé baze zubni protézy - Lucitone Digital Print

POZNAMKA: Doporucuje se pouzivat osobni ochranné pomdicky.

1.

Zapojte elektrickou plotynku a nastavte teplotu:
* Plotynky VWR (REF ¢. 906235 a 906237): 90 'C
* Plotynky OHAUS (REF ¢. 906236 a 906238): 60 "C

s plnym obrysem, 2. Zubni oblouk(y) nebo zubni segment upevnéte na sucho. Vénujte
zubni oblouk, mUstek, pozornost tomu, aby nedoslo k odstipnuti gingivalnich okraja.
nebo podobny vybér
Strategie frézovani Predpripravena strategie na | Nepouzije se 3. Z kovoveé nadobky vyjméte pénovou vioZku.
zakladé vybéru materidlu a .
typu polozky 4. Zubni oblouk(y) nebo zubni segmenty vlozte pomoci pinzety do

kovové nadobky tak, aby zuby byly umistény sedlem umélého zubu
dold. Protfepejte lahvi¢ku zubniho kondicionéru Lucitone Digital
Fuse™ Step 1- 3D a ujistéte se, Ze obsah je dlkladn& promichany.
Pridejte dostatek tekutiny, aby bylo zaruc¢eno Uplné ponoreni sedla
zubniho oblouku (oblouk) nebo zubnich segmentl. Na kovovou
nadobku ihned nasadte vicko.



POZOR: Pouziti nespravného mnozstvi Fuse Step 1 bude mit negativni
dopad na pevnost prilepeni zubu.

POZOR: Aby nedoslo k ohrozeni pevnosti prilepeni zubu, zajistéte,
aby se do kovové nadobky nedostaly Zzadné pevné usazeniny.

5. Polozte kovovou nadobu (uvnitf kovového krouzku pouze u modell
VWR) na plotynku, dokud teplotni prouzek nedosahne teploty 40 °C
(pribl. 4-6 minut).

POZOR: Pfi nedosazeni teploty 40 “C nebo pfi pouziti vy3si teploty
ohrevu s cilem urychleni procesu se snizuje pevnost prilepeni zubu.

6. Opatrné sejméte kovovou nadobku z elektrické plotynky. Sejméte
vicko z kovové nadobky a pinzetou vyjméte zubni oblouk(y) nebo
zubni segmenty. Zubni oblouk(y) nebo zubni segmenty nechte
oschnout na vzduchu po dobu minimalné dvou (2) minut. Zubni
oblouk(y) nebo zubni segmenty neotirejte.

7. Na kovovou nadobku ihned nasadte zpét vicko. Kovovou nadobku
nedavejte zpét na elektrickou plotynku, dokud nejste pripraveni
osetfit dalsi sadu zubnich obloukd nebo zubnich segmentu.

8. Technika pro zubni oblouk: Naneste malé mnozstvi pryskytice pro
lepeni zubnich protéz Lucitone Digital Fuse™ Step 2 - 3D Denture
Bonding Resin, originalni odstin, do vSech kapes v zubu. Vlozte zubni
oblouk do kapes a zatlacte na okluzni plochu. Pridrzte na misté a
soucasné odstrante prebytecnou pryskyfici z bukalni strany pomoci
gdzy 4 x 4. Pokracujte krokem 9.

Technika pro zubni segmenty: Naneste malé mnozstvi pryskyrice

pro lepeni zubnich protéz Lucitone Digital Fus Step 2 - 3D Denture
Bonding Resin, origindlni odstin, do vhodnych kapes v zubu pro zubni
segment. Dbejte na to, aby se pryskyrice nedostala do sousednich
kapes. Vlozte zuby do zubnich kapes a zatlacte na okluzni plochu.
Pridrzte zubni segment na misté a soucasné odstrante prebytecnou
pryskyfici z bukalni strany pomoci gazy 4 x 4. Pokracujte krokem 9.
Pozndmka: Kroky 8, 9 a 10 opakujte pro kazdy zubni segment.

POZNAMKA: Fuse Step 2 je k dispozici ve véech odstinech baze
zubni protézy Lucitone Digital Print 3D Denture Base. PUvodni odstin
je mozné pouzit jako univerzalni mozny odstin s vyjimkou tmavé
cerveno-rizoveé.

9. Zubni oblouk nebo zubni segment nadale drzte na misté a pouzijte
UV svétlo pro vytvrzeni bukalni strany na dotek (tack-cure) dvou (2)
zubU po dobu deseti (10) sekund. Tento krok opakujte pro vytvrzeni
na dotek u vech zbyvajicih zubU.

10. Z lingalni strany odstrante pomoci gazy 4x4 prebytec¢nou pryskyfici
a postup opakujte okolo oblouku na bukalni strané zbyvajicich zub.
Nadale pridrzujte zuby na misté a provedte vytvrzeni na dotek (tack-
cure) po dobu 10 sekund. Tento krok opakujte pro vytvrzeni na dotek
u viech zbyvajicih zubd.

1. K naseneni Lucitone Digital Fuse™ Step 3 pouzijte vlockovy hrot
aplikatoru:

« MOZNOST 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D Sealer: Naneste
tenkou vrstvu tésniciho tmelu Step 3 na cervikalni oblast pomoci
vlo¢kového hrotu aplikatoru.

« MOZNOST 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Naneste tenkou
vrstvu tésniciho tmelu Total sealer na cervikalni oblast pomoci
vlo¢kového hrotu aplikatoru. Volitelné (nevyzaduje se): Tésnici
prostfedek naneste na cely nebo na ¢ast povrchu baze zubni
protézy (v&etné ryti/tkdn&) podle pozadavkul laboratofe.

Zubni protéza je nyni pfipravena pro nasledné vytvrzovani. Podrobny
navod pro vytvrzeni viz ndvod k pouziti Dentsply Sirona Lucitone Digital
Print Denture, ¢ast D.

Postup pro frézovanou bazi zubni protézy
POZNAMKA: Doporuéuje se pouzivat osobni ochranné pomcicky.

1. Zubni oblouk nebo zubni segmenty upevnéte na sucho. Vénujte
pozornost tomu, aby nedoslo k odstipnuti gingivalnich okraja.

2. Pomoci obraceného kuzele nebo kulaté frézy (ne vétsi primér nez
Y4”) upravte kapsu, pokud tam existuji podsekfFiviny.

Tip: Barevna mapa programu CAM a digitalni ndhled ndvrhu technika
navedou do oblasti Upravy. Pro spravné umisténi zubu pouzijte
digitalni ndhled navrhu.
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3. Pripravte lepeni zubniho oblouku nebo zubnich segmenetl pomoci
Lucitone® HIPA. Odmérte malou Izi¢ku (11 gramU) akrylového prasku
Lucitone HIPA acrylic powder a (8 ml) Lucitone HIPA Liquid. Pridejte
prasek do tekutiny a michejte po dobu patnacti (15) sekund. Dalsi
informace naleznete v ndvodu k pouziti Luctione HIPA.

4. Vsechny kapsy vyplnte pripravkem Luctione HIPA acrylic, pro zubni
oblouk nebo zubni segmenty k horni ¢asti gingivalnich okraju.

5. Umistéte zubni oblouk nebo zubni segmenty a upevnéte je na sucho.
Zubni oblouk nebo zubni segmenty z kapes vytlaci prebytecny lepici
akryl. Nezapomernite zubni oblouk nebo zubni segmenty zatlacit do
kapes dfiv, nez materidl nabobtna do bodu, kdy prti dosednuti zubniho
oblouku nebo zubnich segmentl nedojde k vyraznému ,puknuti*.
Poznamka: Lucitone HIPA ma dobu zpracovani tfi (3) minuty.

6. Ze zubniho oblouku ¢&i zubnich segmentl a povrchl baze ocistéte
CcO Mozna nejvice prebytec¢ného akrylu pomoci za studena
vytvrzovaného monomeru (pro tento krok se nesmi pouzivat
monomer Lucitone HIPA).

7. Zubni protézu ponorte do tlakové nadoby pro vytvrzeni akrylu podle
navodu k pouziti Lucitone HIPA: 30 minut / 113 °F (45 °C) / 20 psi.

8. Muze byt nutné drobné konturovani. Dokoncete a vylestéte zubni
nahradu s pouzitim béznych technik.

Pozadavky pro frézovani do¢asnych korunek a mustku

> Minimalni tloustka: 1 mm okluzni a 0,6 mm cervikalni
> Minimalni praméry napojeni: anteriorni: 3,6 mm, posteriorni: 4,4 mm
> Provizorni ndhradu Ize fixovat vS§emi cementy pro doc¢asnou fixaci.

Podrobny navod pro frézovani doéasnych korunek a mustku

A. Postupy pro vyrobu
1. Disk umistéte do zafizeni podle pokynU vyrobce zafizeni.

POZNAMKA: Variace odstinu zavisi na umisténi korunky/mdstku na
disku - viz obrazky 1, 2 a 3.

1 2 3

Obrazek 1: Umisténim kusu do horni ¢asti disku ziskate vice ofezu.

Obrazek 2: Umisténim kusu do spodni ¢asti disku ziskate méné ofezu.
Obréazek 3: Naklonénim kusu ziskate jiny gradient odstinu/odstin.

2. Po frézovani disk vyjméte ze zafizeni a vyjméte kanalky.

3. Dokoncete a vylestéte s pouzitim béznych technik.

e+ C €
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Dentsply
Sirona

Daugiasluoksnis PMMA diskas

Danty protezai | Laikinoji kardnéle ir tiltelis

Naudojimo instrukcijos

Naudojimo indikacijos

,Dentsply Sirona“ daugiasluoksniai PMMA diskai yra skirti laikiniesiems
vainikéliams ir tilteliams, visam danty lankui bei protezy danty
segmentams gaminti naudojant CAD / CAM sistema.

Kontraindikacijos
1. Neleidziama naudoti pacientams su padidéjusiu jautrumu metakrilatui
arba kitoms sudedamosioms dalims.

Ispéjimai

1. Odontologas turi atsizvelgti | galimas Sios medziagos kryzmines
reakcijas arba saveika su kita (-omis) medziaga (-omis), kuri (-ios) jau
yra burnoje.

Atsargumo priemonés
1. Saugokite akis nuo produkto dulkiy.

2. Po naudojimo nusiplaukite rankas.
3. Nenurykite produkto.
4. Slifavimo metu nejkvépkite dulkiy daleliy.

5. Darbo vietoje apdirbdami rankiniu bddu, naudokite vietine vakuuminio
iStraukimo sistemga ir tinkama burnos / veido kauke.

Nepageidaujamos reakcijos

1. Tinkamai apdorojant ir naudojant, nepageidaujamas poveikis yra
mazai tikétinas. Taciau negalima visiskai atmesti imuninés sistemos
reakcijy (pvz., alergijos) medziagos sudedamosioms dalims ar
vietinés parestezijos (pvz., skonio jutimo sutrikimy ar burnos gleivinés
sudirginimo) galimybés.

2. Po frezavimo likusios dulkés gali sukelti dirginima.

Apie bet kokj rimta su produktu susijusj incidenta reikia pranesti
gamintojui ir kompetentingai institucijai pagal vietos taisykles.

Techniniai duomenys
Atitinka taikomus reikalavimus pagal ISO 22112: 2017[E] (Odontologija.
Dirbtiniai danty protezy dantys.) ir ISO 10477: 2018[E] (Odontologija.

Polimerinés vainikéliy ir laminaciy medziagos.).

Protezy danty frezavimo reikalavimai

Rekomenduojama parinktis

Leistinos parinktys

|renginys

,Dentsply Sirona inLab
MC X5¢

5-iy asiy frezavimo
irenginys, tinka-
mas PMMA frezuoti
(pvz., ,imes-icore®
CORITEC 350it*
arba ,DGSHAPE
DWX-52D)

CAM programiné
jranga

,Dentsply Sirona inLab
CAM" programiné jranga

CAM programiné
jranga su PMMA lanky
arba tilteliy frezavimo
strategija

Medziagos
pasirinkimas

Naudojant ,,Dentsply
Sirona inLab CAM* jrenginj:
kompozitas

Kitiems analogiskiems
jrenginiams: PMMA

Importuojamos
rinkmenos

.stl(s) - danty lanko (-u)
arba danty segmentuy,
suprojektuoty naudojant
,Dentsply Sirona inEos
CAD" programineg jrangg

.stl(s) - danty lanko
(-y) arba danty
segmenty, supro-
jektuoty naudojant
analogiska CAD
programine jranga
(pvz., ,3shapet“ arba
.exocadt)

Elemento arba
jrenginio tipo
importavimas

Naudojant ,,Dentsply Sirona
inLab CAM*“: danty lankas

Naudojant kita
analogiska CAM pro-
graming jranga: viso
kontdro tiltelis, danty
lankas, tiltelis arba
panasi parinktis

Frezavimo strategija | IS anksto parengta strate- Netaikoma
gija, pagrijsta medziagos ir
elemento tipo pasirinkimu

Disko dydis Storis priklauso nuo danty Netaikoma
aukscio, jprastai 10-20 mm

Frezavimo jrankiai Pasirenkami pagal freza- Netaikoma

vimo strategijg

Lfimes-icore®, ,,3shape”, ,exocad” ir DGSHAPE néra registruotieji ,Dentsply Sirona“ prekiy zenklai.

Pazingsninés protezo danties frezavimo instrukcijos

Pastaba: toliau pateiktos instrukcijos taikomos ,,Dentsply Sirona inLab MC
X5 5-iy asiy frezavimo jrenginiui. Leidziama naudoti tik PMMA apdirbti
skirtus 5-iy asiy frezavimo jrenginius.

A. Gamybos metodas: projektavimas

1. Suprojektuokite danty lankg arba danty segmentg naudodami
,Dentsply Sirona inEos CAD" arba analogiska programine jranga.

B. Gamybos metodas: frezavimas
1. Sukurkite naujg uzduotj, pasirinkite ,MC X5“ jrenginj.

2. Pasirinkite naujg elementa ir importuokite danty lanko arba danty
segmento duomenis .stl arba .stls formatu, nurodydami elemento tipg
,danty lankas" ir medziaga ,,MISC kompozitai“.

PASTABA: analogiskoje kity 5-iy asiy frezavimo jrenginiy programinéje
jrangoje kai kurie zingsniai gali bati atliekami kita tvarka arba gali bati
praleidziami. Papildomos informacijos ieskokite jrenginio gamintojo
instrukcijose arba kreipkités j perpardavéja.

3. Pasirinkite importuotus elementus ir pereikite j skiltj ,,Select Blank“
(pasirinkti blanka).

4. Pasirinkite ,Add Blank” (pridéti blankg), atitinkamai pasirinkdami
gamintoja MISC ir medziaga ,,Composite” (kompozitas). |sitikinkite,
kad aukstis atitinka frezavimo disko parametrus. Pasirinkite $j blankg ir
eikite pirmyn.

5. Naudokite padéties nustatymo jrankius danty lankui (-ams) arba
danty segmentams diske nustatyti | norima padétj. Okliuziniai pavirsiai
turi bati nukreipti analogiska kryptimi. Nustatykite vertikalioje erdvéje
pagal norima tonuoto disko atspalvj. Eikite pirmyn.

6. Atramy liejiniai sukuriami automatiskai. Jei reikia, pakoreguokite ir
eikite pirmyn.

7. Skiltyje ,Analyzing Tools” (analizés jrankiai) jsitikinkite, kad
pasirinkta parinktis ,Production Simulation” (gamybos imitavimas).
Danty lankas (-ai) arba danty segmentai turi bGti daugiausia zalios
spalvos. Rekomenduojame pasirinkti labai aukstg iSsamumo lygj.
Rekomenduojame pasirinkti normaly apdirbimo rezima.

8. Pasirinkite ,,Check Instruments” (tikrinti instrumentus), o tada
isitikinkite, kad tinkamas jrankiy rinkinys nurodytas programinés
jrangos sarase ir tinkamai jdétas j jrenginj.

9. Pasirinkite ,,Start Production” (pradéti gamyba). |dékite
daugiasluoksnj PMMA diska j jrenginj aukstyn nukreipta Sviesesne
puse ir uzfiksuokite. Paspauskite jrenginio mygtuka ,,Play” (paleisti)
arba pasirinkite kompiuterio ekrane ,,Start Production” (pradéti
gamyba).

10. Baige frezuoti, iSimkite diska i$ jrenginio ir nuvalykite (pakanka
vakuumo arba suslégtojo oro), nuimkite danty lanka (-us) arba danty
segmentus nuo disko ir pereikite | klijavimo etapa.

PASTABA: kity 5-iy asiy frezavimo jrenginiy programinéje jrangoje
taikoma i$ anksto jdiegta frezavimo strategija pagal pasirinkta
medziagq ir elemento tipa. [rankiai turi bati naudojami pagal i$ anksto
idiegtas frezavimo strategijas.

PASTABA: analogiskoje kity 5-iy asiy frezavimo jrenginiy
programinéje jrangoje kai kurie zingsniai gali bati atliekami kita
tvarka arba gali bati praleidziami. Papildomos informacijos ieskokite
jrenginio gamintojo instrukcijose arba kreipkités | perpardavéja.

C. Gamybos metodas: klijavimas (po spausdinimo ir frezavimo)

Protezy pagrindo spausdinimo procediira naudojant ,,Lucitone Digital
Print“ sistema

PASTABA: rekomenduojame naudoti asmenines apsaugos priemones.

1. Jjunkite elektrine kaitlente ir temperatlra.:
* VWR kaitlentés (uzs. Nr. 906235 ir 906237): 90 "C
* OHAUS kaitlenteés (uzs. Nr. 906236 ir 906238): 60 °C

2. Pritvirtinkite danty lanka (-us) arba danty segmentus sausuoju badu.
Saugokite danteny krastus, kad jie nesuskeldéty.

3. ISimkite putplascio jdéklg i$ metalinio indo.

4. Pincetu jdékite danty lanka (-us) arba danty segmentus | metalinj
inda, kad danty keteros krastas baty nuleistas zemyn. Pakratykite
,Lucitone Digital Fuse™“ 1 lygio ,,3D Tooth Conditioning Agent” danty
kondicionavimo priemonés buteliuka, kad gerai susimaisyty jo turinys.



Ipilkite tiek skyscio, kad visiskai panardintuméte danty lanko (-y) arba
danty segmenty keteros krasta. ISkart uzdékite dangtelj ant metalinio
indo.

DEMESIO: naudojant nepakankama 1 lygio lydomosios priemonés
kiekj, sumazés danty sukibimo stiprumas.

DEMESIO: saugokite metalinj indg nuo kiety daleliy, kad nesumazéty
danty sukibimo stiprumas.

Pastatykite metalinj indg (tik VWR modeliy metalinio Ziedo viduje)
ant kaitlentés, kol temperatiros juosta pasieks 40 “C temperatira
(mazdaug 4-6 min.).

DEMESIO: nepasiekus 40 °C temperatlros arba procesui pagreitinti
naudojant aukstesne pasildymo temperatilrg, sumazés danty
sukibimo tvirtumas.

Atsargiai nuimkite metalinj indag nuo elektrinés kaitlentés. Nuimkite
metalinio indo dangtelj ir pincetu istraukite danty lanka (-us)

arba danty segmentus. Leiskite danty lankui (-ams) arba danty
segmentams dzilti ore maziausiai dvi (2) minutes. Nesluostykite
danty lanko (-y) arba danty segmentu.

ISkart atgal uzdékite dangtelj ant metalinio indo. Dedékite metalinio
indo atgal ant elektrinés kaitlentés, kol nebUsite pasiruose apdoroti
kito danty lanko (-y) arba danty segmenty rinkinio.

Danty lanko technika: uztepkite nedidelj kiekj ,Lucitone Digital
Fuse™“ 2 lygio, originalaus atspalvio ,, 3D Denture Bonding Resin“
kompozito | visas danty kiSenes. |dékite danty lankg j kisSenes ir
spauskite okliuzinj pavirsiy. Laikykite vietoje, kol 4x4 coliy ploto
marlés gabaléliu pasalinsite kompozito pertekliy nuo bukalinés pusés.
Teskite nuo 9 punkto.

Danty segmenty technika: uztepkite nedidelj kiekj ,Lucitone Digital
Fuse” 2 lygio, originalaus atspalvio , 3D Denture Bonding Resin“
kompozito j atitinkamas danty segmento danty kiSenes. BUkite
atsargis, kad kompozito nepatekty j gretimas kisenes. |dékite dantis |
danty kiSenes ir spauskite okliuzinj pavirsiy. Laikykite danty segmenta
vietoje, kol 4x4 coliy ploto marlés gabaléliu pasalinsite kompozito
pertekliy nuo bukalinés pusés. Teskite nuo 9 punkto. Pastaba: 8, 9 ir
10 punktuose aprasyti veiksmai turi bati kartojami kiekvienam danty
segmentui.

PASTABA: ,Fuse Step 2" galima jsigyti visy ,Lucitone Digital Print
3D danty protezy ,,Denture Base" atspalviy. Originaly atspalvj,
iSskyrus tamsiai rausva, galima naudoti kaip universaly atspalvij.

Toliau laikydami danty lanka arba danty segmentg, UV Sviesa deSimt
(10) sekundziy atlikite dviejy (2) danty bukalinés pusés kietinimo
procedura. Pakartokite Sj veiksma, kad uzfiksuotumeéte visus likusius
dantis.

. Pasalinkite kompozito pertekliy nuo lingvalinés pusés 4x4 ploto

marlés gabalélj bei pakartotinai aplink danty lanka likusiy danty
bukalinéje puséje. Toliau laikydami dantis, atlikite 10 sekundziy
trunkancia kietinimo procedira. Pakartokite §j veiksma, kad
uzfiksuotumeéte visus likusius dantis.

Uztepkite ,Lucitone Digital Fuse™ Step 3“ flokiniu aplikatoriaus

antgaliu:

« 1GALIMYBE , Lucitone Digital Fuse Step 3 - ,3D Sealer"
sandariklis: uztepkite plona ,,Step 3“ sandariklio sluoksnj ant danty
kakliuky flokiniu aplikatoriaus antgaliu.

« 2 GALIMYBE , Lucitone Digital Fuse Step 3“ - bendrai: uztepkite
plona sandariklio sluoksnj ant danty kakliuky flokiniu aplikatoriaus
antgaliu. Pasirinktinai (nebltina): uztepkite sandariklio ant viso arba
dalies protezo pagrindo pavirsiaus (jskaitant vidinj pavirsiy / audinj)
pagal laboratorijos rekomendacijas.

Dabar protezas paruostas papildomo kietinimo proceddrai. Pazingsnines
kietinimo instrukcijas rasite ,,Dentsply Sirona Lucitione Digital Print
Denture” skaitmeninio danty protezy spausdinimo naudojimo
instrukcijose.

Frezuoto danty protezo pagrindo procedira

1.

“ Gamintojas:
Dentsply LLC
1301 Smile Way

York, PA 17404, US
Tel. 800-243-1942

PASTABA: rekomenduojame naudoti asmenines apsaugos priemones.

Pritvirtinkite danty lanka (-us) arba danty segmentus sausuoju btdu.
Saugokite danteny krastus, kad jie nesuskeldéty.

DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Vokietija

Tel. +49 6181 595

dentsplysirona.com

Pakoreguokite kiSene, kurioje yra jpjovy, naudodami apversto klgio
formos arba apvalig freza (ne didesnio nei ¥4” skersmens).

Patarimas: CAM programinés jrangos spalvy zemélapis ir skaitmeninés
dizaino perziGros langas padés technikui rasti koreguoting sritj.
Atkreipkite démesj | skaitmeninés dizaino perziGros langa, kuriame
pateiktas tinkamas danty iSdéstymas.

Parsiuoskite klijuoti danty lanka arba danty segmentus naudodami
,Lucitone® HIPA". Pamatuokite vieng nedidelj Saukstelj (11 g) ,Lucitone
HIPA* akrilo milteliy ir (8 ml) ,Lucitone HIPA" skyscio; suberkite
miltelius j skystj ir maisykite penkiolika (15) sekundziy. Papildomos
informacijos ieSkokite ,,Luctione HIPA" naudojimo instrukcijose.

Uzpildykite visas kiSenes iki danteny krasty virSaus danties lankui arba
danties segmentams skirtu ,,Luctione HIPA" akrilu.

|dékite danty lanka arba danty segmentus laikydamiesi tvirtinimo
sausoju bldu reikalavimy. Danty lankas arba danty segmentai iSstums
akrilo pertekliy i$ kiseniy. |sitikinkite, kad danty lankas arba danty
segmentai j kiSenes jspaudziami iki medziagos iSbrinkimo momento,
kad danty lanko arba danty segmenty tvirtinimo metu nesigirdéty
aiSkaus spragteléjimo. Pastaba: ,Lucitone HIPA“ suveikimo laikas yra
trys (3) minutés.

Naudodami $altai kietéjantj monomera, nuvalykite nuo danty
lanko arba danty segmenty ir pagrindo pavirsiy kuo daugiau akrilo
pertekliaus (Siam veiksmui negalima naudoti ,Lucitone HIPA®
monomero).

Panardinkite proteza j sléginj inda, kad akrilas sukietéty laikantis
,Lucitone HIPA“ naudojimo instrukcijose nurodyty salygy: 30 min. /
13 F (45 C) /20 psi.

Gali reikéti atlikti nezymius kontdro formavimo veiksmus. Atlikite
apdailos veiksmus ir nupoliruokite proteza taikydami jprastus
metodus.

Laikinujy kartinéliy ir tilteliy frezavimo reikalavimai

>

>
>

Maziausias storis: 1 mm okliuzinéje srityje ir 0,6 mm cervikalinéje
srityje

Maziausias sujungimo skersmuo: priekyje 3,6 mm; gale 4,4 mm
Laikinasis komponentas laikinai gali bati fiksuojamas visy rasiy
cementais.

Pazingsninés laikinujy kartinéliy ir tilteliy frezavimo instrukcijos

A. Gamybos metodas

1.

Uzdékite diska ant frezavimo jrenginio laikydamiesi jrenginio
gamintojo instrukcijy.

PASTABA: atspalvio kitimas priklauso nuo vainikelio / tiltelio
iSdéstymo diske - zr. 1, 2 ir 3 pav.

1 2 3

1 pav. Padéjus elementa virsutinéje disko dalyje, gaunamas didesnis kandamasis

pavirsius.

2 pav. Padéjus elementa disko apacioje, gaunamas mazesnis kandamasis pavirsius.

3 pav. Pakreipus elementa, gaunamas kitoks tono / atspalvio gradientas.

2.

3.

Baige frezuoti, nuimkite diska nuo jrenginio ir pasalinkite liejinio
likucius.

Atlikite apdailos veiksmus ir nupoliruokite taikydami jprastus metodus.
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Dentsply
Sirona

Disc multistratificat PMMA

Dinti de proteza | Coroana si punte provizorii

Instructiuni de utilizare

Indicatii de utilizare

Discurile multistratificate PMMA Dentsply Sirona sunt utilizate atat pentru

confectionarea coroanelor si a puntilor provizorii, cat si ca arc complet
sau segmente de dinti pentru proteze dentare prin utilizarea unui sistem
CAD/CAM.

Contraindicatii
1. Nu se vor utiliza la pacientii cu hipersensibilitate la metacrilat sau la
oricare dintre celelalte ingrediente.

Avertismente

1. Medicul stomatolog trebuie sa aiba in vedere posibilele reactii
incrucisate sau interactiuni ale acestui material cu alt(e) material(e)
deja prezent(e) in mediul oral.

Instructiuni pas cu pas pentru frezarea dintilor de proteze

Nota: Instructiunile urmatoare sunt compatibile cu masina de frezare cu
5 axe Dentsply Sirona inLab MC X5. Se vor utiliza numai masini de frezare
cu 5 axe cu capabilitate de frezare PMMA.

A. Procedura de fabricare: design

1. Creati designul arcului de dinti sau a segmentului de dinti in software-
ul CAD Dentsply Sirona inEos CAD in intr-un altul echivalent.

B. Procedura de fabricare: frezare

1. Creati o lucrarea noua selectand masina MC X5.

2. Selectati New Item (articol nou) si importati fisierul .stl sau .stls pentru
arcul de dinti sau pentru segmentul de dinti ca tip de articol tooth
arch si Material Misc Composite.

NOTA: in software-ul echivalent pentru alte masini de frezare cu

5 axe, unii dintre acesti pasi pot fi intr-o ordine diferita sau pot fi
omisi. Consultati instructiunile producatorului masinii sau adresati-va

Precautii

1. Asigurati-va ca pulberea de produs nu ajunge in apropierea ochilor.

oos wN

Dupa utilizare, spalati-va mainile.

Nu ingerati produsul.

Nu inhalati particulele de praf produse in timpul slefuirii.

Utilizati un sistem de aspiratie locala si echipament de protectie

adecvat pentru gurd/fata in timpul prelucrarii manuale la postul de

lucru.

Reactii adverse

1. In cazul procesarii si utilizarii corecte, efectele adverse sunt extrem
de improbabile. Cu toate acestea, reactiile sistemului imunitar (cum
ar fi alergiile) la substantele continute de material sau paresteziile
localizate (cum ar fi tulburari sau iritatie a mucoasei orale) nu pot fi

excluse complet.

2. Praful rezidual din timpul operatiunii de slefuire poate provoca iritatie.

Orice incident grav legat de produs trebuie raportat producatorului si
autoritatii competente in conformitate cu reglementarile locale.

Specificatii tehnice
Tndeplineste cerintele aplicabile ale ISO 22112:2017[E] Stomatologie -
Dinti artificiali pentru proteze dentare si ISO 10477:2018[E] Stomatologie
- Materiale pentru coroane si fatete pe baza de polimeri.

Cerinte pentru frezarea dintilor de proteze

Optiune recomandata

Optiuni permise

Masina

Dentsply Sirona inLab MC X5

Orice masina de
frezare cu 5 axe cu
capacitate de frezare
PMMA (de ex.,
imes-icore® CORITEC
350it sau DGSHAPE
DWX-52D1)

Software CAM

Software CAM Dentsply Sirona
inLab

Orice software CAM
cu strategie de
frezare pentru arcuri
sau punti PMMA

Selectarea
materialului

Pentru masina Dentsply Sirona
inLab CAM: compozit

Pentru alte masini
echivalente: PMMA

Fisiere de import

.stl(s) ale arcului(arcurilor) de
dinti sau ale segmentelor de
dinti asa cum sunt concepute
de software-ul CAD Dentsply
Sirona inEos

.stl(s) ale
arcului(arcurilor)

de dinti sau ale
segmentelor de
dinti asa cum sunt
concepute de
software-ul CAD
echivalent (de ex.
3shapet or exocadt)

Articol import sau
tip de dispozitiv

Pentru software-ul CAM
Dentsply Sirona inLab: arc
de dinti

Pentru software
CAM echivalent:
punte cu contur
complet, arc de dinti,
punte sau o selectie
similara

Strategie de
frezare

Strategie creata anterior
bazata pe selectarea material-
ului si a tipului de articol

Nu se aplica

Dimensiunea
discului

Grosime in functie de
inaltimea dintilor, de obicei
10 mm-20 mm

Nu se aplica

Instrumente de

frezare

Selectate conform strategiei
de frezare

Nu se aplica

times-icore, 3shape, exocad si DGSHAPE nu sunt marci comerciale inregistrate ale Dentsply Sirona.

distribuitorului pentru informatii suplimentare.

3.

4.

Selectati articolele importate si treceti mai departe la Select Blank.

Selectati Add Blank, selectand Misc and Composite pentru
Manufacturer si respectiv pentru Material. Asigurati-va ca inaltimea
se potriveste cu discul utilizat pentru frezare. Selectati acest blanc si

treceti mai departe.

Utilizati Positioning Tools pentru a plasa arcurile de dinti sau
segmentele de dinti in disc asa cum doriti. Suprafetele ocluzale
trebuie directionate in mod similar. Amplasati spatiul vertical conform
nuantarii dorite de catre discul nuantat. Treceti mai departe.

Canalele de turnare de sprijin vor fi generate automat. Modificati asa
cum doriti, apoi treceti mai departe.

La Analyzing Tools, asigurati-va este selectate Production Simulation.
Arcul(arcurile) de dinti sau segmentele de dinti trebuie sa apara in
mare parte verzi. Detail Level recomandat este Very High. Machining
Mode recomandat este Normal.

Selectati Check Instruments si apoi asigurati-va ca setul de
instrumente adecvat este afisat in software si este amplasat corect in
masina.

Selectati Start Production. Asezati discul multistratificat PMMA in
masina cu partea mai deschisa in sus si asigurati-l. Apasati butonul
Play de pe masina sau selectati Start Production de pe computer.

. Dupa ce frezarea este finalizata, scoateti discul din masina si

curatati (aspirarea sau aerul comprimat este suficient), indepartati
arcul(arcurile) de dinti sau segmentele de dinti de pe disc si treceti la
lipire.

NOTA: in software-ul echivalent pentru alte masini de frezat cu

5 axe se va utilizat o strategie de frezare instalata anterior pe baza
selectiilor de material si a tipului de articol. Instrumentele se vor
utiliza conform strategiilor de frezare instalate anterior.

NOTA: In software-ul echivalent pentru alte masini de frezare cu

5 axe, unii dintre acesti pasi pot fi intr-o ordine diferita sau pot fi
omisi. Consultati instructiunile producatorului masinii sau adresati-va
distribuitorului pentru informatii suplimentare.

C. Procedura de fabricare: lipire (imprimat si frezat)

Procedura de baza proteza dentara imprimata - Lucitone Digital Print

NOTA: Se recomanda utilizarea echipamentului individual de protectie.

1.

Conectati placa electrica de incalzire si setati temperatura:
* Placi de incalzire VWR (Nr. REF 906235 si 906237): 90 ‘C
* Placi de incalzire OHAUS (Nr. REF 906236 si 906238): 60 ‘C

2. Montati uscat arcul(arcurile) de dinti sau segmentele de dinti. Trebuie
sa aveti grija sa evitati ciobirea marginilor gingivale.

3. Scoateti insertia de spuma din recipientul metalic.

4. Utilizati penseta pentru a aseza arcul(arcurile) de dinti sau

segmentele de dinti in recipientul metalic, astfel incat dintii sa

fie pozitionati cu faltul crestal in jos. Agitati flaconul de Lucitone
Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth Conditioning Agent pentru a asigura
amestecarea corespunzatoare a continutului. Adaugati suficient
lichid pentru a asigura o imersare completa a faltului crestal al arcului
(arcurilor) de dinti sau a segmentelor de dinti. Asezati imediat
capacul pe recipientul metalic.



ATENTIE: Utilizarea unei cantitati inadecvate de Fuse Step 1va
compromite rezistenta lipirii dintilor.

ATENTIE: Pastrati recipientul metalic fara niciun fel de acumulari de
materie solida, pentru a evita compromiterea rezistentei lipirii dintilor.

Asezati recipientul metalic (in interiorul inelului metalic doar
pentru modelele VWR) pe placa de incalzire pana cand banda de
temperatura atinge 40 °C (cca. 4-6 minute).

ATENTIE: Neatingerea temperaturii de 40°C sau utilizarea
temperaturilor de incalzire mai ridicate pentru a accelera procesul va
compromite rezistenta aderentei dintilor.

Tndepértati cu atentie recipientul metalic de pe placa electrica de
incalzire. Scoateti capacul de pe recipientul metalic si utilizati penseta
pentru a prinde arcul(arcurile) de dinti sau segmentele de dinti. Lasati
arcul(arcurile) de dinti sau segmentele de dinti sa se usuce la aer timp
de minimum doua (2) minute. Nu stergeti arcul(arcurile) de dinti sau
segmentele de dinti.

Asezati imediat capacul la loc pe recipientul metalic. Nu reasezati
recipientul metalic pe placa electrica de incdlzire inainte de a trata
urmatorul set de arcuri de dinti sau de segmente de dinti.

Tehnica pentru arcurile de dinti: Aplicati o cantitate mica de Lucitone
Digital Fuse™ Step 2 - 3D Denture Bonding Resin nuanta Original in
toate buzunarele dentare. Introduceti arcul de dinti in buzunare si
aplicati presiune pe suprafata ocluzald. Mentineti in pozitie in timp ce
indepartati excesul de material pe baza de rasina din partea bucala
folosind tifon 4x4. Treceti la pasul 9.

Tehnica pentru segmentele de dinti: Aplicati o cantitate mica de
Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin nuanta
Original in buzunarul dentar corespunzator pentru segmentul de
dinti. Aveti grija sa nu introduceti rasina in buzunarele adiacente.
Introduceti dintii in buzunarele dentare si aplicati presiune pe
suprafata ocluzald. Mentineti in pozitie segmentul de dinti in timp ce
indepartati excesul de material pe baza de rasina din partea bucala
folosind tifon 4x4. Treceti la pasul 9. Nota: Pasii 8, 9 si 10 se vor
repeta pentru fiecare segment de dinti.

NOTA: Fuse Step 2 este disponibil in toate nuantele Lucitone Digital
Print 3D Denture Base. Nuanta originala se poate utiliza ca optiune de
nuanta universala, exceptand roz-rosiatic inchis.

in timp ce continuati s& mentineti pozitia arcului de dinti sau a
segmentului de dinti, utilizati lampa UV pentru a polimeriza pentru
aderenta partea bucala a doi (2) dinti timp de zece (10) secunde.
Repetati acest pas pentru a polimeriza pentru aderenta toti dintii
ramasi.

. Indepéartati excesul de rasina de pe partea linguala folosind tifon

4x4, repetand aceasta operatiune in jurul arcului de pe partea bucala
a dintilor ramasi. In timp ce continuati s& mentineti pozitia dintilor,
polimerizati pentru aderenta timp de zece (10) secunde. Repetati
acest pas pentru a polimeriza pentru aderenta toti dintii ramasi.

Utilizati un varf aplicator cu material textil pentru a aplica Lucitone

Digital Fuse™ Step 3:

* OPTIUNEA 1 Agent de sigilare Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D:
Aplicati un strat subtire de agent de sigilare Step 3 pe zonele
cervicale, utilizand un varf aplicator cu material textil.

* OPTIUNEA 2 Agent de sigilare Lucitone Digital Fuse Step 3 -
Total: Aplicati un strat subtire de agent de sigilare Total pe zonele
cervicale, utilizand un varf aplicator cu material textil. Optional (nu
este necesar): Aplicati agentul de sigilare pe toata suprafata bazei
dentare sau partial (inclusiv pe tiparul in relief/preparat) conform
preferintelor laboratorului.

Procedura de baza pentru proteze dentare frezate

“ Producator:
Dentsply LLC
1301 Smile Way

York, PA 17404, US
Tel. 800-243-1942

NOTA: Se recomanda utilizarea echipamentului individual de
protectie.

Montati uscat arcul de dinti sau segmentele de dinti. Trebuie sa aveti
grija sa evitati ciobirea marginilor gingivale.

Folosind un con inversat sau o freza rotunda (cu diametru nu mai
mare de % inch), ajustati buzunarul acolo unde exista decupaje.
Sfat: Harta cromatica din software-ul CAM si previzualizarea digitala
a designului vor ghida tehnicianul in zona de ajustare. Consultati
previzualizarea digitald a designului pentru amplasarea corecta a
dintilor.

DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germania

Tel. +49/6181/595

dentsplysirona.com

Pregatiti lipirea pentru arcul de dinti sau pentru segmentele de dinti
utilizand Lucitone® HIPA. Masurati o cupa mica (11 grame) de pudra
acrilica Lucitone HIPA si (8 ml) de Lucitone HIPA Liquid; adaugati
pudra in lichid si amestecati timp de cincisprezece (15) secunde.
Consultati instructiunile de utilizare ale Lucitone HIPA pentru
informatii suplimentare.

Umpleti toate buzunarele cu acril Lucitone HIPA, pentru arcul de dinti
sau pentru segmentele de dinti, pana la varful marginilor gingivale.

Amplasati arcul de dinti sau segmentele de dinti pentru montarea
uscata. Arcul de dinti sau segmentele de dinti vor disloca excesul de
acrilic de lipire din buzunare. Asigurati-va ca presati arcul de dinti
sau segmentele de dinti in buzunare inainte ca materialul sa se umfle,
pana la un moment in care nu exista niciun ,,poc” sesizabil atunci
cand asezati arcul de dinti sau segmentele de dinti. Nota: Lucitone
HIPA are un timp de lucru de trei (3) minute.

Curatati cat mai mult exces de acrilic de pe arcul de dinti sau de
pe segmentele de dinti si de pe suprafetele de baza utilizadnd un
monomer de polimerizare la rece (pentru acest pas nu se va utiliza
monomerul Lucitone HIPA).

Imersati proteza dentara intr-un vas sub presiune pentru a polimeriza
acrilul conform instructiunilor de utilizare ale Lucitone HIPA:
30 de minute/113 F (45 C)/20 psi.

Poate fi necesara o conturare minora. Finisati si lustruiti proteza
dentara utilizand tehnici conventionale.

Cerinte pentru frezarea coroanelor si puntilor provizorii

\2

Grosime minima: 1 mm ocluzie si 0,6 mm cervical

Diametre minime de conectare: anterior: 3,6 mm; posterior: 4,4 mm
Restaurarea provizorie poate fi fixata cu toate cimenturile pentru
fixare provizorie.

Instructiuni pas cu pas pentru frezarea coroanelor si puntilor
provizorii

A. Procedura de fabricare

1.

Asezati discul pe masina urmand instructiunile producatorului
echipamentului.

NOTA: Variatia de nuanté depinde de amplasarea coroanei/pontii in
interiorul discului - a se vedea figurile 1, 2 si 3.

1 2 3

Figura 1: Pozitionarea piesei in partea de sus a discului oferd mai mult spatiu

incizal.

Figura 2: Pozitionarea piesei in partea de jos a discului ofera mai putin spatiu

incizal.

Figura 3: inclinarea piesei oferd un degrade de ton/nuanta diferit.

2.

3.

Dupa frezare, scoateti discul din echipament si indepartati canalele
de turnare.

Finisati si lustruiti utilizand tehnici conventionale.

e+ C €
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Dentsply
Sirona

Viacvrstvovy disk PMMA

Zubné nahrady | Do¢asné korunky a mostiky

Navod na pouzivanie

Indikované pouzitie

Viacvrstvové PMMA disky znacky Dentsply Sirona sa pouzivaju na vyrobu
docasnych koruniek a mostikov, ako aj segmentov celého zubného obluka

a zubnych nahrad systémom CAD/CAM.

Kontraindikacie

1. Nesmie sa pouzivat u pacientov s precitlivenostou na metakrylat
alebo na niektoru z ostatnych zloziek.

Vystrahy

1. Zubny lekdr musi vziat do Uvahy mozné krizové reakcie alebo
interakcie tohto materidlu s inymi materidlmi, ktoré sa uz nachadzaju

v Ustnom prostredi.

Preventivne opatrenia
1. Chrante oci pre prachom z tohto vyrobku.

2. Po pouziti si umyte ruky.

3. Vyrobok neprehlitajte.

4. Pocas brusenia nevdychujte prachové cCastice.

5. Pri ru¢nom obrdbani na pracovisku pouzivajte miestne vakuové
odsavanie a vhodnu ochranu Ust/tvare.

Neziaduce reakcie

1. Ak sa tieto zdravotnicke vyrobky budu spracuvat a pouzivat spravne,

neziaduce Gcinky su velmi nepravdepodobné. Uplne vylucit sa viak

nedaju reakcie imunitného systému (napr. alergie) na latky obsiahnuté

v materidli alebo lokdlna parestézia (napr. poruchy chuti alebo
podrazdenie Ustnej sliznice).

2. Zvyskovy prach méze pri frézovani spdsobit podrazdenie.

Kazdy zavazny incident v suvislosti s tymto vyrobkom je potrebné

nahlasit vyrobcovi a prislusnému orgdnu v sulade s miestnymi predpismi.

Technické Specifikacie
Splna prislusné poziadavky normy ISO 22112: 2017[E] Stomatoldgia -
Umelé zuby na zubné protézy a norma ISO 10477: 2018[E] Stomatoldgia

- Polymérové korunkové a fazetovacie materialy.

Pokyny na frézovanie zubnych nahrad

Poziadavky na frézovanie zubnych nahrad

Odporucana alternativa

Pripustné alternativy

Stroj

Dentsply Sirona inLab
MC X5

Ktorykolvek 5-osovy
frézovaci stroj vhodny
na frézovanie PMMA
(napr. imes-icore®
CORITEC 350it alebo
DGSHAPE DWX-52D%)

Softvér CAM

Softvér inLab CAM
Dentsply Sirona

Ktorykolvek softvér
CAM so stratégiou fré-
zovania oblukov alebo
mostikov z PMMA

Vyber materidlu

Pre stroj Dentsply Sirona
inLab CAM: Kompozit

Pre iné ekvivalentné
stroje: PMMA

Subory na import

.stl(y) zubného oblu-
ka(ov) alebo segmentov
zubov navrhnutych sof-
tvérom Dentsply Sirona
inEos CAD

.stl(y) zubného
obluka(ov) alebo
segmentov zubov
navrhnutych v ekviva-
lentnom softvéri CAD
(napr. 3shapet alebo
exocad")

Import polozky alebo
typu zariadenia

Pre Dentsply Sirona
inLab CAM: Zubny obluk

Pre iny ekviva-

lentny softvér CAM:
Celoobvodovy mostik,
zubny obluk, mostik
alebo podobna volba

Stratégia frézovania

Vopred pripravena stra-
tégia na zaklade vyberu
materidlu a typu polozky

Nerelevantné

Velkost disku

Hrubka v zavislosti od
vysky zubov, zvycajne
10 mm - 20 mm

Nerelevantné

Frézovacie nastroje

Volba podla poziadaviek
stratégie frézovania

Nerelevantné

times-icore, 3shape, exocad a DGSHAPE nie su registrované ochranné znamky spolo¢nosti Dentsply

Sirona.

Poznamka: Nasledujlice pokyny platia pre 5-osovy frézovaci stroj
Dentsply Sirona inLab MC X5. Musia sa pouzivat len 5-osové frézky
vhodné na frézovanie PMMA.

A. Postup vyroby: Navrh

1. Vytvorte navrh(-y) zubného oblika alebo segmentov zubov v softvéri
inEos CAD spolo¢nosti Dentsply Sirona alebo v ekvivalentnom
softvéri.

Postup vyroby: Frézovanie
1. Vytvorte novu ulohu a ako stroj vyberte MC X5.

2. Vyberte Nova polozka a naimportujte zubny obluk alebo zubny
segment .stl alebo .stls ako typ polozky zubny oblik a materidl Rézny
kompozit.

POZNAMKA: V ekvivalentnom softvéri pre iné 5-osové frézky moézu
niektoré z tychto krokov nasledovat po sebe v inom poradi alebo
vynechané. Dalsie informacie zistite z ndvodu vyrobcu stroja alebo od
predajcu.

3. Vyberte polozky na importovanie a prejdite na polozku Vybrat
polotovar.

4. Vyberte polozku Pridat polotovar vyberom R6zne a Kompozit
ako Vyrobcu a ako Materidl. Uistite sa, Ze vyska zodpoveda disku
pouzitému na frézovanie. Vyberte si tento polotovar a pokracujte
dalej.

5. Polohovacimi nastrojmi osadte zubny obluk (obluky) alebo segmenty
zubov do disku podla potreby. Okluzalne plochy nasmerujte podobne.
Umiestnujte do vertikdlneho priestoru podla pozadovaného odtiena
z tienovaného disku. Pokracujte dalej.

6. Podporné vtoky sa vygeneruju automaticky. Upravte podla potreby
a pokracujte dalej.

7. 'V cCasti Analyzing Tools (Nastroje na analyzu) skontrolujte, ¢i bola
vybratd moznost Production Simulation (Simulacia vyroby). Zubné
obluky alebo segmenty zubov by mali mat vac¢sinou zeleny vzhlad.
Odporucana uroven detailov je Velmi vysoka. Odporucany rezim
obrabania je Normalny.

8. Vyberte Kontrola nastrojov a skontrolujte, Ci je v softvéri uvedend
spravna suprava nastrojov a jej spradvne umiestnenie na stroji.

9. Vyberte moznost Spustit vyrobu. Vlozte viacvrstvovy disk PMMA do
stroja svetlejSou stranou nahor a zaistite ho. Stlac¢te tlac¢idlo Prehrat na
stroji alebo vyberte Spustit vyrobu na pocitaci.

10. Po dokonceni frézovania vyberte kotuc zo stroja a vycistite ho (staci
vakuum alebo stlaceny vzduch), odstrante z neho zubny obluk (zubné
obluky) alebo segmenty zubov a prejdite na lepenie.

POZNAMKA: V ekvivalentnom softvéri pre iné 5-osové frézky sa
pouzije predinstalovana stratégia frézovania na zaklade vyberu
materidlu a typu predmetu. Nastroje sa musia pouzivat v sulade
s predinstalovanmi stratégiami frézovania.

POZNAMKA: V ekvivalentnom softvéri pre iné 5-osové frézky sa
niektoré z tychto krokov mézu vykonavat v inom poradi alebo mbézu
byt vynechané. Dalsie informacie zistite z ndvodu vyrobcu stroja
alebo konzultaciami od predajcu.

C. Postup vyroby: Lepenie (vytlaéené a vyfrézované)
Postup pri tlac¢i zakladne zubnej ndhrady - digitalna tla¢ Lucitone
POZNAMKA: Odportca sa pouzivat osobné ochranné prostriedky.

1. Zapnite elektrickd ohrevnu platriu a nastavte teplotu:
« Ohrevné platne VWR (REF. ¢. 906235 a 906237): 90°C
« Ohrevné platne OHAUS (REF. ¢. 906236 a 906238): 60°C

2. Zubné obluky alebo segmenty zubov osadte nasucho. Je potrebné
dbat, aby nedoslo k odstiepeniu okrajov dasien.

3. Z kovovej nadoby vyberte penovu viozku.

4. Pinzetou vlozte zubny obluk (zubné obluky) alebo segmenty zubov
do kovovej nadoby, hrebenovou ¢astou zubov nadol. Pretrepte
flasticku s pripravkom Lucitone Digital Fuse™ Step 1- 3D Tooth
Conditioning Agent, aby sa obsah dokladne premiesal. Pridajte
dostatoc¢né mnozstvo tekutiny, aby ste zabezpecili plné ponorenie
zubného obluka (oblukov) alebo segmentov zubov. Okamzite uzavrite
kovovu nadobu pokrievkou.



POZOR: Pri pouziti nedostato¢ného mnozstva pripravku Fuse Step 1
hrozi znizenie pevnosti adhézie zubov.

POZOR: Nedovolte, aby sa v kovovej nadobe tvorili pevné usadeniny,
aby ste neohrozili pevnost zubného spoja.

5. Umiestnite kovovu nadobu (iba v pripade modelov VWR do kovovej
obruce) na ohrevnu platnu, kym teplotny pasik nezobrazi teplotu
40°C (priblizne 4-6 minut).

POZOR: Teplota nizsia ako 40°C alebo pouzitie vy3sich tepldt na
urychlenie procesu znizi pevnost vazby so zubom.

6. Opatrne vyberte kovovu nadobu z elektrickej varnej dosky. Snimte
pokrievkou z kovovej nddoby a pinzetou vyberte zubny obluk (zubné
obluky) alebo segmenty zubov. Zubny obluk (zubné obluky) alebo
segmenty zubov nechajte oschnut na vzduchu minimalne dve (2)
minuty. Zubna obluk(y) ani segment(y) zubov neotierajte.

7. Kovovu nadobu okamzite uzavrite pokrievkou. Kovovu nadobu
nedavajte spat na elektrickud varnu dosku, kym nebudete pripraveni na
spracovanie dal$ej supravy zubnych obltkov alebo segmentov zubov.

8. Technika zubného obluka: Do vsetkych zubnych vreciek aplikujte
malé mnozstvo hmoty Lucitone Digital Fuse™ Step 2 - 3D Denture
Bonding Resin Shade Original. Zubny obluk vliozte do vreciek
a zatlacte na okluzalnu plochu. Pridrziavajte ho na mieste a zaroven
gdzou 4x4 pdstrante prebytoc¢ny materidl Zivice z bukalnej strany.
Prejdite na krok 9.

Technika zubnych segmentov: Aplikujte malé mnozstvo hmoty
Lucitone Digital Fuse Step 2 - 3D Denture Bonding Resin shade
Original do prislusnych vreciek pre dany segment zuba. Davajte
pozor, aby sa zivica nedostala do susednych vreciek. Zuby vlozte do
zubnych vreciek a pritlacte na okluzdlnu plochu. Pridrzte segment
zubov na mieste a zaroven odstrante prebytocny materiadl Zivice

z bukalnej strany gazou 4x4. Prejdite na krok 9. Poznadmka: Kroky 8, 9
a 10 zopakujte pre kazdy segment zubov.

POZNAMKA: Pripravok Fuse Step 2 je dostupny pre vietky odtiene
zakladne snimatelnej zubnej ndhrady Lucitone Digital Print 3D
Denture Base. Pévodny odtient méze byt pouzity ako univerzalna
moznost s vynimkou tmavej ¢ervenkasto ruzovej.

9. Dalej pridrziavajte zubny obluk alebo segment zuba na mieste, na
vytvrdenie bukalnej strany dvoch (2) zubov pouzite UV lampu desat
(10) sekund. Tento krok zopakujte a vytvrdte vietky zvysné zuby.

10. Gazou 4x4 a odstrante prebytocnu zivicu z lingvalnej strany
a zopakujte to okolo obluka na bukalnej strane zvysnych zubov.
Nadalej pridrziavajte zuby na mieste a 10 sekund ich vytvrdzujte.
Tento krok zopakujte a vytvrdte vsetky zvysné zuby.

11. Na aplikaciu pripravku Lucitone Digital Fuse™ Step 3 pouzite aplikator

s hlavickou:

+ MOZNOST 1 Lucitone Digital Fuse Step 3 - 3D sealer: Naneste tenku
vrstvu sealera Step 3 na kréky pomocou aplikatora s hlavickou.

+ MOZNOST 2 Lucitone Digital Fuse Step 3 - Total: Naneste tenku
vrstvu sealera Total na kréky pomocou aplikatora s hlavickou.
Volitelné (nevyzaduje sa): Naneste sealer na cely povrch zakladne
snimatelnej zubnej nadhrady alebo na jej ¢ast (vratane intaglia/
dasna) podla preferencii laboratdria.

Zubna ndhrada je teraz pripravena na pouzitie. Pokyny na pouzitie krok
za krokom ndjdete v ¢asti D Navodu na pouzitie zubnej ndhrady Dentsply
Sirona Lucitione Digital Print.

Postup s frézovanou zakladinou zubnej nahrady
POZNAMKA: Odportca sa pouzivat osobné ochranné prostriedky.

1. Zubny obluk alebo segment zubov osadte nasucho. Je potrebné dbat,
aby nedoslo k odstiepeniu okrajov dasien.

2. Pouzitim obrateného kuzela alebo okruhleho vrtaka (s priemerom
najviac ¥") upravte vrecko v miestach, kde su priehlbiny.

Tip: Farebna mapa zo softvéru CAM a digitalny ndhlad navrhu navedu
technika na oblast Upravy. Pozrite si digitdlny nahlad navrhu, ak
chcete zistit sprdvne umiestnenie zubov.

3. Pripravte lepenie zubného obluka alebo segmentov zubov pouzitim
Lucitone® HIPA. Naberte jednu malu odmerku (11 g) akrylového prasku
Lucitone HIPA a (8 ml) tekutiny Lucitone HIPA; pridajte prasok do
tekutiny a miedajte patnast (15) sekund. Dalsie informéacie najdete
v ndvode na pouzivanie Luctione HIPA.

DeguDent GmbH

Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Duitsland

Tel. +49/6181/595

“ Vyrobca:
Dentsply LLC
1301 Smile Way
York, PA 17404, US
Tel. 800-243-1942
dentsplysirona.com

4. Vyplnte vSetky vreckd akrylom Luctione HIPA pre zubny obluk alebo
segmenty zubov az po hornu hranicu dasna.

5. Zubny obluk alebo segmenty zubov osadzujte v tom poradi, v akom
boli osadzované nasucho. Zubny obluk alebo segmenty zubov
vytlacia prebytocny akryl z vreciek. Dbajte, aby ste zubny obluk alebo
segmenty zuba zatlacili do vreciek skoér, ako material napuci az tak,
Ze pri osadzovani zubného obluka alebo segmentov zuba neddjde
k zretelnému ,puknutiu®. Poznamka: Cas spracovatelnosti Lucitone
HIPA je tri (3) minuty.

6. Z povrchu zubného obluka alebo segmentov zubu a zdkladne
odstrante monomérom na vytvrdzovanie za studena ¢o najviac
prebytoé¢ného akrylu (na tento krok sa nesmie pouzivat monomér
Lucitone HIPA).

7. Zubnu ndhradu ponorte do tlakového hrnca a akryl vytvrdte podla
navodu na pouzitie Lucitone HIPA: 30 minut / 113°F (45°C) / 20 psi.

8. Mbze byt potrebné drobné dotvarovanie. Dokoncite a vylestite zubnu
nahradu beznymi technikami.

Poziadavky na frézovanie doc¢asnych koruniek a mostikov

> Minimdlna hrubka: 1 mm okluzia a 0,6 mm cervikdlne
Minimalne priemery spoja: Predna cast: 3,6 mm; zadna Cast: 4,4 m
> Provizérnu ndhradu mozno fixovat véetkymi cementmi uréenymi na
docasnu fixaciu.

Pokyny krok za krokom na frézovanie docasnych koruniek
a mostikov

A. Postup vyroby:
1. Disk umiestnite na zariadenie podla pokynov vyrobcu zariadenia.

POZNAMKA: Rozdiely odtieriov st uréované umiestnenim korunky/
mostika v rdmci disku - pozri obrazky 1, 2 a 3.

1 2 3

Obrazok 1: Umiestnenie dielu v hornej ¢asti disku poskytuje incizalnejsi vysledok.

Obrazok 2: Umiestnenie dielu v spodnej casti disku poskytuje menej incizalny
vysledok.
Obrazok 3: Naklonenim dielu sa dosiahne iny ton/odtiefovy gradient.

2 Po vyfrézovani vyberte kotuc zo zariadenia a odstrante vtoky.

3. Pri povrchovej Uprave a lesteni postupujte podla beznych technik.

e+ C €
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